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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PAMENTE DE 1NVENCION
en
ESPANS
por VEINTE  ailos
8 nombré de 0dd Meek L AR S E N, de nacionalidad
noruega, residente en Laura Gundersens gate 2 B, Oslo,
NORUEGA, por |
"UI PROCEDIMIENTO PARA FABBICAB_CUEBPOS
"HUECOS DE TABLAS LELGADAST,
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Ya se conoce la construccién de pequelios re-

e¢ipientes con tablas delgadas curvadas en torma ci~
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lindrica y cuycs lados longd

O

an otro, 3@ suajstan por.ramezh?, s2 20320 200 slambre o
g2 2lsvan, y ano o 1os dos 2:xtramos A3l 2ilindro 23 cu-
tran con un f3nds o tapa d2 madara,

ol presanté invento tie az por objato a2vitar la
sujzoibn d: los ledos longitudinalzs da2l zilindrd con
raamszches, alagbres O 21avos, gu: 20n dificultad saje-
tan dizhes lados 2n forma 20aplatanznt: havadtiza, v
adzn4sz =2 proponz rzalizar 2 razipisnta 42 masdara en
forra mas :gail.oa, U
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Z2adn 2l prisants inviato, 2l cusrpo hueco
€2 hace dz2l siguisznts modo: una 2 al nreopio tieapo
dos tablac 4z zsdara delgada o':ontraehapaadas, da
una  anchura iguel a la longitud d2l ouzrpo hasce, y cu-
yés fibras sn la forma conocida, ticnan altarnativsman-

te su dirz2cibn en sa3ntido loanzitudinal y transvarsal,

d=2gspuss 42 calantsrlas gl vapor y 2abadamnarlas 1z 2o-
la 3r uns © aawbss 28rse, <2 3arollan a 1o lsrgo zanto

aon zanto =azccivansgts 2n 2apas 23vradss heirndtiza-
mants alra23:3cn 32 un 10ld2 z3parcabls o0 43 un mandeil
gus tizne la forms dsszads parae 2! zuzrpo husco, hasta
guz 21 znrcllamianto aleange 21 zruzs0 d2s2s8d40 para
digho cuzrpc, dzspuss d2 1o cual 21 canto 42 ls tabla
delgada o zontrachapzada qu:z 2i2rra al 2u3rpo hu220 32
adelgaza,

31 iavanto =2 represantaen 21 1ibajo anaxo.
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Lsa figuvé 1 reprazents un tonzl en corte var-
tizel.

La fizura 2 232 uan 207t2 horizontal 1al tonzl.
raprssaptado 20 la figura 1,

Un tonal 2¢pzgialmente fuert: y completamaq}e
narmdtico se obtizna enrollando simultdneamsnte una ©
dos tablas delgadas 0 contraschapaadas, embadurnadas
gon 2cla en una O ambas gcaras y 42 una anchura izual a
la longitud del tonz2l, 2a capas 12 zistrs hermgtico 1
ap torno d2 un mold: 23parshbla ¢ As an ameadril (no ro-
pres2atede), qu2 tizns 1y focma d2scads pers =1 toasl
n otro czriplents, bizn 2ilindrize o 2on ls 2urvs habil-
tual ds los tcnales) Jome 52 ve an la figura 1, bian 2n
feraa obnice, cada ghepa, gaz 2:n La forma ao0nw ida
tizne la dirzo2idn 42 fibras alt:rnativanaptz longitu-
dloal y tranzvarsal, s3 e2lo2a v 2nrolla zuc3sivamante
2n torno del aolds 29nto 200 2aate, hLssta quz 2L 2aro-
llapiento tisn: sl grusso dz232ad2 para 2L ton2l 0 reci-
piante (2n 2l dibajo 38 han v apras2ntado castrd vazltas
2apss ).
3l ¢nrollamisnto de la chspan d2 medsra dolge-

daza ¢ sontrachspsada sapizze gn 2 y termina =n %, ¥ io

cantos d2 coznisnzo y oizrr2 a 1o largo dsl tonel 421 2n-
rollaaisnto s2 adslzazan.

Los doe

W

xtranos 121 tonsl, fondo y tapa, ce
hagen ccuo un fondod ordinsrio o 42 varias dapas d2

tablas dalzadas o zootraphagzidas 4 :ngoladas
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(en la rigurs se representan cuatro capas) que en la
rorma oonocida encaja en los jables % de la parte su~-

perior e inferior de la superticie cilindrica del to-

nel,.

1 los toneles, como es corriente, se hacen
con la forwa curva, el tonel, al enrollar tapblas delw
gadas o0 contggonqpeadas viene en los dos entiremos el
difmetro no menor que en el centro, & no ser que a
distancias determinadas,desde los dos cantos latera-
les de la tabla nasta aproximadamente el centro de la

misma ge corten en la superiicie muescas en cuiia.

Para el envasado de material pesado el tonel,

81 se quiere, puede proveerse de Los cellos ordina-

1108,
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Los puntos de invencibn propia y nueva
que se presentan para que Sean Objeto de esta Pa-
tente de lnvencifn en tispefia por VEINTE anes, son
los siguientes:

L? - Un procedimiento para rabricar cuerpos
auecos de tablas delgadas, en el cual dos largos de
chapa embadurnados de cola por una O ambas caras, de
anchura igual a la longitud del cuerpo hueco, se en-
rollan sobre un molde cilfndrico o Ligeramente clni-

¢0 y simdtrico hacia 1os doOs extrenos; y caracteriza=



do porque 1los largoe de chapa, que, en la forma cono-
¢ida, tiénen alternativamente la direccifn de las. £
pras 8 10 1argo g a 10 anono, & 00locan Sucesivamen~
te uno tras otro 0&nto con canto y se enrollan varias
5 veogs en torno del molde, acnatlanfndose el canto ex-
tremo de la primera y dltima vuelta de chapa.
292 -~ Un procedimiento pera t'abricar cuerpos
huecos de tablas delgadas.
Tal y como se ha descrito en la iMemoria
10 que antecede, representado en el dibujo que se acou-
pafia y con los fines Que se han e Specitic ado.
Esta Memoris consta de oinco hojas escri-

tas por una sola cara. )
wearia, @4 JUL 1942
P, A,

Albertg do Eizaburu
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