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KEWORIL  DEBSCRIPTIVA
4o une Fatente de Invenoiln por 20 efios,
& nombre de o
Auergeseiléchaff Alctiengesellschaft, re-
‘sidente en Berlin ¥.65 (Alemania), por :
TPROCEDIMIENTO PARA FABRICAR FILIROS TARA
EURIFIOAﬂ'EL ALTE D SUSTABCTAS EY SUSFEN-

SIONY.

- Hl ihﬁento’se-;efierefa'un filtro destina&o'a puriiicar el
eire, en especiai el aire de la regpiracién, de sustencias en '
suspensién;,el cuai‘se'compone'de naneles, vellones‘o placag de
material fibroso, gue se disponen en pliszues vueltos sohre si
rlsuos j exbendldos en forma de zigzag alrededor de un cantrb cofv
)mﬁn, pudiendo este centro ser de Torme dé punto, de'linealo ea-
tar formado por una pieza supewiicial de coalguier rorwma,

ia se conocenafiltrds paré"sustanCiﬁQ“éh‘suspensién hechos
Ge piiegues anulares dispﬁesﬁos coaxilmente y los cuales se heacen
e um cucurucho 'de unalpieza sin costura pbrAapiicar en capas el
meterial sobre un molde adecuado. e conocen taxivida iiltros pa~
ra cuya‘fabricacién'hn:cucurucho.se corva paralelamente a sufoa-:
e en mailloé,los cuales se entreiazan luego entre sf -de tal mo- -
do ¥ ée naen nuevahente entre 8y o lo largo (e sus.superiicies
1ibr:5'limitantes,‘que‘ae obtiene un cuerpo onduvieio en anillos,
) vabricenidn de awbas Clasés e fiitros lleva congigo inconve-
nientes. La produceibn de la primera clese conocide de riltros
&L?ODG soﬁetér el matefial a esxuerzos.mecdnicos elevados,'lp que

produce ruchos desperdicios y ocasiona una inseguridad considera-
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“ble respecto ai renddmiento del filtroiacabdde. En el segundo fil-

tro conoeido ge biene ﬁn gran ndnero de cogtures de vnidn, cﬁya
produecidn requiere un sonsumo considersble de tiempo. Ademés,
los numerosos puntos de unidn de los diversos elementos el GOud
no sirven pars la Llltr%cidn.

El‘invento se refiere a un nuevo procedimiento para la 1o

bricacidn de estes filtros, el cual consisté en que una 0 varias

‘plezag planas & uouo (e sactor o6 nroveen de pliegues extendidos

puralelazente al'uorde, ; por un16n de sus cantos laterales. re-
ciben 1s Torma de un iiitro amiler continuo, Los tiltros redon-

dos BE hecen preferentemente de una pieza central especial v de

tos poroiones extefloree en rorma de sector; en los 1iltros ove-

lados pu&&e.presoinaigﬁe de una pileza central Qspecial. EL nuevo
Procedimiento‘tiehevfr@nte?a laé claaes’Conocidas de sjecucidn
la ventaja de uﬁa»mayor senclllez ¥ perfeéci6h ¥ por eso se nres—
ta mejor para la tabricacibn en nasa,  Una explicacién mds detent-
sote método v de lag f'iltros faﬁriéadoa segun €1 se encon.
trord en la Signienﬁe'exmlic&cidn. N

La figure 1 presenta una seoc1du trangversal por ¢l #iltro
dibujedo en plante en la Iﬁ4m s 2, el cual sze compone dae pliesues
amulares dispuestos cosxilmente alrededor ue 1 pieze ceutral g.

Trensversalmente al wismo y alrededor de la pless centyal se e~

tiende la costwra b, ¢, 4, e. Les dos porcionss exteriores 56 ob-

tienen partiendq pora ceda una de un trozo der papel de un sector
de anillo ciroular, cuya‘lpngitud exterior en €1 8TCO COrTesDOnde
o la se iperiferia exterior del Iilitro acabado.

'La figura 3 presenta dow.secﬁores‘de anillolbircular de esta
clase, como log que sirveﬁ en ia fabricacidn del riltro como cor-
tes pare las piezas exteriores. Los puntos b, &, d, &, dorrespoh—
den o log puntos de igurales designaciones en la figﬁra’a; La lon-

pitud de la linea b, g, Q‘Q, g, corresponds & la longitud de los
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cantos de las “ondulaciones extendidos entre Llos dos puntos. ia

Plesn central g puede cortarse en wno de lag dos piezas latera-

les. bBu 1nﬁer016n tiene por.pbqeto‘eV1tar dificultades en las Juo-

Ctes e inseguriﬁﬂdes; las cuales se presenten cusndo 1os pliegues .

so ponen miy estrechos en el centro. El mismo plegedo se mrepa-
ra*prensando o'doblan&o'dé'antemano-el p&pel & Lo larwo de las
ifneus”qe tragos, v 1uego 5e realiaa apretando las partes en el
sentido fde las iieohas "aulales con lo cutli e acercan mutaﬂmen—
te low uurea o puntos b ks c 6 d e. Finaluente las dog. wloadeﬂ
36 colocmn juntas sobre un wmolde auxilior correspondiente exac-~
Temente & 1a‘f6r:a del riltro de tal moﬂm.xuo los cantos previs-
uOd para la unién queuen uxac***onte a tope, ¥ luego con ptilio.

de s Masa Moecua&a g6 urien ne ruéticatente entre si v ocon 1la pie-

;) oentral.

Las 11"mraa 4& h@stm & presertan una seceldn lOngituﬂinal,
we plantm Y una seooldn trancversal por un ﬂll“ro ascncialnente

‘Valawo»aon vliesues. extendidos. alrededor de la'linea central k,l.

Aqui se ha renunciado a ld pieza cenLrQL. Bl riltio . me compons

de wog mitades, caya iorma se LgproLan en la Tigura 5; &1 sector
ci:éular %, i, b, se unen las cos pleses rectangula ﬁé gii k il
yIihkmnm 2} Lds_ﬁunfos de la figura 9 designados por- lag lPtde

1 hsasta i, ,,corresponten a los pumtos de %gual designadifn en el
- H . -

Tiltro Fya cox pletamente plege e.do segin la flgurs 4g, el cual tdm«
Dién gecxo:ma‘por apretar‘los dos cortes semin la figora b en el
sentido de las fledhaﬂ'dibﬁjadas. Seria taMbién‘posibla éonstrhir
por el procsdimiento‘filtros.esqﬁinados,‘por ejaxplo, de & ¢ &
vclLlces.' L '

JUJﬂdO los pllegues estén gy juntos eg o veces convenmenue

el gue la costura no se extienda a 10 iargovde~una 1inea recta

‘nox &l cuerpo ael iiltro, sino mds bien, como indicen. las riguras

ba-0g llevarle sobre el mismo filtro seglin wna linea guebrads o




. curva. Lsto tiene la ventaja de que los puntos gruesos eventual-
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mente originados péf'los de unidn quedan desplaszados entre sf,
Semin la figura bg la’ coBtura salta cads ves un pliegue y después,
antes de atravesar los pliegues inmedintos se- extiende un peque—
flo trozo & lo largo de le 1fnes doblada de los pliegues smulares.

Segun 1& ;ivu_a 6b la misma var1a016n en le direccidn de la 11~
nea de la costura se realiva va desuués de cada wedio pliegue.
Finalmente la tigura bg ilustra el modo de 1levar'1a costura en
foima de curva espiral a través del tiltro.

CEn lugar de una cepa Tiltrarte pueden tauoién ol miamo tLeﬂ—

po plezarse y unirse dos'papeles su@erpueatos, con preieren01a

los yue sou de compacidad escalonada. i, por ejemplo, antes del

plegado en ol papel illtrante propiamente tal se coloca unsa ueL-

gada puata o un papel de wﬂohoU porcs, se obtiene una forms con-
veniente de unidbn de ¥lltros preliminares j principales de grdn
auperrieievla'cual puede obtenerse en la migma operucibn,

Por su parte iaicostura puede efectuarse do diversos modos,
Gon preferenbia coro. ﬁeaio de unién se erplea una disoincibn o

emulal &n de Homg, V¢SCOQW, sutovulcanizante, heche, por ejemple,

utilizando latex de caucho, sustencias de relleno,y,dado el caso,

I . ‘ o . " . v . - -
nedios humectadores, eimlsibn gue fdcilmente penetra en el pevel,

’wellena la costura y después de secarse y solidificarse, y, dado

el cago, éﬁspués de volverla o culentar, une entre sf los nordes
herméticanente. La aplicacidn de esta disolucibn puede efectunr-
ge por ambas caras ¥ si se trata de un plegado mﬁy estrecho, todo
el nliszue puede bailarse con el zedxo de Junta en el ancho de la
cogtura, Otro medio de union 1o constituyen las Q1soluciohes re~
blandecidas de esteres de celulosa en disolventes orgdnicos.

208 pegamentos tanto de goma como de ceLulbsa se aplican con pre-
terencia con aurilio de una boguills plane ranurada en el punto

' - oy o T . - » v', » . i N
de la costura eutre los pllegues del Iiltro y desde abajo hacils
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“arriba se extiende sobfe el punto que s6 he de unir o éQ ubilize.-

decen en caliente ¥y se vuelven a sol idificar despuds de aplicadas.

parc bafiar fodds log pliezues. Ademds como masas de junta se pres-

tan también mezclas de zowme con résings v analtos;'gué 8e reblan~

Tapib1n por wnz o por las dos caras pueden aplicarse sobre los

wuntos de costura tiras de cellona o similares ¥ coulrimi ‘ge fuer-

cemente despuds de hemedecid s con un disolvente adecuado, por
N -~ H d

ejemplo, acetona, o tembién se puedeh-¢:llcar uobfe lu C“Suula

tivas de papel, tela o-sﬂuilawes, emomuurn@dmu de un matb rinl o

tormopldstico v prensarse ‘“irmemcato despude, de oalentanua. e-

5

go‘ia oowtura pasde. ta uoléﬂ wwouumir“e pow E) 6ara‘supa:ior,y Ja
inrerioi pol tiras de Qduﬂa eaactqmat adopltadns o la iforme e
ics plie@ues.yrgouc1~* una widn nurnétl,u por prensarlas por arri-
ba ¥y abajd} @& presién‘necesaria Sobre les tivas que ¢ oLuq' C om0
muelles g‘laﬁ,u paede producirse pof monber &l filtro entre lu- ‘
restonte carca del miaﬁo ¥ la tap&fbéjo 1a tensidn correspondiente.
”iaaluente otra iorm aé wnidn &onsi%te an aw*eg,r.a'lO'lar?o
de laa 1lter10res oostur%s r@ unidn unas tires estrecnas al. cor—
tay las partes, tlras que sirven pars pegarse & solapa. wstas. ti-

a8 e comprimen con preferencis sntes dal Tlegado o wus mltsd del
h B A - (&)

- egpesor dél materisl, de suerte que al colocer las partes sobre
- uolae %uflllar ﬁorresnondientn n-la rorma del 1iltro sea 1€cil

‘colocar unos sobre otros 104 bordes © cantos‘embaddrnadoS con el

pes amento, y luego anl10cnao una pleza prengadors conveniente o
nodo de peine 86 prensa la cesture.

‘Yara asegurar los pliegues en su posicisén reciproca se pue-
ae colocar sobre el ‘canto ‘superior o inferior de 1os mismbs una
tela metdlica 9 ¢ pimilar que se una con sl papel mediaﬁte,un'pe~
gomento. | | " : .
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en suepensidn segin lo r91v1ndlcado en los nuntos
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.06 reivindica como nuevo v de& propia invenciln:

1.- Procedimiento para'fabrlear,iiltros de sustencias en
suspenSidn.destinadoa a eparatos antigds y similarésy los cuales
86 compénen de plieguss anulares cohcéhtricos de foms en sigzag
eﬁ su sercida tranévérsal, hechog de Papel o ldmines de material
ribroao;‘c&récterizado por que uno o vafios trozog vianos ¥y en
Torme de sector'ae waterial se proveen aé pliegues extendidos pa—
relelaments al borde ¥ reciben la forus de #iltro smuler comtinuve
racins a unirse sus cantos 1atera1qa.

- fﬁocedimiénto waré fabricar riltros pura‘guéﬁancias
en suspensidn, de rorma reuonau, hecho saé&u to reivindicado en
6l munto 1, caracterizado POr que se compone de una'pieza central
plansg preierentenente redonda y de dos trosos laterales pPlegados,
los cusles se unen outre 51 por medio de‘dos cogtures extendides
heeis el centro del filtro.

B~ Procedimiento Pars Iabricar filtros para JUStunClau en’
guspensidn de Torma esencialuente ovaladd, heciio segfn lo rei-

vindicado en el punto 1, caracterizado por gue se compone de dos

-

mroaos nle“ados unlaos entre s{ mediante uns OOSqua extendida por

el centro del filtro, trozos ouyos pllegaes peralelos clrcundan
un centro lineal. 7
Gy Eroqédimiento péra fabricar filtroé rara sustancias'
2y 5, carac-
terizado por que desde el centro del Iiltro al borde se extlende
1’ costura de unldn segin una llnea quebrad 0 curvada y en egpe-
cial semin una 1fnea espiral. ,
5.- Procedimiento para Pabricar Tiltros parn sustancias en
suspensidn se'un lo re1vmnqlcaao en los puntos 2 a 4, ecaracteri-

zado por que les coaturas se. hacen herméticas‘oon auxilio de 1f-

quidos, por ejemplo, mezclas autovulcanizentes de latex, viscosos
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Ng qué noT secado;.coﬁgulacidn ) sbiidifiéaaidn,propdrcionanﬁna’ma-
“8a sdlida eldstice., o 1' S

6.~ ?rocedimi@ﬁto pars fabricar filtroé;para sustancies en
suspensidn seéﬁﬁ 1o reivindicado en los puntos 2 & 4, caradterizado
pox Qué lag costuras se pegun a salape mediante bordes salientes
previapente prensados. - |

7.'_ _Eii=oced.iﬁién't0 DaTa. i’efbricar' i'il't;ljoa pare sustancias el .
suspensidn segin lo wéivindicado,en los punﬁos‘2 a 4} cardcﬁcri—
ZaG.0 yor’que,laﬂ costurcs ge ecubren por. la.cara superior e in-
Fevior de tiras de chépa J' 56 unen l:e.rmé’isieanieil‘ce por compresién,’
‘con prefevencia por montarse bajo tensidn entre la capa 'y le ae%
MAS Caria. ] | |

8am l’roce’ctimien‘to pars, fabricar filtros para gxmtq,nr,:izﬂ.s en

”Yéugﬁensiéﬁ.Segdn.lo'rpivinaicado en loe puntos 2 & 7, araoﬁefizé—
o Qorvqaqpar& aseurar la ﬁiatanéia entre los pliegpes se coloca

.

por encima ¥ por debajo ael riltro une teld metdlica o similer-
se une con dicho riltro con awxilio de un pegmmento.
H5te vatente recae sobre "FPROCEDIMIERTD RArs FABZICAR FILTROS

P FURIWICAR BL ATHE DY SUSLANCIAS EN JUGEENSION", como gueda
- . : 4 . . .
descrito enla presente femoria, ceracterizado en la anterior

fiota y rejresentado en log zdjuntos Libirjos.:

mdria, 4 de Jdullo de 1942,
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