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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este Modelo de Utilidad hace referencias, 
de acuerdo con su enunciado, a un expansor simpli­
ficado para segmentos de pistón de motores térmi­
cos y de compresores, en especial los denomina-

10

dos segmentos de engrase o rascadores, con el cual 
expansor se logra regularizar la presión que el 
aro de pistón ejerce sobre la camisa del cilindro 
haciendo mas eficaz la acción rascadera que dicho".-, 
aro o segmento debe realizar.

15

Para lograr una mayor presión radial de: t 
los segmentos de engrase, se recurre ahora al emr

y * j

pleo de medios y dispositivos expansores, que sé 
intercalan entre el segmento y el fondo de la gar­
ganta del pistón que le sirve de alojamiento, y'- •

20

en general están formados por unas tiras o bandas 
de lamina elástica dobladas en forma poligonal,-,^ ; 
asi como otros sistemas expansores formados siem-=. 
pre como elemento fundamental, por un medio elas-” 
tico elásticamente instalado entre el segmento de
pistón y el fondo de la graganta.

No obstante es evidente que estos tipos
' o sistemas expansores no producen los resultados

25
deseables por ejercer su acción sobre varios pun­
tos del segmento de pistón y no sobre la totali-

30

dad del mismo.
Estos inconvenientes comunes en todos 

los motores, adquieren mas importancia cuando es 
necesario reponer los ares de los pistones en mo­
tores usados, dado que es muy frecuente que las
camisas de sus cilindros tengan deformaciones que, 
aunque muy ligeras, impiden que el aro, aun tenien 
do expansor, quede bien aplicado por toda su super­
ficie a la camisa por su poca flexibilidad en sen-
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tido radial.
Por otra parte y para hacer que los aros 

de pistón sean mas flexibles se reduce su espesor 
en su zona media produciéndole una entalla en su 
superficie cilindrica exterior y otra paralela a 
la primera en su superficie cilindrica interior, 
con lo que ademas de hacerlo mas flexible la prime­
ra entalla crea dos pestañas rozantes y la segunda
sirve para instalar en ella el dispositivo expaá-,•.»
sor, quedando dichas entallas comunicadas entre-si• 0* * i.por una serie de orificios pasantes en sentido rar-

i. U

dial al objeto de permitir el paso del lubricante",
* <*

pero debido a la presencia de la entalla interior»,»
«esta clase de segmentos requiere expansores espef 

ciales que quedando bien acoplados en la entalla.., 
interior no obturen a los orificios ni entorpezcan 
el libre paso del lubricante para su descarga en

~ oel cárter del motor.
Estos inconvenientes encuentran adecuará 

solución en el objeto a que se refiere este Modelo 
de Utilidad, con el que dadas sus singulares ca­
racterísticas de constitución y organización se 
logra poder fabricar segmentos de engrase muy flexjL 
bles y cpn un grado de elasticidad radial uniforme 
que garantiza que, aun en motores en los que la ca 
misa del cilindro tenga cierto desgaste, el seg­
mento se aplique en forma regular sobre ella y pro 
duzca el rascado y regularizacion de la capa de 
lubricante en la camisa del cilindro en las debi­
das condiciones.

Es característica fundamental del aro ex|- 
pansor a que se refiere este Modelo de Utilidad, 
estar formado por una varilla o alambre metálico, 
elástico aplanado con sección prácticamente rec-
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1
tangular el cual se dobla según una linea ondulada 
regular y después de cortada a la longitud conve­
niente, se le comunica forma anular quedando sus 
ondulaciones en disposición radial, realizándose 
estas ondulaciones con una altura total ligera­
mente menor que la anchura de la garganta interior 
del segmento en que se debe colocar, y siendo el 
diámetro de tal expansor, siempre mayor que el dia 
metro de la citada garganta al objeto de que al/

4

ser instalado dentro de ella, quede en tensión y*
ejerza presión radial en el propio segmento de pie 
ton, lográndose asi que el conjunto segmento y 
expansor, tengan la debida flexibilidad acompaña-/ 
da de una adecuada elasticidad radial, sin que puel- 
da entorpecer la descarga lubricante que es reco­
gido en la garganta exterior del segmento, dado ..

* *

que por ser el expansor ondulado deja suficientes
espacios libres para el paso de tal lubricante.

» • • •
•»Es otra característica del mismo Objeto 

que los extremos del expansor ondulado se cortan 
por la parte sensiblemente recta que une a dos 
ondulaciones contiguas, siempre con longitud mayo^ 
que la altura de cada ondulación, y de tal manera 
que un extremo cortado de dicho expansor quede 
prácticamente recto hacia arriba y el otro quede 
también prácticamente recto hacia abajo, al objetf) 
de que al ser el expansor colocado dentro del 
aro o segmento de pistón, sus extremos queden jun 
tos sin que ninguno de ellos pueda entrelazarse 
con la ondulación del opuesto, y asi se garantiza 
la permanente situación de tensión del expansor 
dentro del segmento de pistón, tanto si este llev]a 
o no entalla en su cara cilindrica interior.

Es por ultimo característica del mismo

^isti
; :•/ ■
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105

objeto que la altura de la banda ondulada se rea­
liza igual o menor que la altura de la entalla del 
segmento de pistón o la altura del propio segmento

110

al objeto de que en ambos casos quede el expansor 
debidamente apoyado tras el segmento de pistón, es 
decir en el primer caso queda elásticamente suje­
to entre las dos pestañas que produce la entalla 
interior, y en el segundo queda sujeto solo por

115

aplicación elástica, pero al ser instalado el cpn 
junto dentro de la correspondiente garganta de Ji/sfr 
ton, son las paredes de esta las. que impiden que ; 
pueda desacoplarse del segmento. yo •»

Fácil sera comprender que dada esta s‘irf-'

120

guiar manera de fabricar los expansores, estos no' 
solo resultan a mas bajos costos, sino que dejan- 
pasar libremente el lubricante a su través y leu «T 
tensión radial que ejercen sobre el segmento dec■ ipistón esta muy regularmente repartida. No obs-, *.

• 125

tante para que se comprendan mejor las caracteris- 
ticas enumeradas, se describen seguidamente las 
figuras de la adjunta hoja de dibujos en las que 
se representan varias vistas relacionadas oon un 
caso de posible realización, el que por ello debe

__
ser considerado Domo ejemplo ilustrativo sin ca­
rácter limitativo.

130

En dicha hoja de dibujos la figura pri­
mera muestra una vista lateral de un expansor; la 
segunda es una vista en sección de un segmento de
pistón con entalla interior; la tercera represen­
ta al expansor de la figura primera acoplado al 
segmento de pistón de la figura segunda; la cuar­

135
ta muestra una vista en sección de un expansor 
acoplado tras un segmento de pistón sin entalla
interior y la quinta es una vista en sección de

. .  vS ÍV .V .V v c , '•*>
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1
un pistón de motor térmico con los segmentos monta 
dos.

En estas figuras se ha señalado por (1) 
el expansor que esta formado por una lamina o ple­
tina de sección rectangular como se señala por (2) 
Este expansor ya ondulado se arrolla en disposicioji 
anular quedando las partes onduladas en disposi­
ción radial y sus dos extremos son antes cortados 
a la longitud conveniente, pero estos cortes de*, 
producen algo mas alia de la mitad de la ultima0 
ondulación, quedando un extremo (3) formado por"' 
una parte aplanada de la pletina orientada hacia, 
arriba y el otros extremo (4) también aplanado pre~ 
ro orientado hacia abajo, para que asi hagan topé 
uno con el otro sin posibilidad de que se monten 
o entrelacen, Este expansor se corta siempre a,

v ...longitud tal que una vez conformado anularmente''* isu diámetro exterior es mayor que el diámetro iri- j 
terior del aro de pistón en que deba ser instaladc 
para que en todo momento se mantengan en estado 
de tensión.

El segmento de pistón (5) puede ser, coijio 
se representa en la figura segunda, del tipo que 
tiene practicadas la entalla (6) produciendo las 
pestañas planas interiores (7) y (8) y la entalla 
exterior (9) que produce las dos pestañas rasca- 
doras (10) y (11), teniendo los orificios (12) qu£ 
comunican ambas entallas entre si para facilitar 
el paso del lubricante. En este caso el expansor 
(1) (2) se acopla dentro de la entalla (6) como 
se muestra en la figura tercera .y queda ligera­
mente ajustado axialmente dentro de ella y aplica 
do elásticamente contra su fondo, ya que conforme 
se ha indicado el diámetro exterior del expansor

...
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es mayor que el diámetro de la entalla interior 
(6) del segmento de pistón.

No obstante este expansor (1) (2) se 
puede instalar en un segmento de pistón (13)» veasr

175 la figura cuarta, que tiene solo la entalla exte­
rior (14) formando las dos pestañas rascadoras (15! 
y (16) y que también tiene los orificios (14) produ 
cidos radialmente, pero la cara interior (18) es 
cilindrica sin entalla, y asi el expansor se ajús,

180 ifa dentro de tal segmento de pistón solo por su. 
tensión radial.

En ambos casos, el conjunto formado por 
el segmento de pistón y el expansor, se instala» > 
después en la garganta del pistón como se muestra1

185 en la figura quinta, en la que se ha señalado pqn ■ 
(18) al pistón, que tiene tres gargantas, (19) *(21.) 
y (23), instalándose en las dos primeras los seg­
mentos de compresión (20) y (22) y en la tercera* 6 - :
garganta (23) esta instalado el segmento de en-^.,;

190 grase con su expansor, que en el caso representa­
do es del tipo grafiado en la figura tercera.

Descritas suficientemente las caracteri£
- ticas fundamentales del objeto a que se refiere 

este Modelo de Utilidad, se hace constar que eñ
1‘95 el mismo se podran introducir todas aquellas mod¿ 

ficaciones que la experiencia, la practica y la 
técnica pudieran aconsejar, siempre que con ellas 
no se cambie altere o modifique su idea fundamen­
tal que es la que se resume y concreta en la si-

200 guiente:
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para 
todo el territorio nacional las siguientes: 

R E I V I N D I C A C I O N E S
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1i .- Expansor siraplificado para segmentos de pisvoMj, 
que se caracteriza en estar formado por una lamina 
o pletina metálica elástica con sección práctica­
mente rectangular, el cual se dobla según una linee 
ondulada regular y después de cortado a la longi­
tud conveniente, se le comunica forma anular que­
dando el plano de las ondulación en disposición 
radial, realizándose estas ondulaciones con una 
altura total ligeramente menor que la anchura de-, 
la garganta interior del segmento en que se deba 
colocar dicho expansor y siendo el diámetro de tal 
expansor, siempre mayor que el diámetro de la ci-' 
tada garganta. i-'-
2§.- Expansor simplificado para segmentos de pis,-: 
ton, según la reivindicación anterior que se ca-i»
racteriza también en que los extremos del expansor 
ondulado se cortan por la parte sensiblemente rec­
ta común a dos ondulaciones contiguas y de tal má-j

*ñera que un extremo de dicho expansor queda prác­
ticamente recto hacia arriba y el otro quede tam­
bién prácticamente recto hacia abajo.
3§.- Expansor simplificado para segmentos de pistoili, 
según las reivindicaciones anteriores que se carac-f- 
teriza también en que la altura de la banda ondu­
lada se realiza igual o menor que la altura del 
segmento de pistón en que deba ser colocado, o en 
su caso, de altura menor que la de la entalla in­
terior de dicho segmento de pistón, en la cual se 
acopla con un minimo de huelgo.
4§.- "EXPANSOR SIMPLIFICADO PARA SEGMENTOS DE PISTÓN" 

Todo ello tal y como ha quedado descrito 
y reivindicado en la presente memoria que consta ds 
8 hojas foliadas y mecanografiadas por una sola de 
sus caras y una hoja de dibujos que la ilustra.

.y.'.

3470

\



I
¡i

FUNDICIQN.ES '"INDUSTRIALES, S.A.É


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



