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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE AROS EN BESPANA, A PAVGR
‘DE DON ROBERT BRAND, RESIDENTE EN ST. MARGRETHEN - Meierhof,
(Suiia.),

sgobrec:

®"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CUERPOS FRENSADOS COMBUS-
TIBLESY

El objeto del invento son cuerpos prensados combustibles
¥y proecedimisnto psra su fabricecidn. Segin el invent,o;loa ousy
pos combustibles prensados estdn compuestos de una mezcle. de
combustible triturados o molidos, aceite en bruto y lejfa de

5 = celulosa. El procedimiento de fabricacidn consiste mezolar en-
tre s los _combustibleﬁ el aceite truto y 1la lejfa de celulo-
8a, formar la megcla en cuerpos prensados y secar dstos.

Como combustible se pueden smplear todos 1los materiales
molidoa; es decir, combustibvles reducidos al tamafio de la te-~

10 - pioca, srena o polve, como por ejemplo, desperdicios de cok,hu-



10 -

15 -

1la, lignite, carbén vegetal; perrfn, turba, etc., ta:ntb como
Ynico sglomerante, como compuestos, como por ejemplo, hulla -
con lignito, cok éon aerrﬁ;; turba con cok y serrfn, etc.

Unicamente concentraciones determinadas de la lejfa de ~
oelulosa conducen & resgultados satisfactorios, debiendo la com
centracién oscilar entre 15 £ 338 Beauné, para fraguar coﬁ Su~
ficiente rapidez y fuerza. Ia lejfa se puede emplear en frio o
en oaliente, por ejemplo, & la temperatura de 30 4 40°C,, Ia -
concentracién y la temperatura de la lejis de celulosa dependen
de le naturaleza del combustible empleado y de la presidn cone
que se formah los ouerpos prensados. Tambien dependen de estos
factores los tantos por cientos que eitrem en la mezcla; por -
e Jemplo, pueden ser :

I - 74 pertes, en peso; de combustible (puro o mezclado),
4. partes de aceite bruto, 22 partes de lejfa de celulosa, con-
centracién aproximada 202 B. = 100 pmrtes, de peao;~de mezola
en disposicidn de ser prensada.

Conviene mezclar el combustible en primer lugar con el -
acelte brutd, en un recipiente previsto de agitmdor mecdnico

20 - ¥ otro andlogo, luego se afiade a la meszcla la lejfs de sosa que

25 -~

30 -

sirve de aglutinante. No obstunte es precisc que la lejfa, que
suele ser un 1fquido mds o menos viscoso, se ailada & la mezola
en estado finamente dtvidido, por ejemplo, haciéndola pssar al
través de un tamiz-; de una oriba ¥ otro dispositivo andlogo.la
mezcla puede tambien hacerse inyectando simulténeamente el com-
bustible al través de boquillas, quedando megclados en la cima-
ra con el aglutinente y siendo luego aspirada esta mezcla,
Cuando se dejan en reposo las mezclas fabricadas con arre-—
glo a los procedimientos indicedos, prenséndolos so0lo despues
de unos dos dfas, fraguan en el prensade con mis rapidez y -
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fusrza.

Is forma de briqueta, eilfndrica o de dvoide; se puede dsr
en cualquier prensa adeocuada para el prensadc de combustibles,
4 continuacién se seca el producto manufacturade en grandes lo=
cales 0 secaderos, y se almacenan, se embala,n o segeargan ( se
refiere a carga de vagén o oamioneta,etoq. Poseen excelentes -
cualidades de combustidn y su potencia calorffica iguala la de
cualquler carbdn de 1a mejor cuslidad.

NOorTa

En resuxen; la patente recaerd sobre las siguientes rei-
vindicaciones :

1 - Procedimiento para la fabrioacién 8e cuerpos prenss-
doé combustibles, caracterizado por el heche de que me compoﬁen
de material combustible molido, del tamafio de 19,‘ papioca; de 1la -
arens o del polvo; de maceite en brute y de lejfa dt; celulosa.

2 - Procedimiento para la fabricacién de cuerpos prensados
combustibles, segin reivindieacidn 1, caraoterizado por el he-
cho de que la lejfa de celulosa tisne ﬁna concentracidn de 15
é 30 grados Beaumé.

} - rrocedimj.ento para la fabriocacidn de cuerpos prensados

combustibles, segdn las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado

- por el hecho de gque una mezcla dispuesta a ser prensada, se -

25 -

30 -

compone de 74 partes, en psso de combustible (solo o compuesto)
4 pertes en peso de aceite en bruto y 22 partes de lejfa de ce-
I1uvlosa de unos 20 grados Beaumé.

4 - Procedimiento para la fabricaoién de cuerpos prensados
combustiblea, segén las reivindiocaclones 1 y 2; caracterizado
por el hecho de que una mezcla dispuesta para ser prensada,se
oompone de 84 partes, en peso, de combustible (s0lo o compues=

to) % partes de acelte en bruto y 13 partes de lejfa de celulo-
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sa de wnos 33 grados Bemmé;' B 'T{

5 = ‘Procedimlento para la fabricacién de cuerpos prensa-
dos combustiblea{ gegin las reiviﬁdicacionee 1l 4 4, caracteri-
zado por el hecho de que ¢l combustible, el aceite en bruto y
la lejfa de oeluwlosa, se mezclen enire sf, formando luego los
cuerpos prensados que se secan, ‘

6 - Procedimiento, segin reivindicacién 5; carscterizade
por el hecho de gue la lejfa de oelulosa se mezcla en frio.

7 = Procedimiento, segdn reivindicacién 5; cargcterizado
por el hecho de que la lejfa de celulosa se calienta; antes de
afiadirls & la mezcla, a la temperatura de 30 4 40 grados Beaumé,

8 - Procedimiento, segn las reivindicaciones 5 £ 7; cerac-—
terizado por el heche de que en el proceso de aﬁadi;' la lejfa,
ésta se pulveriza, es deoir; se afiade en estado pulwerigado.

9 - Procedimiento, segin las reivindicaciones 5 & 8; Carac-
;berizado por el hecho de gue al combustible se le afiades al prlig,_
cipio uns parte de la cantidad total de la lejiﬁ, se mezcla.se
aflade el aceite en bruto, se mezola enérgicamente, y por dlti-
no, se afiade el resto de la cantidad total de 1e;):fn..-

10 - Procedimiento, segin las reivindicaciones 5 & 8; ca-
racterizado por el hecho de que 105 componentes de los cuerpos
combustibles prensados (combustible, aceite en bruto y lejia de
oelulosa) se inyectan simmltdneamente sl través de boquillas en
una cédmara de mezcla. mezclédndolos por pulverigzacifn y aspirdn-
dolos.

11 - Procedimiento, segin reivindicacionees 5 é 10, carac-
terizado por el hecho de que la mezcla dispuesta a ser prensada,
se deja reposar durante unos dos dfas antes de proceder & darle
forma 0 a prensarla. |

12 - "Procedimiento para la fabricacidén de cuerpos prensaw-



dos combustibles",
Segdn queda desorito en la presente memoria, que consta de
cineo hojes esgoritas & mﬁquina POr wne s0la cara.

Wadrid, 27 de Junio de 1942,

Francisco gavier Plaza
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