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MALA REPRODUCCÍON 
POR DEFECTO DEL ORiGìNAL

' LATENTE DE INWCION . ,
^ue por 20 -años,, para  Eaps.fi a y -uè lo se s  io u ss . sa s o l i c i t a  a. fav o r 
da le  Casa V.EEEI^I&TE eLUEHL^MlED UN.D EhEKTRIZITAETS A*6*, de n ac io -

. n a lid a d .h ú n g a ra , d om ic iliada  enUJPE3T (H ungría), por: "MEJORAS'D? 
f'TRODUCIDAS EN LA .B'ABBICACION DE .RECIPIENTES DE VIDRIO CPU CAMARAS. 
DIVIDIDAS EE-iMTICAMUNIE POP TAPIARES Y PROCEDIMI"?UTC PA-.A SU crU'UV"

K'icio'rt a Desc r i p tiv a  '

La p resen te  invención  concierna un rec i'p i s.nte da v id r io  cuya 
ampolla común e s tá  d iv id id a , ¡por uno o v a rio s  ta b iq u e s , en seccio nes 

.. a is la d a s  ha raid i i  o ame u ta  ten tó  une de o tra  como d e l a ír e  a tm o sfé rico  
y q ú e , en g e n e ra l, a s tó n  l le n e s  de d is t i n t a s  gases o m ezclas.de ga- 

5 . s e s ,  jpudtCRdo s e r  tam bién d is ì t in ta s  la s  p resion es de là?  cargas de 
gas de lo s  d i f r e n t e s '  -comparii!imentos'.. de acuerdo con .el d i s t in to  
f i n  de loe e le m n to s  d isp u es to s  en la s  d ie t in ta s  céo rras  de gas* En 
4í'.*cio, d ichos re c ip ie n te s  ,aé e mp le an . c o nve n i  t, u t  ̂  o 6 n te  como ampollas 
de lo s  áispoé i t i  vos de ilu m in a c ió n , 'p ro v is to s  de paraci, e x te r io r  común 

1 0  . compuestos de una lómpi. ra e lé c t r i c a  de inoandesc in c ia  y ñ a un tubo 
luminoso y d e s c r i to s  por ejem plo d é ta llad am o n te 'en  la  d e sc r ip c ió n



-  a -  /  !  í )  7  ' / 1  ̂4
de una pa ten te  a n te rio r  de l a  misma se lic i te a ite  (re fe re n c ia  de la  
s o lic itu d  htMgara I  .

Fin dé l a  p resén te  invención es principalm ente e l  de qué con 
la  misma tien en  que p e rfecc io n arse^en su  e s tru c tu ra  y en su fa ­
b ricación  dichas lámparas m ixtas.,.a pesar de que lo s  re c ip ie n te s  
de v id rio  según la  invención pueden también emplearse ven ta jo sa­
mente p a r a o t r o s  f in e s , nomo por ejemplo cómo ampollas de tubos de 
descarga de varios trayec to s de descarga, porque lo s  mismos se com­
ponen de un pequeño número de elementos de v id rio  bien  unidos y 
que, a consecuencia de su unión por fusión , presentan  una muy 
buena herm eticidad siendo de una construcción ta l-q u e  sim p lifican  
y abaratan considerablemente e l  m antaáede lo s s is te m a s  de elec­
trodos de cada sébeión. ¿L re c ip ie n te  según l a  invención puede; de 
acuerdo con e l  número de secciones cohaideradas, contener dos o 
más tab iques, déscribiéndose e l  mismo más detaliadam ente, para ' 
fines, de mayor facilidad- de comprensión^ en tute forma de r e a l i -  . 

'záción -eh l a  cuaÍ'''no':hay más que un solo tab ique, siendo de ob­
servar que lás.'.venté jéá obtenidas en un rec ip ien te  de v a rio s  ta^ 
biques pueden s e r  m ás,considerables ySqUe también uno solo de 
dichos tabiques puede se r -construido^ según la  invención.

En e l  rec ip ien te  de v id rio , segúd ^a  invención, e l  .tabique, , 
también de c r i s t a l ,  que proporciona un c ie r re  hermético mediante 
fusión  y su je to  a la .p a red  exterior,com ún lle v a .ta m b ié n 'e l tu b i-  
to  de v id rio  por e l  cual pueden, v ac iarse  y l le n a rse  dé gas la  
cámara y respectivam ente, l a  sección.de. am polla-cerrada por un 
tabique, pudiéndose a i s l a r  herméticamente.dicha cámara de l a  con­
tig u a  dé la  ampolla común medianté; unión por fu sió n , Siého tu b ito  - 
de vaciado ''sé éneuentfa en e l  in te rio r''.d é  la .am polla ''y  .se encúen* 
t r a  d ispuesto  eventuaslmente .h ac ia 'é í . extremo cerrado' (opuesto a l  
casq u illo ) dé la a n p o l la ,  por cuya razón su  fusión  és p o sib le  só­
lo  con medios especia les que* según la in v e n c ió n , pueden Consis­
t i r  en un cuerpo e lé c tr ic o  de calentam iento montado en e l i n t e r i o r  
de l a  ampollé, y ventajosam ente, sOateniáo por é l  tabique menciona-



- s -  t o y y u í
do o por un adecuado elemento montado en e l mismo o en l a  ampolla, 
por ejemplo en un soporte de alambre que puede e s ta r  d ispuesto  ro­
deando e l  extremo para fu n d ir  d e l tu b ito , es d ec ir que puede se r 
constru ido a modo de cuerpo e lé c tr ic o  de calentam iento mondado en 
l a  ampolla común y. de un m a te ria l conductor e lé c tr ic o  cuyo punto - 
dé fusión  es superio r a l  punta de.ablandamiento d é l tu b ito  dé'Va- 
ciado m encionado.P iohoeuerpo de eaientmniemto puede también se r  
construido a modo de cuerpo de cad.entemiento de re s is te n c ia  pro­
v is to  de conductores de alim entación d e c o r r i e n t a y  ca len tad le  

. mediante la  c o rrie n te  que pasa: por lo s  mismos, -y Convenientemente ' 
construido t^ b ié n '? a  mod'o_de c irc u i to  en é i cerrado cuyas-dimensio- 
ues:. son ta le s  qué puede se r  .calentado por.un  campo de a l t a  frecusas* 
c ia  mediante co rrien te  inducida en e l mismo* En e s te  últim o caso
e l cuerpo de calentam iento puede c o n s is t i r  por ejemplo en un ani­
l lo  de' c in ta  metálica..um poco aplastado,, cuyo m ate ria l es* por e¿ 
jernplo* molibdeno, n íq u e l.o  hasta  h ie rro * ,y  que en su posición  en 
l a  que rodea e l  tu b i to  de-descarga -  estanáó convenientem ente-cal­
zado' sobre e l  mismc.*-' es decir adherido a l  mismo por lo  menos en : 
dos puntos -  e s  ecetenídO'-'pcr;%& .ép^éddiCe a l  soporte  de -alan '-i
bre a p o tra d o  :eár.''ei'-tábique*^''pcr eje^ÉC '''e..únalam bre de alim enta­
ción de . co rrien té  'dél ...sistema de ^electrod.cs¿ Con e s ta   ̂so lución, '* e l  
ca lo r después.d è i-calentam iento del a n il lo , es transm itido-por e l 
mismo, g e n e ra l'y  p rin o ip a lm en te ,p o r simple ir ra d ia c ió n  a l tu b ito  
de v idrio^ produciéndose la  fusión  que c ie r ra  este -ú ltim o únicamen­
t e  por l a  tensión  ^éépé'rti'eial y l a  eapilaridad. del. v id rio  "ablandado*: 
Puede conseguirse una fusión ' más rápida* que frecuentenMimte. se pro­
ducé de una forma exactamente determinada en un punto también exacta-
mente determinado* s i  se cuida que e l  cuerpo de calentam iento o p ri­
ma e l  tu b ito  de vaciado también después de su calentam iento, e je r ­
ciendo a s i Una compresión sobre e l  tubo y tra n sm itién d o le  a í  mismo
'..tiempo calo r 
..calentamiento

también por conducción 
' según 'l a  invención es

*, Para e s te  
construido

fin* e l  cuerpo de
en dos p ie z a s  que

se encuentran en contacto e lé c tr ic o  y, q.ue forman un c irc u i to  c e rra -



3o. una de la s  m^neionadas p iezas es' convenientemente de punto, de 
fusión más elevado y .dé  sección más pequeña que l a  o tra , estando 

80 co n stitu id a  por- urna c in ta  o alambre enrollado en f  orma de lin e a
e s p ira l  de uno o v a rio s  pasos sobre e l  tu b ito  de vaciado, por ejem­
plo  por una c in ta  o alambre de molibdeno ambos cuyos extremos están
su je to s , por ejemplo soldados, a lo s  dos extremos de la  o tra  pie^ 
za constru ida  a modo de e s tr ib o  e lá s tico *  La o tra  p ieza e s tá  cóns- 

85 /  t i tu id a  convenientemente por una p laca  m etálica  y es de dimensio­
nes 't a l e s  qúé duránte su calentam iento a a l ta  frecuencia  no es 'Ca­
len tad a  nasta'el.::pnnto. de^: perdiendo su e la s tic id a d , no -mantener ' 
ya en ^tensión' eÚ:'. siem bre' de .menor, sección^.' mientras, que la  p a rte  '

; enro llada  sobre .é l 'tu b i to  d e  v id rio  es.: caiéntada a una tem peratu- 
90. r a  superio r a  la. d e l punto de ablandamiento d ^ v ld r io .  La f i j a c ió n  

de dicho cuerpo' de calentam iento .puede' re a liz a rse  convenientemen­
te  soldando la*.parte , de mayor sección, o e l  apéndice su je to  a l a  
misma, a l  a le b ré - .d e ' soporte o de - alim entación de c o rrien te  empo- 
trado en e l  tabique*.

95 'Los rec ip ien te s  'de v id r io  según' l a  invención pueden, de' .seaer*
de ,coh l a  misma, s e r  cerrados de manera muy e fica z  vaciando p r i ­
mero l a  en te ra  ampolla por e l  tu b ito  de vaciado de su fondo y l l e ­
nando l a  últim a ¡sección (es- d e c ir  l a  más: a le jad a  d e l tu b ito  de 
vaciado)' con .su cárga  de gas- de l a  presión  deseada,. después, de lo

100  cual, aplicando la  bobina do, a l t a  frecuencia , se funde e l  tu b ito  
. del tabique y se  c ie r ra  e l  últim o compartimento. 4  continuación 

se vuelvá a v a c ia r  l a  ampolla y se l le n a  del gas destinado para ,

1-05

la  carga d e l 'compar s ig u ien te , que luego se c ie r r a ;  y- a s i  '
seguido.hasta  que por f in ,  después de c e rra rse  e l  últim o compar- ' 
timent.o (en un compartimento de un solo tabique, después de car­
gar y v ac ia r e l  segundo.compartimentó), sé.funde-'de una manera 
c u a lq u ie ra 'e l tu b ito  de vaciado del rec ip ien te  común* URá consi', de-
rab ie .v en ta ja 'd e  e ste  procedimiento e s tá  co n stitu id a  por e l  hecho

7 'de que e l misimo, después de montarKí..- to d o s,lo s sistem as de e'lec-
110; ' trodos, puede .réa liza rae -a in 'q u e  S éa .p reciso  separar la  ampolla



de l a  bemba, padiendo eventualmente se i combinado con gran fa c i­
lid a d  con le  Operación eventualmente deseada de descarga de ga­
ses de la s  d ifé ren té s  p a r te a , reá liaaá*  durante e l  bambeo, con 
calentam iento de a l ta  frecuencia^ y de-que e l  ealeátam iento del 

115 cuerpo dé incandéscencia .puede v é rif ic a rse , en e l  vacío o en gas 
. in e r te , es d e c ir  s in  pe lig ro  de que sé quéme a consecuencia de - 
oxidación. ' ' '

130

135

-

TI rec ip ien te  según la. invención y e l  c ie rre  del.mismo son
d e sc rito s  más detalladam ente a .continuación con re fe re n c ia  a' algu­
nos ejemplos y a l  dibujo ad jun to .'E n  é l  d ibujo muestran :

La Figé 1 '̂ una lámpara de lu z  mixta de ampolla cerrada , en 
sección a x i l ,  con sus conexiones. '

La.F ig. 3, e l  tabique dé f ld r io  de la .lám para antes d e l cié-' 
r r e  po r'í 'a  .fúsiÓR d é l tu b ito  dé vacia^^

La.E'Íg-¿i{3  ̂ e l  tu b ito  de vaciado Sin fundir de un tabique s i ­
m ila r y e l  cuerpo de incandescencia del mismo, compuesto de dos ¡
p iezas .

La F ig . 4, l a  r i s t a '  l a te r a l  de útro'r iabique^'
La lámpara de lu z  mixta de la  F ig . 1 posee una¡*ampolla común

ISO 1 d iv id ida  por e l  tabique 3 en compartimentos 1^ y Ib  ; e s te  ú l t i ­
mo e s tá  cerrado, de su o tro  lado , por e i fondo 3 . Todos e s to s  e- 
lementos son dá v id r io , y más precisam ente l a  ampolla 1 es conve­
nientemente de v id rio  opalino . E l tabique 8 l le v a  é l  tu b ito  de václa­
do 3a y e l  fondo a, por e l  c o n tra rio , e l  tu b ito  de vaciado 3 a . El 

135 Compartimento 1^' e s tá  lleno  de gas c rip tó n , conveniente para e l  
funcionamiento como lámpara e lé c tr ic a  de incandescencia, de una
presión  de 960 3gmm, a l cual puede por ejemplo mezclarse una adi­
ción del 8-10% de n itrógeno . E l cuerpo de incandescencia consiste
en un cuerpo 4 de alambre de tungsteno en forma de doble e s p ira l .

140 El compartimento Ib es una lámpara tu bu la r l le n a  de gas en l a  cual 
tien e  lugar l a  descarga en tre  lo s  e lec tro d o s 5 y g . Este com parti-
mento contiene una gota de mercurio y una carga de argón dé una
presión de 5 Hgmm ; su pared e s tá  rev estid a  de m ate ria l fluore<&en-



M 77vá<'' ' te . 'L a  v a r i l la ,d e  c r i s t a l  7, que a tra v ie sa  é l tabique 2 y e f  fondo
145 3 y herméticamente é^tpotradS en lo s  apéndices 8b y respectivam ente

3b contiene dos alambres 7a y 7b,anegados en e l  v id rio  y a is lado s 
a s i uno de o tro , de h ie rro -n íq u e l revestido  de cobre, m ientras qué 
lo s alambres 7 e y  e l  soporte dealam bre 7d p rov isto  de p e rla  de v i­
d rio  Son de níquel* Pe*m aterial análogo pueden también se r lo s  con- 

180 ductores de alim entación de c o rrien te  8 y 9, que a trav iesan  e l fon­
do 3 en é l  cual están  herméticamente anegados, y lo s  conductores de 
alim entación de c o rrien te  10 y 11 que a trav iesan  e l  fondo 3 . Los a- 
péndices 2b y 3b pueden también posé'éB* con respecto a lo s  conduc­
to res da alim entación de corriente^ l a  d isposic ión  de l a  F lg . 2 . EL - 

165 conmutador bim etálieo 12 se a b r irá  para encender l a  carga' de gas - 
después de ca len tarse  lo s  e lec trod os 5 y 6, y e l  condensador 13, que 
comunica con sus polos, s irv e  para reducir la s  in te rfe re n c ia s  ra -  
d io e lé c tr ic a s . Laé Conexiones pueden versé claramente en e l  dibujo
y corresponden esencialmente a la  F ig . 1 de l a  paten te  anterioim en- 

160 ' te  mano i  onada Nt de l a  m ism aa o lic ita n te , por lo  cua l, para
la  descripción dé l a  función de e s ta  construcción y de la s  dimensio­
nes e lé c tr ic a s  de lo s d ife re n te s  elementos del conmutador m etálico ' 
12, remitimos a la  patenten anteriorm ente Cicada*,

\  En e s ta  lángara, e l  cuerpo de calentam iento seg&n la  invención 
16§ . ' e s tá  constitu ido  p o r 'e l n ^  de n íquel 14 que rodea e l  muñón 2a ' .

del tu b ito  de*vaciado so ldadopo r e l  lóbulo 15 a lc o n á u c to r  8 de 
: alim entación de c o rrie n te , como puede verse bien en ia  Fig* 2. La 

fab ricación  de lá  lámpara se lle v a  a cabo de l a  s igu ien te  manera : 
en e l  tabique p rev isto  dél tu b ito  de vaciado se colocan lo s  conduo- 

170 to ree  8 y 9 de alim entación de c o rrien te  y sobre e llo s  se montan e l
electrodo 5 y luego' : el. a n illo  14. A. continuación, se empotra hermé- 
t  i  cemente en el., apéndice'2b la  v a r i l l a  de c r i s t a l  7 ; e l  alambre 
7a de lá  misma es soldado a l  soporte de alambre 7c y e l  alambre 7b 
eé soldado á l  conductor 9 dá alim entación de oo rrien te  * e l  f i l a ­
mento incandescente 4 es montado sobre e l  alambre 7c y sobre e l  con- 
n c to r 8 ;de alim entación de c o r r ie n te . El tabique montado de e s te  . 

/modo, es in troducido inferiorm ente en la  ampolla 1 y unido por fusión



a l a  misma, en e l  ponto deseado, de manera conocida. A continuación 
se ap lica  a l  extremo in fe r io r  de l a  ampolla e l  fondo 3 ya p rov isto  

180 de lo s conductores 10 y 11 de alim entación de co rrien te  y de lo s  e- 
lec trodos 6 montados sobre lo s  mismos, de modo que la  v a r i l l a  de 
v id rio  7 .pasa por e l  apéndice Sb aún ab ie rto  uniéndose luego me­
diante fusión e l  fondo a la  ampolla 1 y las paredes del apéndice Sb, 
por e l  o o n tra rio , Sobre la  v a r i l l a  dé c r i s t a l  7 . Los 'tu b i to s  de val­

le s  -  ciados 8a y 3a están  aún ab ie rto s , be modo que por e llo s  l a  ampo- - 
l i a  es vaciada y lleh ád a 'áe ' cnlptóh'de; Ib  presión  deseada? a con- - 
tinunción se c a lla n ta  e l  a n il lo  14 aplicando l a  bobine de a l ta  f re ­
cuencia hasta  que e l  tubo 3a se fnnde^ c e r r a n d o a a íe l  compartimen­
to  lg* Si se compara e l  conjunto de e s ta s  medidas con la s  que son 

190 n ecesarias  p a r a f a b r i c a r l a  lámpara de la s .F ig s * 2  y 3 de l a  pa­
ten te  anteriorm ente EMncionadá de l a  misma so lic ita n te ^  se ap rec ia  
e l considerable progreso representado por la  invención en l a  sim pli- 

* * ficac ió n  y en e l  abaratam iento de la  construcción con medios sen-
, c i l i o s .

195 Según la  forma de rea lizac ió n  de la  Fig* 3, e l  cuerpo de ca­
lentam iento e s tá  con stitu id o  por e l  alambre de molibdenó 16 enro­
llad o  sobre e l tubo 8a y por e l  e s tr ib o  17 de c in ta  de niquela que . j  
lo  pone en tensión  y que e s tá  también su je to  a i  conductor 8 de a l i -  ¡ 
mentación de c o rrie n te , cuya sección es tan grande que la  in tensidad

800 de c o rrien te .n ec e sa ria  p a ra  c a len ta r  a l r o j o  a m a r i l lo c la ro  y even- 
tuál.meñte a l  ro jo  blanco e l  alambre 16 no 10 c a lie n ta  siqu iera , a l 
rojo oscuro. El alambre'16 puede se r , en vez cde molibáehb, de. túngs-'. 
teño, y e l  e s t i b o . t u n g á t e R o ^  de mólit^eno o de una aleación  
de acero .' En generál'puedb em pleatsá 'cualquier o tro 'm e ta l, suponieh- .1.'

SOS..' do que la  p a rte  en contacto con e l v id rio  r e s is ta  l a  tem peratura ne-
c e sa ria 'p a ra  fund ir éste ;ú ltim o  y que a e s ta  tem peratura no produz­
ca una reacción con e l  c r i s t a l ,  y además que e l m ate ria l y la s  d i­
mensiones de la  parte  constru ida a modo de e s tr ib o  sean elegidos de 
manera que e l  mismo no p ierda  su forma n i su e lastic idad '' a l a  tec^* . 
pera tu ra  a la  cual se re a liz a  e l  csientamieht'0* ' 4" 'f" . ' . .

!



Ex 1? forme
2',' es' provocad
te s  18 y 19 y

de rea liza c ió n  dé le. figura 4 . le  ' fuai<in dol tu b ito  
a 'por al .plat:¡b"f.s is  tenga taño 20, su jeto  de loa sopor- 
c^lentendo por lo  ccrrian':,^ ir .  pego po? loe mi smog.

"1 - . i r  O i r  A '*?s
Ss rs i'vind ico como f*a la  proplf y lints va invancldn^

215 1 ) .  Por joras introducidas e.O; la fabricación  *-a rec ip ia n t^  8a vi-*
drio con cóma ras , d iv id id as ha t i  oaan no a por tabiques ' y procedi­
miento pera su .c ierre  , car-^ct erizada por estar  rod.ado .̂ ¡1 tubito- de 
vaciado, da uno p or-lo  manos da sus taoiquee unidos por fu sión  a la  
ampolla, por un cuerpo e lé c tr ic o  da calentam iento monteco en la  am-

220 p o lla . *
2 ), Por tD'.. joras según la, ra iv . l ) .  carao te rizado per sor a l cuorjo 
dr colentam iento una construcción quü constituye un c ir c u ito , cerra
¿o ,

' 225

.230

235

240

3 )  . -Por mejores. a a g ó n 'ra iv .. 1) y. 2 ) , oarao ttri'H adaa. por e s ta r  cons­
t i t u id  o e l  cuerpo da ca len tam ien to  por u n .alambra o por una p lana  
me t á l  - es qus rodos en .e sp irU  e l  tu b i  te d o vaciado del tab iq u e  y 
per un e s t r ib o  tó l ic o  qus- lo  pone -̂ n to r s ió n .
4 )  , P o . * o? ¿oras según r a iv . 1) a 3 ) .  cara o ta r  i zedas por- <sstar cons­
t i tu id o  el-' cuerpo e lé c t r i c o  A-i ca lén tam U rit: por - une c in ta  o alam­
bre m .tá lic o  en ro llad o  eobri e l  t u b i t -  ie vaciado d el tab ique  y por 
un e s t r ib o ,  d e l mayor secc ió n  y convenientem ente de más bajo punto 
de fu s ió n . qu.o forma con aquel un c i r c u i to  c a r ra c o .
5 )  . Por m ejoras según la  r e iv .  4 ) .  c a r  e te r iz a d a s  por eg bar c a lc u ­
lad as l^ s  dim eneionéa- de ambas p ie z a s  d.e su cuerpo e lé c t r ic o  de. ca­
lé  n.t amié ú to  de forma que .dich'á p ieza  son ca len tad as  p e r  una. c o r r ie n ­
te* inducida en el-mismo por un campo de a l t a  f r e c u e n c ia , c a le n tá n ­
dose I s  pa r té  que rodse e l  tu o i t o de vaciado a uno tem peratura su-
p r icr  d el punto de fu sión  d el v id r io , .;., 1c otra por e l  co n tra r io , 
so inm enti una tempt ro tu ra  in f e r io r  a l a q u o  le  p r& e r 'su a la s -  -
t ic id a a . /  -
6 )  . ¡Por mu joras según la  re i v . 1) a 5) , 'caractarizedae por o e ta r .
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s u je to  un.' compartimento l le n o  *' e . -gr s . un pus roo e là e t r ic o  -ie in ­
candescencia , y 'e n  e l o t r o ,  por a l c o n t r a r io ,  dos e le c tro d o s  -que p 
voc'an.una á tecarg a  e lé c tric a #  en a l  gM en e l  conta-nido. ' -. . '.

215 7 ) . # o r  me jo ra s  según le  r a iv .  6 ) , que co n sti tuyo la  ampolla común
da una lámpara da luz m is ta , c a ra c te r iz a d a s  por '-llevad uno da los 
alam bras empotrados herm éticam ente en e l  tab iqu e  y que l ie  va un e- 
l íc t ro d c  para  la  .descarga e l é c t r i c a t a m b i é n  e l  cuerpo, da c a la n tc -  

. miento e lé c t r ic o  qua rodee e l  tu b i  t  o de vaciado da* ta b iq u e *
250. 8 ) .  Por m ejoras según la s  r e i v .  l )  a 7 ). c a ra c t ' r isa d as  por e l  h e - - 

cho din qn- ¡íaspnús del vaciado  realizad;;' por e l  tu b ilo  d e l  fondo 
de la  am polla, de tpdos lo s  compartimentos re su lten - 'e s  de la unión 
de los- tab iques y ¡e l fondo a la  am polle . y eventnalm nnte dvspñás 
de l la n a ?  é s ta  ú ltim a g as . se r e a l iz a  e l c ie rre  dáj t  u d ito  da va. 

255 ciado de un tab ique por lo  menos, me dittine e l  ca len tam ien to , en e l  
vacío  o en gas in e r te  d el cuerpo e l é c t r i c o . .
9 )  . Por ma jo ra s  - según l a . r e i v .  8 ) , o a ra c té r íz a d á s .p o r  e l  hecho de. 
que e l  tab ique o -tab iqu es son .u n id os por fu s ió n  a la  ampolla con

* su' sistem a da. .e lectrodos'm ontados y -conductoras -de a li'.me n ta  c'i ón ' d e' 
260 c o rr ie n te  que tie n en  que .'-atravesar la  pared de. l a  ampolla' .común - ' * - - 

son f i ja d o s  -er a l fendo dé é g ta . convenientem ente una -vez unido 
p o r-fu s ió n  e l  .fondo a i s  ' e m p o l l e . '
1 0 )  . Por -.e joras según* re ivinñ i  oec iones anteriores., carecterizad o s, 
por c o n stitu ir  e geno talmente-:

865 "flHJORAS lEPRODUCIDiS BK j,A lABuIOdCiCK DE RUCIlIEDiDl DE-
VIDRIO CON -1AMARAS. DIYIDIDÁ3 I7EIÌRlTI0AI.'EirTE IQR PÁB:Q7ES PRO-.
CEDIMIRKTO PARA 317 CIR'-RE".-

Constí- la  p re sen te  me moria', ñ -í s c r i  j.! t iva de nueve h o jas .nu­
meradas y m- cenografiadas por i una so la  c e r a . a la s  que se nU jun ­
ta  un  pleno para  su  me jo r comprensión-.

' , . Madrid - 11 c!e octubre-de 1913.-



V 4

15

8

!*'<y!?.:!
7X
lAì

.^5

14

y
2b

t /

-2 a

-9
Fig.2.

RODOLFO RP,


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



