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La pragsnte invencidn consicrne wn re ci’pjahm as vidrio cuya
am;\iolla cowdn «std dividida pw une o verios PALLQUEE, &I SwCOi0OneE
aisladus nermdlicanents tf‘nuo QiEets de otra cowo del alye ‘atmoamric‘o
Vy Ve, @n ﬂenifal'.actén 11@n~, de distinteg geses o mgzcles de 69—

5. _ees pudiendo ser tamblén dmctlmae las presiomss ds 1fy carges de
| gas ds log dii- runws compart imerbos, ds :»:oucr(;o ccrn &1l distinto
fin de log eltmvntos aispumstoavin‘lae diatinﬁas céﬁéras A¢ gag, Bn
stacto, &iéhgg reciplentes,a¢ enplean Ooan“Luuut)wuuw como amyolie
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.
' . de uns ﬁate&ﬁe mmterier de la misme aelieitaﬂte (retereneis de la
solioLtud hésgsra I fese). | |
’ Fin-de la- pxe&éu&e invencién es prtncipalmente el "de gue oon
15-_ -~ la misma tienen que perfeccioﬁarse,qn su . estructura y en.su P~
) kbrieacién @iehas lémparas mixﬁas, & pessr de que los recipientes
" de vidrio seg&n la inveneién pueéen también em@learae ventajoaa~ ‘
E mente para otres finee, aomo por ejem@lo como ampollas: de tubos de.
| descarga de varies trayectos de descarga, porque los mismos Be eom-
2b ponen de un- pequeﬁo nﬁmero de glementos. de vidrio~bien unidos y
' que, a eonseouencia de su unién per fuaién, presentan una.muy
‘buens hermeyieidad giendo de une eonstnuccidn tal que simplifican
¥ abaratan considerahlemente el monta;e &e les slgtenas e elec-, i
| trodos de caﬁa sebeién. El recipiente ‘segin la invencidn pueds, ﬁe
- 8B ..acuardo con el n&mnro de secciones conaideradas, contener dos o
o mée tahiques, aeacxibiéndsae sl mﬁsmm més detalla&amente, para
fines de mayor. taeilia.a& de compzensiéu, e upa forms de reali- .
fzacién en la @ua& no hny née que- un ae&o tabique, aien&o ée ©b- L
' gervar que laa‘Wenﬁajia obtenidas am un reeipiente de varios tac "
‘§0 biquus pueden ser més conaiderables gmwae también uno solo de )
aichoa tabiquea pue&e 8ET conatruideﬁ; dgﬁﬂ la invencién.
‘En el Iecipieme de vidrio. seg&f Ya inveneién, el tablque,
: también»de»eristal, gue proporcions um aierre harmético medianteA
fusidn y sujeto & la yared exterior eomﬁn lleva también’ el tubie
35 - ‘ to de vidrio por el aual pueden. vaciarse v llenarse de gss la
cémara v reepeotivmm@nte la aeecién se ampolla -cerrade por un
. tabigue, pudiéndoae‘aislar hermetiaameﬁte,dicha cémare Ge la con=
tigue de la ‘mponé‘?‘fe@m&n maiimte"unién por fuaién. Bieho tubito
de vaciado se amcuentxa en el intariur de L ampolla ¥ 8¢ enauenp
40 B tra dispueato even%uulmsntc hacia el axtremn aerrado (opuesto al
-V_e&aquillo) de is ampolla, por cuye razbn- su fusion &8 posible 86~
1o con me&ios eepeeiales gue, segﬁn la 1nvea016n, pue&en conaia-

tiz en un euexpo eléetzico de ealentamﬁento ‘montado en el 1nterier

&e la ampolla, y venﬁajesamente aeeteaido por el tabique msneiona- K
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do o por un adeeuaﬁo elemento montado en el mismo o en la ampolls,
por ejemplo en un goporte de alambre que puede estar'diapuesto 0=
&eanéo'el extremo parn-iundir del tubito, es decir que puede ser

eonatnuido & modo -de auerpo eléctzico de calentamiento monfiado en

" la empolla eomﬁn y de un muterial eonduct@r eléctrico cuyo purtto ;

de fusion és euperior al’ punum &e ablan&&mianto del tubito dae- hiad

_ eiado menciona&o. ﬁdeh@ euezpa ée ealentamiento puede ‘tambidn ser

: conatruido a mod¢ de euerpo de ealentamienﬁe de resistencia pro-

visto de eonduetozea de allmentacién de- eorriente y e&lentable

. miediante la eorrieﬂte que pas& por los mismos, ¥ conveniantemqnte
‘construido tambiénwa‘m@&o de circuito en ai cerrndo cuyas ﬁimenuio»

nes: son tales que buede zer calentﬁﬁo por 491 campo de alta Ireouen»

¢ila mediante eorriente inducide en el mnsmm. Ba eate dltimo ceso

o el‘euerpo de calentamiento ‘puede eonniatir pnr ejemplo en un ani-

j llo de cinte meﬁéliea un paea apl&staao, euyo material es, por e ‘j

Jemplo, molib@éno, niquel © hasta hierxo. ¥ gue en su posicidn . e
la que rodea el tuhito de descurga - aatando convenientemente cal~

zado sobre el miamo; o8 deelr adherido al mismn por le msnos en

~doa puntee - e& aemﬁaﬂidm par un &péﬂdiee sol&aﬁo al aoporte de alam f

bra empotrado e al ﬁabmque, por ejem@lo a un al&mhre de &1 imerta-

“eidn ae eorriente éel sintema @e eleetrodaa‘ con eata aolueién, &l

ealor despuds del” aaleatumiento del anillo, es transmitido por el

miama, general" priﬂuipalmente, por simple irradtacién al tublte:

}de vidrio, produeiéndose la fusidn que clerrs este ultimo unicamenu‘
;  te por la tenuién auperficial ¥ la eapilaridad del. vidrio ablandado.
'Pueﬁe aonseguirae un& fusidn muq répida, que fxecuentementa se pro~

duce de ung forms ex&ctamente aeterminada en ul punto también exacta—

mente determinado, sl se cuida que el cuerpo de ealentamiento opri-

ma el tubito de vaeisdo también éeapués de su calénfamiénto, ejer- -

o, GlEA0 a8l una compresidn sobre €l tube ¥y tranamitiéndole al mismo
.”Htiampo calor también por eonduccién Pars eate ‘fin, el cuerpa ‘de

’alentamiento segﬁn Ta 1nven016n .8 aonatxuido en dos plezas que

= se encuentran en contacto eleetrieo y que forman un circuito uerra»
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do. Una de Ias meaeianaéas piez&a es eenvenientemente de punta de .

rusién més elevado y. &e neccién még pequeﬁa gue & otrs, entanda
gonstituida por una oihta © alambre enrollado en forms de linea
espiral de un6 o varioe pasos sobre el tuhito de vaciado, por e jem<

plo por unsa cinte o alambre de molib&eno ambos euyoa extremos estén

4‘aujetos, per ejemplo soldaéos, & los éos extremos de la otra pie-

za conatruida a:mmde de eatxiho;&l&ati&o;lLa otra pieza esté cona-

\'titu{d&'conwenieﬁﬁamante por una placa metdlice y es de dimensio-

nes tales que duxdntégsu'¢glentamiento'albit&‘freaueneiafno'es ca-

lentada hasta el ﬁﬁﬁté'&e;‘perdiehdo'au‘elﬁkticida& no mentener '

ya en tensién el ulamhre de menor saccién, mﬁentran que la parte

" enrollads sobre el tuhito de’ vidrio ea nalenta&a & uha tem@eratu-‘

re superior a la del punto de ablam&amiento ddﬁvi&rio. Le fijacidn

ge dicho cuerpo ‘de ealentamiento puede realizarae convenientemenp

te goldando la. parte de mayor aeccién, o el apéndice sujeto a l&

misma, al alambre de soporte o de-alimentacidn de corriente empeo-

,traéo en el tabiqua.

‘Los reoipientee ‘de vidrio segﬁn la 1nvenei6n pue&en, de acuer—A
do con la,misma, -BEE cerraﬁos de manera muy eficaz vaciande pri-
mero la entera ampolla por el tubita de vaciado de su fonde y lle-

nenéo lh Gltims aeeeién (es decir la mis alejada del tubito de

, vuainﬁa) eon au umnga da gas de 1n preaian deaead&, éespuea ée 1o

eual, aplicanﬁe la h@bina de alta rreeuengia, ae funde ¢l tubito |

 del tabique y a& eiazra el ultimo eempartimento. A eontinuacién '

_‘se Vuelvﬂ & v&uiar l& ampolla y se llens éel gas destinaﬁo pare

la eaxsa ded comparbimento aiguiente, que luego se eierra, ¥ ani_‘

'-ueguida hasta que ‘por fin, deapuéa de cerrarse el ﬁltimo com@arh i

timanto {en un compartimento de un salo tabique, después de car-

gar y vaciar el aegumdo compartimanto}, 8e funae de. una manera

‘; cualquiera el tubite de vaclado del recipiente comin. Una congf dew
‘:-iable ventaja' e este procedimiento asté constituida por el hecho
- "de que el mismo, después de montaric to@@sglos sistemas de elec~

' tfodon, phede'qealimarae.sin‘que‘sqa preciso separar la qmpolla
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de la oomba, puﬁiendo eventualmente gexr . combinaao con gran faci-

’lidﬁd col la Oparaaién eventualmente aeaeada'dg descarga de ga~

~ses de las diferentes partes, redlizade durante el bdmbeo, con

ealentamiento de alta rrecuenaia, y de que el ealentamiento del

cuerpo de incanda&cencia puede verifiearae en el vacio 0 en gasg

;inerte, es decir sin paligro de gue Se quéme a congecuencla de .

oxidacion. o v

¥l recipienté segiu la invénéién vy el Cierre_del’mismo‘son
desdiitas‘més &et&llé@aﬁenbe a continuacién con &eﬂaf;ﬁcia a’ algu-
nos ejemplos y &l dibujo adJunto. En el dibujo mueatran :

La Figs l, una lémpara de luz mixta de ampolla cerrada, el

,seccién axil, eon sus conexiones.

La Fig. 2, el tabique de vidrio de la lémpara antes del cie~

rre por i@ fusién dal tubito as vaoia&o, en eacala auwnenteda,

La ﬂig« 3, el tubito de vaoiado ain fundir de un tabique sl

mihar ¥ el ouerpe de 1neandescencie del mismn, oamp%eato de dma

piezas.

La Fig. 4, la vista lateral de otro tabique, ‘ :
La lémpara de luz mixta de la Fige 1 poaee una ampolla domin
1 dividida'por el tabique g en compartimentos lg ¥ 1b ; este d1ti~

mo esté cerrado, de su otro lado, por el fondo 3. Todos estos e-

'lementos son dé vidrio, ¥y més precisamente la ampolla l es convep
nientemente de vidrio opalino; El tahique 2 llevw el’ tubito de véci&-
do 2a y el ronde 5, por el contrario, el tubita de vaci&do 33‘ BL

;Gbmpartimenta l esté lleno de gaE criptén, @onvenienhe para el

presién de g60. Hgmm, al cual puede por ejemplo mezclarse una ad1~ ‘

cidén del 2»10% de nitrogeno. Bl cuerpo de 1ncandescencia aonaiste

en un cuerpo 4 de alambre de Vungsteno en forms ae doble gspiral.

EL aompartimenbo 1b. €8 una lémpara tubular llena.de gas en la cual

tﬁgne lugar la}deacaxga entre los el&etraﬁosﬂs yfy, Eate comparti-

mento contiene una gota de mercurio y uns ¢arga de &rgénade una

-presibn de 5 Hgmm -su’ pared estd revestida de material: fluoreten-; )
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. ‘;:k_te. La varilla de eristel 7, que atravies& el tabique 2 ¥
145 3y herméticamente empotrada en los apéndicea 2oy respectivamente
‘ 3b eontiene dos alambrea 7e y b, anegados én el vidrio v alslados
'asi uno ds otro, de hierre-niquel.rsvestidc de cobire, mientras que o
los alambres e ¥ el seperte de’ alambra 7d provisto de perla de viw.
_ ario san de niquol. Do mwterial anéloge pueﬂen también ser los cotia
“iso . ‘duetores de alimen%meién de corriente ays, que atraviesan 61 for~"
do 3 en €l cual estén herméticamente stiegados, y los conductores de
v&limentaoién de corriente lO y 11 que atraviesan e1 fondo 3. Los a=
péﬁdiees gh y 3b pueden también paseer, con respecto & log condue--
‘ ' ‘tores de alimentaafﬁn de corniente, la disposioion de la Fig. 2. El
155 commutador bimeﬁélioo 12 se abrinrd paz& encender la cargs de gas
deapuea de oalentarse los electrodos 5 ¥y 6, ¥yel condensador 13, que
comunics con sua pclos, sirve para reducir las 1nterferenuias Té- .
ﬂioeléctricas. Laa manexiones pueden verse elaramente en ¢l dibujo
¥y corresponden eaenuiwlmente a la Fig. 1l de la patente anteriormen-
160. te meneionada Ne de- 1 misma solicitante, por lo eual, para }
‘la’ deaoripoiﬁn-de Lg fumaién de esta oonstruccién v de las dimensic=
nes eléctricas de lms diferentes alementos del conmutador metalic@ o
‘12 remitimos & d& patenten anteriormente eitada, |
g | En esta lémpara, el cuenpo de ealentamienbo seg&n la inveneién '
165‘ - esté censtituido p@r el anillo de niquel l& que rodea el muﬁén 28
: - 'del ‘tubite de” vaoiw@@ soldado por el lebulo 15 &l eenducton 8 de
alimentacién de corriente, como puede verse blen en la Fige 2. La
fabrieacién de la lémpara se lleve & cabo de la sigulente menere ;
en el tablque p:&vi@to‘@él tubito de vaclado se colocan losg eonducs -
170 _ tores 8 y 9 de ;iiméhtaeiﬁn de corriente y sobre ellos se montan ei
electrodo 5 ¥ luego el wnillo 14, & continuwaién se empotra ho rmé-
_ticamante en el apéndice 2b la varillw de cristal 7 ; el alambre
: 7a de la mism& ea salda&o el aeporbe de alanhre 76 y el alambre 7b

o2 soldado &1 eonduetmmﬁﬂiae alimentaaién de orriente ; el rila~

Laﬁj 'mento ineandeaeente ¢ es montade sebme el nl&mbre 70 v, aobme el u@nw f

iluctor 8‘de alimenﬁacién ée aerrie&te. E tabique montado de- eate _"'



180

185

190

195

200

‘tene, y el estribe l? de tungsteno, de mmm

 peratura a la cual se realiza el calentamientua

- 457704

. a la misma, on el punto dessado, & meners conocida. A eontinuaeién

gse aplioa al extremo 1nferier de la ampolla el fondo 3 ya proviste
de los conductores 10 y ll de alimantacién ‘de carriente y de los e~
lectrodon ) montados nobre‘loa mismou, de modo que la varilla de

vidrio 7 pasa por el apéndice &b aun abiertc uniéndose luego me~

disnte rusién el fondo a la ampolls Ly las paredes del apéndice 3b,

por el oontrario, sobre la varilla de cristal 7 Loa tubitos de Ve~
olados Ba y 3a estén ain ablertos;: de modm que por ellos la ampo-
lla e8 vaciada y llenada ‘de oriptén.de 18 preaién deaeada~ a. con-_ 
tinuaeién se. ealienta el anillo lé aplieando k& bobins de alta fre-
cuencisa hasﬁa que el tube 28 pe funde,»cerrando asf el comparﬁimenu_

to l,s 81 se eem@&ma el eonjunto de estas medi&as con las que- sen

_ neaeaari&a para fabricar ls lémpaﬁa.de laa Figss 2y 3 ﬁe la pa~ -

tentg.anteriormsntq:gsncien&&g de la misma golicitente;, se aprecis
el ebnsidefabl& progreso representééé'per lé-invencién en la aim@livv
ricacién y en el abaratamiento de la construceién con medlios sen- |
cillos. ‘

"Seglin la forma de realizacién &e lea Fige 3, el euerpo -de Cam

" lentamiento eaté aonstituido por el. alambre: de molibdeno 16 enro-

lado sohre el fubo: aa y por el eatribo 17 @a cinta de niquel, qua

”",10 pone en tenai&h y qua auté t&mbién sujeﬁm wl eanductor 8 de alt- 'ig
7 msntaci6n de aorriemﬂe, auya ueceién es tan grande que la: 1ntengida§'f}

de GOrrisnte ne@eaaria para calentar al rmjo amarillo elaro y eVen~

tuélmsnte al rojo blanco el alambre 16 no lo calienta siquiera al

rojo oscuro. El alambre ls pueda ser, en vez ade molibé@no, de tungs-]

ano o de- una ‘aleacién

de acoro. En general puade emylaana@ cu&lquier otro metal, suponiens v

do que la parte en aonﬁacto con el vidrio reaiata la temperatura ne-

cesaria para fundir gste Ultimo y que a esta temparatura no produz~

. ea una reaccidn con el eristal,’ y ademaa que el material y las ai-
mensiones de la parte construida & modo de estribo ‘sean elegidoa de B

_manera que el mismo no pierda su forma»ni su elastieidad»a la hemﬂ
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En 1= forume A¢ realizscion A« la figuss 4, 1 ;‘LHQLgu dal oubihu

5

2

§¢ © wisto Ae Jos 20NCY-

wevoesda poxr &1 slewmbre A uungsnwno 20,

teg 18 y 19 y culsmtendoe per 1“ errrients e ptIe pov loe miewos,

9 yeiviptica comd f% la proplc ¥ ormveve invencidnd
215 1}, Por me,oros introdueidss ¢ 1o Fabriemcidn a4 Tecipdsritus 0@ Vi

s s oo - ST s . o 1 n A ‘ L S A (L] -
Ario corn Gfmeras, dividiges feawd Siloate nie por babinuesg i pLogcedld

miniu PeIe gU CLevre, careoberissda poo estor rodsede.gl bupbitode
vacisdo, dé uno por. lu nenoe dé SUS Leniques unidos pur iusidn a ia
aupolla, POL un cuﬂrpo sldctrico &5 ctlinsomisnto montedo en la &u-
- 280 ypolils, |
2), de.mmjcfiﬁ éﬂ&ﬁn la reiv, 15, corecderizado por gev QIFOUMT}Q
 ﬂw culmnpamikncu wnE eong truec i qud aonstituys un circuiLu.o@r"ﬁ-
. Goge,
3Y, Por m&joyps,sagﬁn TRiV, 1) g 2), earsobiriusdes poy @étar cong-
v 225 tituico 61 cuerpo devcalsntamiento Eor un alawmbrs ¢ poy uis ploca

weLdl o8 auG YOGS T sepirkl el tubits da vecisdo dAxl vebinue y

o

por ur estribo motdlion que 1o pone ap tsieidn,

sberigEling pOr eSUAT CONS -

4), For msioves eepdn reiv., 1) a 3),
biouine €3S cuervo eldotries ds culenlani+inis bor vme oinia o alsm-
23C  pre m Ldlico snyollsdo ¢obua 81 tubit- e veoigde 781 hopinue § DO

oun sgtrivo, dal meytr secoidn y convenisntemente s mds va jo punio

5 Qe fuedidi, nuv LOPLE oo Touel un oirouito CHTIANQ,

. lor chcrésvécgﬁh la reiv. 4), carm ctulxz sz por esbar calou-
 lndee leg dimaﬁsionea Qs sobes ipinzae da s cumryo wldotrico da oﬁ-
255 lent&mitnbﬁ d@»fqrm&‘qu@;&iohé pi@z&~son oilemuanra por-unﬁ corrien~ -
ﬁd 1nﬁucida én 1 mismo por un csmpo de alta Trecirs ncie, cglcntén—
dose Lo parts que rodss el tpbiha ds vaoiadb a ung ;&mpwéaturu éu-
porior 46l punto Y6 fusidn Aul vidrio, w e dtra @or 6l OoﬁbrnriO.
sQlﬁm@nB% g ml raturle InT<rior 8. lo gque Q¢ Loos poroer su el#e—
240 ticided, - |

6). Por muajoraz g

avn ls reiv.e 1) &
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gujeto &u un compsrtiwento llsns & grs un #1l7ctrico de. 1N~

candcscencila, y en @l otro, por ¢l conbtrsrio, dos ¢lactrodog que pro-

VOCED urin dAwsenres nléotf ices en al ges §1 &1 contenido,

7). Bor mpejoree segdn ie raiv, 6), ave constiiuye le Empolla gorin

ta, oa precterizesas oy dlever une da Llog

de vne

4

slarbreg empotrsdos hsrp JLlOuMuhLu en-el tablgue y que lleva vil €=

lsctrodic para 1p descarps @lfciricu, Lambién ¢1 cusrpo dé cplento-

wignto s«lidotrico qua rodsn &1 tubito dv vacledo dws tubloue,

8), For msjoves segdin las reiv, 1) & 7), caract-rizadsg por &l ha-.

¢ho 94 wn: aegpuds dsl vacisdo reslizado pow sl tvbide del fondo
Ge 1o smpolla, Fe voloz los comperiime@ntos rsswltoin . w: de Lo unién

¢ p g

de log bubiouwse y el fowdo ¢ de wompolle, § aventuslms nta 3

de tlaner feve Witimse ¢ ge veeling ol efervs A% tublio da va-

ciedo ds un tabigue por lo wenom, wedisnts du calentami:ivbo, ern ¢l

vacio 0 en ges inerte del cusryo eideirico,.

9). For mt;orzézgaﬂﬁn la rsiv. 8), caraotériznﬁas por &1 hecuo de

gue «l1 tabiguw o taulaUﬁ~ cou unidog pov fueidn a is HNLOJlP con

Tgu gistane @a.lecbrodoc monLadaos ¥y oondicf 146 Ag "ll «uxao ién ﬂs

corrisnts quu ti@rwn qus;atravgsar 1s porad ia,ls empolla comir

gon fijr ez @ &l fonio i dats . cornverisntenerie uns vez unido

por-tueidsn €l iondo & la smpolle,- .
10), Por gjorae eepdn-reivindiocacioiks anttriores, carsctarizadss,

$0i const:buir sgencialientés

45 IRRC “"‘(,.[w;i B Lo SAUTINANCICE 'J')?L‘ SECIVIEIWTNE TR

VIDRIO CON MAMARAS, DIVIDITAD HRIMBTICAENTE LOR ¥

CRDIMITING PATA 3T GITURER, -

fonzte la prezente memorie digeripbive dAs nueve hojeg nu-

2

m‘lal'a y m P(hogrﬁxlﬁ ing por.une gole curs, 2 lae que & o6 jun-
te un pleno pare- su mejor compro“"idn.

Mnﬂrlk il a3 octvbra-ﬁwvlgﬂé;; _ ',,' !
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