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La turba veta®, os decir la  q.ue se encuentra 
toi su estado n a tu ra l én la s  turberae, contiene apro­
ximadamente un 80 % de agua aún cuando e l  lugar de 
extracción no sea pantanoso. Dicho agua no se enr 

5 .-  caeoatra en estad i lib re  dentro de la  masá, sino en 
lom a de g e l hidrocelulósíco que» por en carác ter 
co lo idal, se adhiere perfectamente a laa  f ib ra s .
E l profclema de la  extracción del agua de la  tu rba 
v e rd e e a ,p u e a , complejo, p o rq u e im p llcae l de la  

1 0 .- destrucción del mencionado g el que tien e  que eer
lleroda a cabo antes de que e l agua pueda separar- 

, Be de la  primera teatéxid,
/ 7a Se propuso , p a ra co n seg u irla  mencionada ; 

destrucción, congelar la  tu rb a , m olerla luego y 
15 .- prensarla inmediatamente después de su deshielo.

Se llega de este  modo a hacer e s ta lla r  lo s  glóbu­
los coloidales y , desde e l punto da v is ta  de la  
extracción del agua, loe resultados fueron bastan­
te  sa tis fa c to rio s ; s in  embargo, la  economía del pno- 

80 .- ceñimiento ha excluido su explotación In d u s tria l.
Otro modo dé conseguir la  destrucción del co lo i­

de en cuya forma a l  agua fie encuentra en l a  tu rb a  
consiste m  calen tar e sta  últim a a úna tem peratura 
que v aria  de lEOt a  200*. i q u i t  amblen e l  re e u lta - 

8 6 .- do, desde e l punto de v is ta  de la  elim inación del 
agua, trabajó  realizado cuando la  turba eetq  «un 
ca lien te  , es b a s ta n te s a tis  factor!© ; desde e l punto 
de v is ta  economice, e s  deplorable par que hace fa l­
ta  mucho más Ccmánistibie, para ca len tar la  turba 

3 0 .- verde a la  tem peratura requerida, del que se o b tie­
ne a l  f in a l del procéso de fabricación , per se r muy 
mala conductora d e l c a le r la  primera m ateria y  por 
se r necesaria toda una in sta lac ió n  para conseguir 
calen tar uniformemente la  masa a la  tem peratura dee- 

3 5 .- tru c to ra  del g e l h idroceluloaico.
También se . probó a malaxar la  turba y a hacer 

seguir esta  operación de un prensado en una prensa 
de h é lic e s . Serte procedimiento, q.ue puede a lo  sumo 
se r seguido de un secado de a ire , es extremadamente 

4 0 .-  le n te . Es imposible someter e l  producto a  un secado
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a r t i f ic ia l  porque, también aquí, e l  eq u ilib rio  térm i­
co «s negativo. E l secado a l  a ire  lib re  es im posible 
para empresas de gran envergadura porque se requieren 
terrenos de oreado inmensos y una costosa manutención 
para conseguir resultados bastante mediocres desde e l  
punto de v is ta  de la  calidad del producto, la  turba 
secada de este  modo contiene aún un 35# por lo» mends 
de agua a l f in a l de una estación  y , habiendo d estru i­
do e l malaxado e l entrelazam iento de la s  fib ra s  del
producto n a tu ra l, e l combustible tiende a fraccionarse 
en cuanto su contenido de agua baja de c ie rto  pcrcen-

. ta je .
Ahora b ie a , se hacompriébado q)¿s '®S posib le, Bo­

gan la  invención d estru ir e l  gpl hld^oceluiosicó en cu­
ya forma es contenida e l  agua en la  turba mediante una 
presión mécánica aplieada unilateralm ente a la  turba 
veíale s in  someter e stá  a fraocionamlonto alguno espe­
c ia l. Bicha compresión se rea liz a ra  preferiblem ente 
después de embalar la  primara m ateria en redes o te la s  
de gráncLee m allas que podrán eventualmente ser super­
puestas, separándose le s  d iferen tes paquetes mediante 
encafiizados de madera que permiten la  evacuación d el 
agua. Ensayos realizados demostraron que convenía em­
p lear pequeños paquetes que perm itiesen obtener é l-e s­
pesor de la s to rta s  del comercio. Sobre dichos paquetes 
Os hacen actuar presiones dé un orden de magnitud de 
30 a 40 Kgs. por cm2 , pero es evidantque estas c ifra s  
tienen  que ser adaptadas a  la s  c ircunstancias.

E l,dibujo representa a t i tu le  de ejemplo'una fo r­
ma de realización  de una in s ta ia c iá c  para l a  ejecución 
dal procedimiento sagón la  invención.

■ la  E ig .11 es un alzado la te ra l, m ientras qp*'
La E ig. S es una v is ta  p a rc ia l de fren te  de la  

misma" formando un ángulo de 908 con la  a n te rio r. . '
En una cimentación de hormigón se encuentra mon­

tada una construcción compuesta de gruesos p e rfile s  
de h ierro  8 que sostienen montantes 3 sobre lo s cuáles 
descansan unas vigas 4 sim ilares a la s vigas 2 que 

, constituyan e l pié de la  construcción. Dichas vigas 4 
están  dispuestas por pares y sostienen una p a rr illa  5
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cóastltu i(te por c® rtile« y  a  l«  oual oÉrta «ujflit:o ttzx 

. teché 6 de ma4*ra ni^ gru0ett» Eatr« loB MéíTGB 8 gmé 
* descansan en la  ítm daoionse encuentra dispuesto e l  

c ilind ro  7 de en* prensa h id ráu lica  cuyo emboló llev a  
85.-superiormente en* plataforma 8 qué ooupa c a si toda la

■ anchura dé la  prensa. ^  uno áe loa montantes ée en- 
' ouentra montada una beaba de agua 9 movida, a través

dé tina b ie la  10 y de una poléa 11, por un moto* eléc­
tr ic o  18; la  bo,ba confunlea de manera conocida con e l  
c ilin d ro  de la  prensa h id ráu lica  y eon e l deposito de 
agua* De cada lado de la  plataform a 8 se*encuéntren 
dispuestos unos c a rrile s  17 sobre lo s cuales puede mo­
verse un carro 14 cuyo puente constituyo un reo ip ien - 
te  muy a é lid o y  que puede se r llevado sobre la  p ia ta - 
forma, como se ve en la. F ig. 8.

Sobre dicho carroseam ontonan p aq u étee lS d e  
turba verde cuyo embaíale e sta  constitu ido pon tua* 
red  euyas mallas san*de unorden de magnitud de un

■ - centim ótre aproximadamente* a s tro  ÍB.chos paquetee «é-: -..
.100*" tan  disjtóestoi';tÉH» encafiisados de madera lC; e l  con- ■ ; 

; junto e s p é ta d o ^ ^  plataform a 8»’
la  puesta en marcha de la  bomba 9 provóca la  

elevación de la  plataform a y la  oompresién del conjun­
to  de los paquetes y de los encafiizados contra é l  t e - ' 

105#- qjío e# Segén e l estado de la  primera m ateria y aegén

110.-

la  cantidad dé agua qúé se quiere de la r  en  la  .'ttiÉba, 
se trab a ja  con presiones de 50. a 60 1gs. porcm^.Be ■ 
una turba extraída de un lugar. Dé.:u m :^ u ^ a ''e ttra id á  
de un lugar que no es esencialmente pantanoso, pues 
de un m aterial que no contieno agua en estado  lib re  , 
se obtiene oon una .prealén de aproximadamente. 50 Ego* 
por om ,̂ a l  Cabo de clnoo minutos , 41 l i t r o s  dé-agua,
a l oabo. do ocho minutos 61 y d é  dies minutes 55 Ütr& s 
de ;agua. ■ ■■ ■■

1 |S .-  ' . Después, 'Sé'diéeé:b a j '^  ; ééy'hééo'í'ídeéi'' .
oender e l éoíbólo y  se empuja e l carro hacia e l  lugar 
en e l  cual so le q u ité rá n  loe encsñisadps y se ab rirán  
los paquetes de tu rb a  que habrán b a j a d o d e  lo s cinco
centím etros que median ctiaadó la  carga, h asta  S e en ti- 

120*- m etros. El contenida Constituye entonces uná torma de



una consistencia t a l  que puede ser manejado s in  temor 
a que se rompa, Beto estado le  permite ser recortado 
mediante c iz a lla s , estam pas, serruchos, ú tile s  Cesa
los cuales se le s  da a  loe trozos de turba su forma 

125*- d e fin itiv a , es decir aquella en la  cual serán puas- 
toe en ren ta , despuesde h ab ersld o  sometidos a  un
secado a r t i f ic ia l ,  para e l cual se emplean aproxima- 
damento850 Kgs de to rta»  para seoar tma tonelada
de la s

ISO*- ' - Gomosa ve en laP ig *  g, se puedendAsponer
una á l  lado de o tra  toda una se rié  de prensas, econo­
mizando de esté  modo una graneantidad  de montantee; 
y creando de e ste  modo una in sta lac ió n  de capacidad

, enorme sin  gastos excesivos*
1S6.- ios ensayos sistem áticos realizados handenM i-

trado que es in ú ti l  prever paquetee de tu rb a  demasia­
do gruesos, porqus entonces la  primera m ateria eals 
de la s  redes en forma de barro , siendo im posible re ­
mediar este  inconveniente basta empleando m allas mu- 

140«— cho oás pequeñas o basta  te la s  bástese lo s  ensayos
gen demostrado también que durante e l  prensado de la  
turba verde la extraocion del agua procedente de la  
destru cciln  de l gel MdrOcelulosie© se rea lizaba  mu­
cho mejor s i  se cuidaba no d e stru ir e l estado n á tu ra l 

14d*-- a # -la s 'f ib ra s , t a l  o<sto;«ilas\turberas*- Lo que
rre  en e l in te r io r  de loe paquetes sometidos a l  pren­
sado no esta completamente c la ro . Be probable que, 
cómo la  presión no se ejerce más que an ua sentid© 
y teniendo loe globftbos coloidales del gel hidroce- 
lu lo sico  plena lib e rta d  de extenderse en una direc­
ción perpendicular a la  de la  presión, e l ap lasta ­
miento dé lo s globulOB mencionados re su lta  grandemen­
te  favosecido, Por o tra  p a rte , como e l m aterial bajo , 
presión es aún fib ro so , queda en su in te r io r  una red 

155 •“ cap ila r su fic ien te  para que, una vez que e l  glóbulo 
haya e sta llad o , e l agua pueda u t il iz a r le  para sa lir*  

la  presencia de lo s sncaflieadoe en tre  lo s pa­
quetes es una ventaja considerable para la  tranSmiSién 
dé la  presión y la  fac ilid ad  do sa lid a  del agua, que 

160,- no necesita buscar su camino a travos de la  masa an­
te s , de poder s a l ir  de esta*
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lo s puntos lis Invención propia y mueva gue se 
presentan para gue Secta objeto de a sta  Patente de Inven* 
oion en Bspafia t" por v e in te  «fies, sen los siguientes x

1) *tfa proasdiáisnto de fabricación  ds un com­
b u stib le  a  base de turba» caracterizado por e l  hecho de 
someterse la  turba verde a  una presión mecánica unlla*
tera l conservando la  estructura natural del material 
para transformarla en una torta de la  cual pueden re­
cortares trozos ds espesor comercial*

8}* Proeed&aáaittto según la  rslvindiGacion 1)» 
caracterizado por elfeeehe fie empaquetarse la  turba 'Ver-'■
de en redes de prensado*

3 )  Procedimiento según la  reivindibaeiw i 
caracterizado por ap ila rse  lo s pagúetes de tu rba se 
doloe eon encafílzados de madera»

4 ) * Procedimiento según la  reiv ind icación  &), 
caracterizado por empinarse paquetes de un espesor del 
orden de-cinco centimotros*

6 ), Procedimiento según la  reiv indicación  4),  
caracterizado por trab a ja rse  a una presión del orden de 
30 a 46 igs/om V

6)* Procedimiento ds ineta lao ian  para la  rea­
lizac ión  del procedimiento reivindicado en la  re iv in d i­
cación 1) , caracterizada por ecnprendar una prensa h i-
draulioa en. cuy* plataform a ee dispone un carro  cargado 
de paguetes de tu rba verde separadoe por emafiizetdes, es­
tando provistos'm edios para la l ls g a d a y  la  sa lid a  de 
loe carree antee y despóse del tratam iento do l a  prime*
xa materia*

7 ) , ^  PHOü]¿i)IMIEHTO 11B PABRlGACIOH Iffi T3B 
COMBUSTIBLE A BISE m  TBBB4« f t0ds t a l  y conf o r n e e s  
describe en la  presénte msmSria la  cual consta de 195 
lin eas y a  t i tu lo  de ejesgCLe Be representa en lo s  ad­
juntos dibujos*

Madrid, 86 de Junio de 1*948*
8 . A. .
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