
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
que se acompaña a la  so lic itu d  de una 

, -  PATENTE DE IIWENCION- 
por veinte años en España,a favor de 
D.Josá Cranell H errero,residente en 
V alencia,calle de San Vicente,n& 132, 

por
" UN PSOCEDDámTO DE FABRICACION DE CERAMICA Y DEMAS 

ARTICULOS DE BARRO COCIDO HUECO CON HONDO MATE Y CON 
FONDO MIXTO DE MATE Y BRILLO"

INVENTOR: D.José Cranell Herrero,de 
nao ionalidad e spañola.

La invención a que se re f ie re  la  presente Memoria,fruto de numerosos ensayos sobre su objeto,constituye una novedad merecedora del p riv ileg io  de explotación que por e l la  se s o l i c i t a r e  acuerdo con las  prescripciones del Estatuto v i­gente de la  Propiedad Industria l de 26 de ju lio  de 1929,tex­to refundido publicado en 30 de a b ril  de 1930.La finalidad  que se persigue con ^ste nuevo invento,es la  de dotar a los fabricantes de artícu lo s de cerámica hue­ca y desbarro cocido hueco,de un nuevo procedimiento de fa­bricación de los pismos,en v irtu d  del cual se pueden obte­ner a rtícu los cerámicos y de barro cocido huecos,con la  nove­dad de ser las superficies ex terio res barnizadas con dos tona lidades d is tin ta s  en un solo color.Todo,o parte de la  superficie del a rtícu lo  fabricado,pue­de ser mate.y todo o parte del mismo,puede ser mate solo o ' mixto de mate y brillo.Igualm ente e l a rticu lo  fabricado,pue­de esta r decorado con colores d is tin to s ,y  algunas partes de dighas decoraciones,pueden tener b rillo ,m ien tras que su fondo a s i como otras partes del dibujo,pueden ser mate,por ejemplo; puede representarle un ro sa l o la  figura de un ave;las super­f ic ie s  de los a rtícu lo s están barnizados con colores corres­pondientes a l a  parte del ro sa l o del ave.Como es natural.se  vera tronco o patas verdes,hojas y plumas de color d is tin to ,y  las flores,cabeza y pico de color amarillo,encarnado o rosa.Utilizando el procedimiento oue vamos a d escrib ir.se  Pue- '
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de hacer que la  superficie barnizada sirva  de fondo o de do­se l a l  rosal o a l ave,sea mate y las flores,hojas,plum as,pa­tas,cabeza y pico sean con brillo .L o  mismo puede hacerse con todos los dibujos y combinaciones ymaginables que me repro-, duzcan sobre superficies barnizadas de los a rtícu lo s  de cera- mica o de barro cocido huecp,de foyma,que a l  en trar en un departamento donde haya algún jarrón,anfora o gaceta repre- sentandq en su superficie ex terio r dibujos a r t ís t ic o s ,s e  ve­ra  que estos resa ltan  del fondo del objeto donde se reprodu­cen con un b r i l l o , t a l  que al cambiar de s i t i o ,e l  espectador, se ven los re f le jo s  re lucien tes de los dibujos que despiden destellos de luz,según como se les mire.Para obtener e l  barniz especial para fab ricar los* a rtícu ­los de cerámica y de barro cocido huecos con superficies ex­te rio res  mate,s,oore las cuales hayan de barnizarse a la  vez dibujos cqn barnices con b r illo ,s e  procede a la  aligación y preparación de materias debidamente seleccionadas .Sé hace u- na. mezcla de arena de,600 a 900 par te s , a la  cuaL se'añade de,300 a 700 partes mas de productos obtenidos de la calcina cion del plomó,como son e l m a s ic o t,lita rg in o  y especialmen­te e l  nimio 'de plomo .Se añaden luego de. 35 a 80 partes de ar­sénico o arseniató  de plomo o de sosa,indistintam ente,todo lo cual se va removiendo y adicionando de 35 a 75 partes de su lfa to  de cal.de 25 a 75 partes de c r io l i ta  y de 30 a 80 par tes de sosa soívay,sin dejar de removerlo.Se adicionan de 20 a 60 partes de cloruro de sodio,y una vez obtenida la  mezcla perfecta de todos estos componentes.se cuece en hornos a tem­peraturas elevadas hasta conseguir la  fusión de todos e llo s . Luego se reduce a polvo por medios mecánicos o manuales y.se moltura finalmente,dejando la  mezcla a s i terminada en condi­ciones de ser u tilizad a  para e l  barnizado de los a rtícu lo s de cerámica o de barro cocido,que luego se cuecen a l  horno s i ­guiendo los procedimientos conocidos hasta la  fecha.Con la  fórmula descrita  y la manipulación explicada,se obtiene la  lechada de barniz para barnizados maté y de- co^or blanco,la cual puede convertirse en otros eolores,adicionán­dole e l  color que se desee.Para barnizar con b r i l lo  la superficie  mate,o mejor dicho pera decorar o reproducir figuras,d ibqjos y adornos sobre las superficies barnizadas de ^os a r tíc u lo s  cerámicos o de barro cocido hueeo§,se pintan estos con barniz de b rillo ,q ue  se obtiene de la  formula,compuesta de arena y productos ob­tenidos por la  calcinación del plomo,como soq e l m asico t.li- ta rg ir io  y e l  minio de plomo en. una prooorcion de 80 a 160 partes de arena,y de 50 a 200 partes de productos derivados de la  calcinación del plomo debidamente mezclado,postado o . cocido a fusión y molturado.Hecha la descripción precedente,es preciso añadir que los de ta lles de rea lizac ión  de la  idea expuesta,puedqn varia r, sin  que por e llo  cambie lq esencia de l a  invención,que es la  que se desprende de los párrafos que anteceden y la  que se reiv indica  en la  siguienteN 0 T A ,En resumqn:La Patente de invención,cuyo re g is tro  se so li­c ita ,recae rá  sobre las reivindicaciones .siguientes: ,. !&.- Un procedimiento de fabricación de cerámica y demás artícu lo s de barro eocido hueco con fondo mate y con fondo mixto de mate v b rillo ,ca rac te rizado  porque se comienza por hacer una mezcla de materias primas,compuestas de arena y productos obtenidos de la  calcinación del plomo,como sen e l
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c a l,c re o lita  s in té tic a  o natu ra l,sosa  solvay y cloruro de sodio debidamente mezclado formando. 119. compuesto solo.2 3 . -  Un procedimiento de fabricación,caracterizado por la  reivindioac.ión an terio r y porque la  composición de la  mezcla a n te rio r,e s ta  formada por las cantidades siguientes:de 600 a 900 partes de arena,de 300 a 700 partes de productos deri­vados de la  calcinación del plomo,de 35 a 80 partes de arsé­nico o arseniato  de plomo o de sosa,indistintam ente,de 35 a 75 partes de su lfa to  de cal,de 25 a 70 partes.de c reo lita , de 30 a 80 partes de sosa solvay y de 20 a 60 partes de clo­ruro de sodio. ,
3&.- Un procedimiento de fabricación,caracterizado por las reivindicaciones an terio res y porqqe para obtener ,e l bar­niz en cualquier color se añade a la  formula an terior e l co­lo r o colores que se desee. ,4&.- Un procedimiento de fabricación,caracterizado por las reivindicaciones an teriores y porque todos los productos men­cionados son cara obtener e l barniz mate,cuyos componentes, debidamente mezolados,se cuecqn en hornos a temperaturas ele­vadas hagta conseguir la  fusión ,?  se reducen a polvo por me­dios mecánicos o manuales,molturándose y quedando en disposi­ción de proceder a l barnizádo de,los azulejos.53-Un procedimiento de fabricación ,caracteriza do por las r e i ­vindicaciones an terio ras y porque para obtener e l barniz de adorno o b rillo ,b a s ta ra  con fab ricar aparte con la  fórmula de arena,en una proporción de 80 a 160 partes y dq 50 a 200 par­tes mas de productos obtenidos de la  calcinación del plomo, como sen e l  m as ico t,lita rg irio  y e l minio de plopo,siguiéndo­se las  mismas manipulaciones que para l a  cbtenc ion del barniz co rrien te .63.- Un procedimiento de fabricación ,carácter izado por las reivindicaciones an teriores y porque e l barniz obtenido,según la  reivindicación 53,se decora con b r il lo  la  superficie bam i zada con barniz mate .obtenido con arreglo a las re iv ind icado  n es ,ia  23 y 33,reproduciendo toda clase de dibujos,adornos y demas figuras con colores diversos,cuyo b r illq  destacara so­bre el. fondo mate de la  superficie de los a rtícu lo s cerámicos o de barro cocido hueco,tales costo j ar r  one s , ánforas, mace ta s , e tc .e tc . ,  ,7 3 .- .Se re iv ind ica .por ultimq,como objeto sobre e l que ha de recaer la  Patente de Invención que se s o l ic i ta ,"  UN PROCE- BDCNTO 1$ FABRICACION D5 CERAMICA Y DEMAS ARTICELOS DE BA­RRO COCIDO HUBCO CON FONDO MATE Y C0H FONDO MIXTO DB MATE Y BRILLO" .Todo conforme,queda descrito  en ^a presente Memoria,que consta de tre s  paginas e sc rita s  a maquina por una sola cara.Madrid 19 de junio de 1942.ALFONSO UNGRIA
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