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MERORî , DESCRIPTIVA . 
para s o l ic ita r

P A  T E N T E  D E  I N V E N C I O N
en

B S P A S & 
por VEINTE años

a nombre de Fritz Offermanns, de nacionalidad alemana 
residente enBarkjMuekau 0*L*, Alemania, per:

"UN DISPOSITIVO PARa LA OBTENCION CONTINUA DE 
SEMI CELULOSA Y CELULOSA"

^O-O^O^O- O -O -O -O -O -O -O -O - 0 -0 -0 -0 -0*-O*-O-O- 0 -0 -0 -0 -0 -0 ^

Es conocido e l  modo de s o lu b i l iz a r  su s ta n c ia s  
f ib ro s a s  que contienen ce lu lo sa  en forma continua para 
ob tener sem ieelu losa o ce lu lo sa  en l e j í a  a l i e n t e  a
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120—19030 y & 2**12 atm osferas de sobrepresión en un 
tubo de p resión . Pero en esto , según la  calidad  de 1& 

suatanoia de p a rtid a  a t r a ta r ,  ocurren d if ic u lta d e s  que 
meno soaban el grado deseado de s o lu b il i tà  ción, la s  pro­
piedades del producto fin a l o ambas cosas. Estas d i f i ­
cultades pueden e v ita rse  con la  in s ta la c ió n  que a con* 
tinuaoión  se describe.

Se ha descubierto que la  ao lub ilizac ión  
continuada debe ser p re fe rid a  por un tratam iento de la  
sustancia a so lu b iliz a r .

Una rea lizac ió n  por v ía  de ejemplo de la  
in s ta la c ió n  del invento se ve en el dibujo ad junto .

La materia prima que contiene ce lu losa , en 
trozos gruesos o f ib ra s  la rg a s , se pica como es co rrien te  
hasta  ahora en la  obtención de celulosa o se corta  en 
trozos de 2-5 cm de long itud , y 1-2 cm de grueso, y en 
la  forma conocida se lle v a  por in s ta lac io n es  expedidoras 
a. una tolva B^. De esta tolva la  m ateria primera lle g a  
a un rec ip ien te  WB, lleno  de agua ca lien te  que en su ca­
so con tien e-le jía  o acido. Un tamiz Qr p rov isto  de ro d i-  
l í o s  que se mueve continuamente en la  d irección  de la  
-flecha y a l hacerlo  hace pasar la  m ateria primera por el 
baño. Así dicha primera m ateria que^a impregnada del l i ­
quido de inmersión. Al extremo del rec ip ien te  WB va d is­
puesto un tamiz por el cual el líq u id o  en su mayor parte  
vuelve a l re c ip ie n te .

Tratándose de m aterias prim eras que solo 
necesitan  impregnarse corto tiempo, en lugar del baño
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en WB puede Mee rae un sencillo  hume de cimiento por pul­
verizadores o s im ilares sobre une c in ta , en una a rte sa  
o tubo. L&s m aterias que se han de impregnar más largo  
tienpo , como por ejemplo la s  h ierbas duras, se colocan
adecuadamente en balas en el bago y luego se desmenuzan*

/ La m ateria primera desmenuzada e impregnada 
lleg a  al d ispositivo  de transporte  Tr y cae desde é l en 
l a  to lva T de la  prensa P^+ En e l la  la  m ateria primera 
es reexpedida continuamente y ae comprime en un tapón 
que forma empaquetadura contra una p resión  de 2-12 atmos­
fe ra s  de sobrepreaión. La materia primera se desliza  con­
tinuamente por una pieza de prolongación D hasta el re c i­
p iente co lector 0, a i cual se conduce por a rr ib a  líqu ido  
solubiliz& dor ca lien te  por la  tubería 0^. Una válvula de 
seguridad 3 del rec ip ien te  C asegura e l apara to  contra: 
ana p resión  demasiado grande. En el fondo del re c ip ien te  
C la  m ateria primera es recogida por una h é lic e  transpor­
tadora que la envía con el líqu ido  so lub ilizado r a l  tubo 
mezclador M y á l molino desíibrador Z+ En e l tubo mez­
clador M tiene lug ar una mezcla íntima de primera m ateria 
y el líqu ido  ao lub ilizador y un calentam iento de la  p r i­
mera por el segundo a la  temperatura deseada, de manera 
que la  subsiguiente desfib ración  se re a l iz a  con un consu­
mo de fuerza relativam ente pequeño. la  mezcla de m ateria 
primera y l e j í a  lle g a  luego a l tubo so lu b ilizad o r A, en 
el cual una hé lice  lo  reexpide hasta la  s a lid a . Esta es 
una sen c illa  corredera, que se regula a mano o automática­
mente de t a l  manera que la  p resión  en e l tubo aolubilizado?
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conserve constantemente l a  magnitud deseada., o bien es 
ana compuerta en la  cual dos válvulas Y  ̂ y Yg se abren 
y c ierran  a lternativam ente de modo mecánico. y Eg 
son tubos de sosten  que sirven  de amortiguadores a lo s  gol­
pea o choques que se producen en e l apara to . Los tubos 
M y á están  bien a is lad o s  por fuera para e v ita r  pérdidas 
de, calor por irrad iac ió n .

Por la  presión  en el aparato  la  mezcla de 
m ateria y l e j í a 'e s  insuflada en el enrarecedor E. En és te  
se evapora una parte  del líq u id o . Los vapores que a s í  que­
dan l ib r e s  se emplean en el cambiador térmico contiguo 
para ca len ta r la  l e j í a  de consumo. EL condensado que enton­
ces sale por Cg se u t i l i z a  para ca len tar constantemente 
e l líqu ido  en el rec ip ien te  WB. La mezcla de m ateria y l e ­
j í a  cae en el enrarecedor E hacia abajo y Huye a una pren­
sa Pg, en la  cual la  m ateria so lub ilizada  se exprime b as te  
un contenido de sequedad de 50% Aproximadamente# Se re tirla  
por X y se sigue elaborando en la  forma conocida para fo r­
mar celulosa o papel.

La l e j í a  usada que sale de pg fluye a i re c i­
p ien te  F^. EL rec ip ien te  Fg contiene l a  l e j í a  fre sca . En 
e l re c ip ie n te  Fg se v ie r te  la  l e j í a  de consumo mezclando 
l e j í a  usada y fre sca . La bomba Pu asp ira  la  l e j iar.de con­
sumo del rec ip ien te  Fg y la  hace pasar a presión, por el 
cambiador térmico W ,̂ que se ca lien ta  con vaporee de es­
cape y el cambiador térmico Wg que se ca lien ta  con vapor 
nuevo, y por la  tu b e ría  pasa a l aparato y produce s i­
multáneamente en el mismo la  p resión  necesa ria , 1 ,2 ,3 ,4 ,6 ,6 ,
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Í57&7-son mecanismos de impulsión.
L& in s ta la c ió n  a rr ib a  descrita  trab a ja  con 

pequeña pérdida de oaior y pequeño gasto  de l e j í a .
Esta so lic itu d  que corresponde a la  presen-^

6 tada en ále manía el 2 de i&rzo d e 'lJ4 2 , bajo ei na 0.25847
TVb/58b, se acoge a lo s  beneficios del a r tíc u lo  51 del 
vigente E statuto  sobre Propiedad In d u s tr ia l .
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* 0 -  N O T A  -  O -

Los puntos de invención propia y nueva que 
ss presenta para que sean objeto de es ta  paten te  de inven­
ción en España por Veinte años, son lo s  s ig u ie n te s ;

l a ,  -  Un d isp o sitiv o  para obtener continua­
mente semi-oeluloa# y celulosa partiendo de sustanc ias f i ­
brosas que contienen ce lu lo sa , carac terizado  por un re c i­
p ien te  de agua, un d ispositivo  de transporte  que está  en 
comunicación con la  to lva de una prensa, un rec ip ien te  
colector que esta en comunicación con dicha prensa por una 
pieza de prolongación, un tubo mezclador con un molino des­
fib rad  or contiguo, un tubo so lu b ilizag o r, lo s  correspon­
d ien tes órganos de salida en tre  el tubo so lu b ilizad o r y un 
enrareoedor, y una prensa en la  cual l a  mezcla de m aterias 
y l e j í a  del d ila tad o r se exprime y se ex trae  la  sustancia  
so iu b iiizad a .

23. -  Un d isp o s itiv o  según se re iv in d ica  en 
e l punto 13, caracterizado porque paya volver a u t i l iz a r  
la  l e j í a  usada que sale de la prensa se disponen un feci**
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p íe n te , otro  rec ip ien te  paya l e j í a  f re sc a , y o tro  rec i­
p ien te paya mezclar la  l e j í a  ueade con la  fre so a , y uí^ 
bomba envía a presión  a i  rec ip ien te  colector la  mezcla 
da l e j í a s  por lo s  cambiadores térm icos y l a  tu b e ría ,

^ 33* ** Un d isp o sitiv o  para la  obtención con
tim ia de sem icelulosa y celu losa.

Tai y como se ha d esc rito  en la  Memoria 
que antecede, representado en e l dibujo que se acompaña
y con lo s  fines que se han especificado .

10
4 Esta Memoria, consta de se is  hojas e s c r i ta s
^ Por una sola cara.

Madrid. 18iJUN. 1242
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