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M e m o r i a  D e s c r i p t i v a  
Si objeto de asta patente es un procedimiento pdr 

medio dei oasi ae obtienen resistencias eléctricas a base de 
un. materiab conductor y un material cerámioo, especialmente 
apropiadla para los aparatos de radio, oine sonoro, u otras 

5 aplicaciones similares.
Las resistencias obtenidas por este procedimiento 

resulten muy cáaodas de usar y de instalar en los aparatos 
porque están constituidas por una barrita o pastilla de pe­
queñas dimensiones, de suficiente consistencia mecánica para 
poder ser manejada sin peligro da que so rompa y provieta de10
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recubrimientos motálicas en sus des extremes, paré podar es­
tablecer las conexiones, ya asa,' simplemente por presión o me­
jor aun por soldadura de un hilo metálico.

Consiete en esencia el procedimiento objeto de es­
ta patenta, en preparar una mezcla da arcilla u otro material 
cerámico, con grafito, u otro material conductor en polvo fi­
no y oca una pequeña cantidad da agua y después de convenien­
temente amasada esta mezcla, fabricar coa ella las barritas o 
pastillas, las cuales luego se cuecetn y se les aplica las cap­
sulas o cabetoados metálicos.

Yn la práctica industrial-, para fabricar las resis­
tencias según el procedimiento objeto de esta patente, se pre­
para una mezcla de arcilla y grafito en las proporciones con-' 
venientes en cada oaso, según -mi valor de la resistencia eléc­
trica que a# deaea obtener, mezclándolas con la cantidad da 
agua necesaria para podarlas amasar intimamente. Las proporcio­
nes de arcilla y grafito dependan en cada caso del valor que 
haya de tener la resistencia eléctrica y da las dimensiones 
que se le quieran dar. Como se comprende, cuanto mayor sea la 
proporción de grafito, mayor será la conductibilidad de la mez­
cla y por lo tanto menor la resistenoia eléctrica de la barri­
ta y cuanto mayor sea la sección de la barrita, mayor será tam­
bién la conductibilidad, gn cambio, cuanto mayor sea la longi­
tud de la barrita, mayor será su resistencia. Por lo tanto, re­
gulando convenientemente las proporcionas de grafito y de arci­
lla se podrá lograr en cada caso el valor de resistencia eléc­
trica deseado.

Cuando la pasta de grafito, arcilla y agua está con­
venientemente mezclada y amasada da manera que el grafito for­
me una mazóla intima con la arcilla y tenga la consistencia 
necesaria para poderla moldear, ae moldea en forma de barritas



o pastilla*, lo cual as haca preferiblemente mediante ana pren­
sa continua que obliga a salir la pasta por una boquilla, for­
mando barritas de longitud indefinida* Moldeada asi la pasta 
se la daga asear por completo y ae procede luego a su oeoeián 
en un horno cerámico apropiado.

La boquilla de la prensa da moldear las barritas 
puedo tenar en cada caso la forma y dimensiones que se desee 
aegdn la sección que se quiera dar a las barritas. Eligiendo 
conveníantemante esta forma, pueden obtenerse efectos, que no 
por ser secundarios dejan de sor importantes; así por ejemplo, 
dando a,la barrita una forma rañorada se puede aumentar la su­
perficie útil de enfriamiento, legrando con ello una mayor cons­
tancia y duaraoión, caí como aumentar la superficie de contac­
to con los recubrimientos metálicos, facilitando .la adherencia 
de estos recubrimientos y un buen contacto eléctrico.

Cuando las barritas da pasta han sido ya convenien­
temente cocidas en el horno, se cortan en tronos de la longitud 
conveniente aegdn el valor de la resistencia que ae decae obte­
ner. Lu^go de cortadas las barritas se procede a capsular o re­
cubrir sus extremas con Una capa de metal, lo cual ae hace ya 
sea aplloando el metal por medio de un baRo electrolítico o ya 
aplicando sobre los extremos da la barrita una cápsula delgada 
de cobre otro metal conductor que so comprime para que se fi­
je por presión aobre el material que forma la barrita o pasti­
lla. Este oabateado o recubrimiento metálico permite eatableoer 
la conexión eléctrica con el material de la barrita, ya sea sim­
plemente por contacto, encajando los extremos de la barrita en 
unos soportes elásticos o de piusa, o ya mejor aun, soldando el 
conductor a la cápsula o recubrimiento metálico del extremo de 
la barrita.

Después de capsuladas o oabeteadaa las barritas de



seta manera,, ae determina exactamente el valor Ae a^ resletoa- 
ria elóotriaa y te morcan o sondan conven!r-rtamante, ya sea 
Pintándola* del color ccrrcspondiente, o ya por medio-de. atraa 
indioacionés, para podtrlag entregar al mercado.
, Como se comprende, no es inRispfnnable emplear pre-

cinsmcntc arcilla y grnfito para la fabricación de astas re-' 
sírtCROias, airó que puede empicarse cualquier Material cerá­
mico susceptible Ac cAquirir opnaiatonoia por la cocción y 
cualquier clase Ae meto ría! c^ndactor.

B Q T A____
Se reivindica como objeto da asta patente:
1) procedíatentó para la fabricación de resisten­

cia* eléctricas apropiadas para aparatos da radio, cine sono­
ro y aplicaciones aire ilarca, que consiste en mezclar arcilla 
u otro mcteyial cerámico con grafito u otro material oondac­
tor finamente pulverizado y con una pequeña cantidad áe agua, 
amassrloa o on v vn i c n t os en te para formar una pasta homogénea y 
plástica, moldear esta pasta en forma da pastillas o barritas 
cocerlas en un homo a la temperatura apropiada para darles 
consistencia y aplicar a sus extremos un recubrimiento motáli 
eo que permite efectuar un buen contacto eléctrico.

2) Kn el procedimiento conoignado en la raivindica­
ción anterior, el moldeado de 1& masa de material conductor y 
material cerámico por medio áe una prensa continua que hace 
pasar la masa per una boquilla de dimensiones apropiadas y 
proporciona barritas de longitud indefinida que luego se one­
cen en el homo.

3) En el prccsdimiáKtc consignado en las reivindi­
caciones anteriores, al cortado de las barritas después da co­
cidas en troxoa do la longitud conveniente aagón el valor de 
la r< eistonoia eléctrica que se daaea obtener.
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4) He al procedimiento eorsísmado os lee reivin- 
díc&cior.eB anteriores, el cabeteado o recubrimionto metali-

10

co de los extremos áa las barritas, ya san por medio de'oleo 
trelieis o ya aplicando meosnienmonte ana capeóla de nn me­

presidn robre oí extremo de la barrita#
6) rríooáimicnto para le fabricación d*! roaieten- 

eias eléctricas pare aparates} dé radio, cine sonoro y aplica 
clone? almilares.

*8te memoria consta de cinéo páginae, eecritae 
por una sola cara.

tal conductor y fácilmente ssoldenMa, para que se fije por
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