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PALESNZTE DR INTPTEROLUGCCIOHN

a favor de
Don ﬁamcn GRRIGLS GENMAIN - Uomicilimdo en Baroc el on a
por
" Procedimliento para la fabricacién de'resiatencias aldetri-
oa8 pars aparntoe de radjio, cine sonoro y aplioacionas‘simi-
lares”,
mewunxs] 000 wna———
¥Emoaris Desorxriptiva .
£l objeto de wata pateante os.un’prooedimianto por
medic del aual se ohtiencntrésistenoxas eléctricas a Lase de
un:. materisk comductor y un né:erial cerdmiao, especislments
apropiad@s para lﬁs~apa:atos de radio, ofne sonoro, u otras
5 spliocsoicres aimilares, ' .

Las resistaneiah obtenides por este procedimiento
féﬂultan ouy cdmodas de usar y de instalar en los aparatos
porgue estan comstituidanm §or ﬁna barrita o paatilla de pe~
Queﬂas dimenaiones, de suficiente conaietendi&.mocénica pare

10 poder ser manejada nin peligro de gque se rompa'y provista de
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recubrimientos mosdlicos en eus do8 extremos, parg poduf o6~
tublecor lss conexiones, ys sea aimplemunta por prelién 0 me=
Jor aﬁn por uol&mdura de un hilo netaliooo

Oonsiste en osﬁnais 61 proeedimiento objeto de es-

ta patente, en preparar una mezola de arcilla u otro materisl

oeramice,’con grafito, u otro material conduotor en pulvb fi=

‘ho ¥ oon una poquenia oantidsd de agua ¥ despuds de oconvenien~

tomante anmcasda este mexcla, Lfabricar con ella las barritas o
pastillas, lss ouales luego se cuecen y se les aplica las odp-
sulas o osbeteados metdlicow.

in la préctica indussrial, para fgbriaht las resis-

tencias gosun el procedimients objeto de esta patentn, se pre-

‘para una megzcla de areilla y grafito en las proporoiones 0om-

venientes en cada cmso, segin -el valor de la resistencia eléc-
tric# que se deaeé obtensr, mezoldndolag con la centidsd de
agua‘neheaaria para poderlas amasar intimazente, Las proporoio=
nes de aroills y grafito dependeh en cads oaso del valor que
heya de tener la resistencia eldotrioa y de las dinqgsionea

qus se le quieran dar. Comp se comprends, cuanto mayor'bed‘la
proporoidn de grafito, mayo; serd la oonduetibiiidqd de la'me:-
ola y por lo tanto menor la resistenols eléotrios de la barri;
ta y oﬁanto éayor.soa la seccidn de la barrita, mayor serd tam~
bién ia gondunetivilidad. ¥n ocanmdlio, oumrnto mayor sea la longl~
tud de 1is barrita, msyér\sofé su resistencias. Por lo ténta,,ra-
gulando convenientemente ;aé propofoiones‘do grafito y 4e groi-
lla se bodrd lograr en csda caso el valor de resiﬂtencig oldo-

trica desszdo,
Cuando la pasta de grafito, aroilla y agus eatd don-

venicntemente mesclads y amasada de manera que el grafito for-
me uns mescla fntima con la aroilla y tenga la consistencia

necesaria para poderla moldear, se moldea en forma de barritas



10

15

K4

30

-3 =
-
o pastilias, lo ousl s haoe preferiblemente medionte uvna pren~
Be continua que cbliza a salir la pasta por una boguilla, for-
mande barritas de longitud 1nd;rinidu. Moldenda'aai la pasta

se la deja secar por compieio y se procede luego & su ooccidn

N

en an horno cerdmico apropiado,

La boquilla de 1a prenss dn.moi&ear los barrives
pusde tener en cada caso ld forms y Gimensiones que se desece
segin ls saoéidn que 8@ gulera dnr & las barritas; Eiigiendo
convenientemsnte esiz forma, pueden obtonerse efeotos, que no
por ser seocundariva dsjan de wor importentes; as{ por ejemplo,
dan&o & la barrita una forms ranurada sie puede aumentar la su- ’
psrficie util de snfrismiento, logrando con ello Qna BLEYyOr Conge
tanoi& ¥y duarscidn, sef come sumentar la superficie de oontac-
o con log reoubrimientus m&téliaok, fucilitendo la adherencla
de estos reoubrimientos y un buen ccntacte eldobrico.

Cusndo lus barrites de pasta han sido ya convenien-

temente cocidus en el horno, se cortan en trogos de lg longitud

. ognveniente segin ol valor de La resistencia que #e daecee ocbte~

ner. luegoe de cortadas las barritas se proced® a capsular o re~
cubrir sus extremos con uns capa de metal, lo sual se hsuce ya
sep ayi&cando el metal por medio de un dafio olébtrolitico o ¥ya
aplicando sabre lop extremos do la barrita una oipsuli dplgadn
de eobré u otro metal condustor gue se comprime pars que ge £~

Jo por presidn soure el watoriasl que forma la barrila o pasti-

ylla. zsta caboteado o recubrimiento matdlico permite estableoer

la oonsxidn eléctrica con el material de la barrits, ya sea im-

plemente por contacto, encajsndo los extremos de la barrita en
unos soportes elfsticos o de pines, o ya wejor mun, soldsndo el
copductor a la odysula o recubrimisnto metdlice del extremo de

la darrita.

‘pespuds de capsuladas o cabeteadas las barrites de
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sata mgéera,.aa dotexming exaatansnte ol valor de ew resistep.
cia eldotrian y %o novcen o seficlan cwnvaﬁie&tamaﬂte;‘yh‘acn

pintandelus 421 ooler ccrréaggnaienta, o ¥y P°!;F§§}3;E§;Ptrﬂa
indicmoicnes, p@ra poderlhs antregrr 8l morosdoc.

, Cemo s¢ ocmprende, no e indinpenngble emplear pre
cissmente arcilla y grafito para la fabricacisn de estas re-’
sirtepoiag, aind gue pucrde omplesrse cuslquier materiai card-
ulco ﬁuacuptihle da’aﬂquirir sonsiatoencisa por la aogaién ¥y
sunloulisr olpse de wrtorisl conduotor.

¥ 0 7 A

fie reivindiea como objoto de este patante:

1} Procsdiptento pera la fahricaeién de rosisten-
olae eldotrioaa apioyiadaa para aperatos 4e yadio, oine sopoe
ro y splicacionss similares, que comsiste en mezolar sroilia
q stro material cerdmico eon srafito W otro material oonduow-

$or finnmente pulverimadé y con una pequeRtn cantidad de agua,

amassrlos convenientemsnte para formar una pasts homogenea y

‘pléstiaa, noldear osta pastes on forma 4o pastillas o barritas

oncerlam en un horno & la tempersnturs apropirda pard darles
consintencia y aplicar a sus oxtramcsfun reoubrimianto motdli.
¢o que permite efectusr un buen ocontsoto eldctriav.

2) ®¥n el prooedinienép consienado en la'raivindion-
oidn enterior, el moldeado de lsx masa de material condnétor y
material oerdmioo por modio de una prensa continug que huoae ‘
pagar la masa por une bocuille de dimensiones apropiadas y
Proporoions varritas de longitnd.indefintﬂ§ que lnegu‘éelons-
osn en el hormno,

3) En el procedimicite consisnsdo en las reivindi-
esciones znteriores, sl cortado de lae barritas desbués'de SO~
gidas en trozos de¢ lz longitud convenlants se zidn el»&alhr de

ls resistoncis eléotrica qus se desee obtener.
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'4) Tn el procedimiento gorsiyredc er las Felvin-
fiontlioree pnteriores, el eabeteado o rﬁodbrimianfd metall=
co de los extremos de las berrites, ys ses por medio de ‘elec—
treliels o ya aglicendo medsnicamonts una esptula -de up me=
tal conduetor y froilmente moldentle, para guc se fije por
presidén cotre al extremo d8 ls harrita.

&) ??ccodimiahto parz ls fabtriececidr de resisten—
ciae eleotriczs pars apasratcn do radio, cine sonoro y aplica~

eloces sisilarcs,

Fata memoris conata de oindo pdginas, escritas

por una #sola oarsn.
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