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y de diaminas alifétiaas; en 1os qae los grupoa amino 11even
por lo menos un étome de hidrégeno libre enlazado a oada étomo
de nitrégeno. ;f : ” ' :

daa medianté : fao ada.‘pinico v la

hexametilenodiamina, Pero, en este'e&s hay que efectuar el

moldeo & temperaturas elevades, tenien&o‘por efecto 1a'a1teraf
"elén. de la materie. . C ‘

En ouanto a loa productee'moldeados a partir
de eido aminacaprénioo polioondenaad ‘ ‘ajoqwmugsﬁran entre
otros inconven goBnic &
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'*Ipolimeres obter

a;partiendoide,diéeiao =‘de diaminas y de

'aminoécidos Y méa nspecialmente de acido adipinico, de

' 'hexametilenodiamlng-y de dcido aminocaprénico,_o de sus deriva-._

25,

35,

~dos, .

 egtos dos com'

30, resalten més n

: i‘é‘elo"-.éi:fl;ﬁ:'t‘;il'.fo~‘

Una relacién de estos constituyentes Que aa

resultados -més . especialmente ventaaosos resulta.al’ utilizar une
proporcién en peso de 10 & 20%- de écido ‘amindcaprénico por :
90 & 8@% de- écidé radipinico v hexametiisnodiamlna, empleéndose;

en propor' bta&mentenmoléeulaéﬁa;f
' 6 Mf le 1HVenerén 8
e clta tan

En un autoolave de aeere inoxidable préviamente
purgado del aire mediante nitrégano, g calienvan a 20020,
durante cuatra horaa, 85 partes: de adipina%o ‘@e hexametilenodiamo—

~‘nio, 15 partea de aminoeapronitr&lo, 114 partes de agus ¥

s0.
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- 013 parte de écido ac&tico, Al caBo de egtas 4 horaa, se

guite hasta 1legar a la presibn or&inaria, ‘slempre elevando
la temperaturs de 200 a 2502 C, Una veg terminada esta operacién,
se establece en el aparato 1entamente un vacio de 5 mm, aba.

’ manteniéndolo durante unas dos. horas.}; ‘

Aljaabo de este t‘ mgo _ '7t"zminada 1a reaee;dn

'{nitrégeno. Buraﬁ‘e-esta bperac'_ el-_ﬁa@ucte sale en forma

de un hilo que se enfria pasando por un baﬁo de agua frie, .

'renova&a. Bl hilo-se arrolla sobre un tamber ¥, despuds de

secarse, se trocea en elementos de 2 & 3 mm, de longitud con

‘un didmetro de, por egemplo, 2 m;limetros.

El produeto asl ob” gﬁ@pgcéaggiilizéréég
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o . De esta manera se puede moldear~ pozr- egemplo cierres corredlzoa'
“6:0:.‘

- pars ls fab rioas
‘~ industria1 de iy ,
 Iftemperatura en el recipiente de 1nyec@v‘n dé~un08 2259 C.

-objetos de tocador o de fantaaia, erticilos de uso casero,

aparatos de cirugia u ortopédicos, plezas aislantes pare la

v“"industrla eléctrica, eto. ‘oto,

65.
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 bajo ges inérte, para proteger el producto contra 1os Peligros

800

gs,
ﬂndesea moldear pueaen ineorporarse las: més variadas materias

g0,

:extraﬁas, partiaularmente plgmenﬁo“, colow

. En comparacién oon lae materias artificiales
ahéiogas obtenidas a partir de poliami@gs solamente, en
particular partiendo de polihexaméti&éﬁbdiamida, las obtenidas
gegun la invencibn ofrecen la ventaja aé,poder inyectarse a
temﬁeratwras francemente mds bajas, dando sin embargo objetos

moldeados con calidades mecénlcas y de inercia al agua poco

.dlferentes 4 y tenlendo absolutamente €l mlsmo aapecte.

Gon obgeto de lnyeotar obaetoe, partiendo dé
proQuctos & baae de. pOllamldaS solamente, la temperatura tlene
que llegar en efecto, alrededor de los 260° G., operacién  *
d1f101lmenta realizable en las actuales prensas de inyecclén,

v desde 1u980‘003 elupeligro‘de alterecidn de los productos’

obtenidos, Ademés, results poco cémodo moldear con estas prensas

‘ delbxidaéién.vPor el contrario, en el caso preaentg_j'debido a .

1e temperaturs mucho més reducida de moldeo, la materia queda

bastante menos expuesta & oxidarse , pudiéndo‘por,lo tanto

- prescindir de inyectar bajo atmésfera inerte, traténdose de

productos sin colorear.

L Por ‘otra parte, conforue a la presente invencién,
ée pueden inyectar objetos de formas m&s oomplegas debldo a la
gran fluidez de la materia. L '

Queda bien. entendido que a los produetos que ge

- plas $ficantés¥ -entre
uénos resultados éteres -

tancias que tienen el‘efaeto de né
ellas pueden,cltarse, por haben dado

:de 1a gllcerina, como su éter dlcresilico, el tartrato butilleo _

28, Cargas, subs- . -
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100,

105,

. 110,
115,

120,

{el difenilolactadecano

La incorporacién de estos produotos puede reallzarse

" en el CUrso de la preparacién de e mlsma m&teria, cOmo fin ""
de operacmén g biQn sobre la materla‘tarminada, en seco,mediante‘

. los aparatos corrientes taﬂee como bob\nad@r*s, rasquetas,

suav1zadores, amaeadoras, ete.,‘o bien finalmente ¥ esto
represents igualmente una venﬁaga caracteristica de la- naturale—

z& de los preductos empleados en la’ realizacién del proce-

'3d1miento segun eata invencidn,_aprovechando cierta solubilldad
vque eatos productos ofrecen, por eJemplo en alechol de 80° ,

en caliente, Esta “operacién de disolu6ién facilita evidentemente
la mezcla Intima de 1a materia sintética con 1los cuerpos
aux111ares, efectuéndose después de la mezcla la eliminacién
del Vehieulo digolvente, ya sea por caientamiento, 0 bien
mediante simple evaporacién en frio sobre el producto helado
por refrigeracién y reducido a polvo, '

Como ya queda dlcho, la’ 1nvencidn no esté limitada :
al modo de la realiza016n especialmente descrita, sino eomprende.

‘itambien todag las varlantee.

o N O 3 -A _ }
_Descrita sufieientéméhte‘ia“naturaleza del invento,

' asi como la manera de realizarlo ‘en - la préctica, ‘debe hacerse

gonstar gue las- disposiciones anteriormente indicadas son

 suaeep%ib1ea de modifiegceiones de detalle, en. cuanto no altere

gu - principio. fundamental tambien se hsce constar que dicho -
invento correeponde & una patente francesa de fechs 31 de
julio de 194, aoogiéndose, por lo taento, a los beneficios que
conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo
que constituye la'esencla del referido invento ¥y por lo

. que se'golicita:patente'dejinvencién,por'veinte afios en Espafia:

nProcedimiento de obtencién de nuevas materias artificiales
para el moldeo por 1nyeccién"- caracterizéndone por lo

siguiente' - . 7
o ileg;Pfoéediﬁiénfo‘de dbféﬁﬁién de nuevas méterias.-
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130,

I 135,

140,

145,

‘caracterizado perque ‘8e emplea tna. pr‘f

~sintéticoa 11neares polimerlzados e base de poliamldas, caraote-

rizado porque se parte de 1os 1nterpolimeros obtenidos & partir ?%

de diécidos, de diaminasg y de aminoécidos, y nés especlalmente

de écido adipfinico, de hexemetilenodiemine y de 4cido amino-
oaprénlco, o de sus derivados. : : :

‘2¢,= Procedimiente segun reivmnéicaoién 1,
reién en ‘peso, de 10

ﬂ,a 204 de dcido aminoeapr@nico sabre 9?1a 80% de écido. alTpinloo'
7 de hexametilenﬁdiamina,empleéndose _ estOS dos ‘compuestos-

en proporciores sensiblemente moleculares.

3%,= Procedimiento, segun reivindioacidn 1,

' caracter1zado porque se efectda el mcldeo por inyeccidn a una'

temperature vecine de 1los 2259 C.

49.= Procedimiento, segun reivindicaclén 1,
caracterlzado porque g las materias artificiales obtenidaa por
moldeo 'se incorporan cargas, plgmentoa,eolorantes,plastifieap
dores o substancias anélogas.

¢,= Procedimiento ySegun relvindicacidn 1, caracteri-
zado porque se reallza le. incorporacién de dlehas substancias"

en fage liquida, en razén de la solubilidad que ofrecen los
productos polimerlzados en el alcohol.de 8@#, en callente.

"Procedimiento de ebtencién de nuevas materlas

f.artificiales para el moldeo por inyeceién"- tal ¥ eomo queda

"aubstancialmente descrlto en 1a presente memorla,que consta

- de oinoo hojas eacrltas por una §0la cara.
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