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PATENTE DE INVENCION

que por 20 años, para España y sus Posesiones, se solieitaa favor 

de ANDREA ROGGIA, Técnico, de nacionalidad italiana, domiciliado en

NOVI LIGURI (Italia), por "W CALENTABOR BE FUENTE CALORÍFICA RE- 
GUT.&wr.'K y- GONSTAM^^TR CONTROLABLÊ . PARA FILAMENTOS GUE TIENEN
Q;UE SER PASADOS .EN Ô -rENTE POR LA HILERA. Y ESPEOIAIKENTE FlLHíEN- 
TOS PARA BOMBILLAS ELECTRIOAS O VALVULAS BADIOEÎ OTRICAS fTERMOIO­
NI CAS) .  ̂  ̂  ̂ ^

' Memoria descriptiva

La presente invención concierno un calentador de fuente calorí­

fica regulable y constantemente controlable, para filamentos que 

tienen que ser pasados en ealiente por la hilera, y sobre todo para 

filamentos de bombillas eléctricas o válvulas radioeléctricas (ter- 

moiónicas); particularmente filamentos de tungsteno y de molibdeno 

para bombillas eléctricas y para válvulas radioeléctricas (termoió- 

nicas).

Según la invención^ la fuente elegida es del género de las re­

sistencias eléctricas', contrariamente a lo que se había hecho hasta



15 aquí empleando para el calentamiento el gaa cuya regulación y control 

son difíciles.

La invención concierne más*particularmente un calentador eléc­

trico tubular provisto de una hendidura radial que se extiende a to­

da su longitud y que tiene el fin de hacer entrar radialmente el fi- 

- 80 lamento tendido para pasar por la hilera hasta disponerlo exactamente 

enfrente del eje del calentador eléctrico tubular.

Esta condición puede realizarse mediante un dispositivo que haga 

queel calentador suba y baje con respecto al hilo tendido que está 

pasando por la hilera. El calentador está constituido por un tubo de 

85 aluminio provisto de una hendidura longitudinal y radial que contiene 

un tubo de material refractario; con interposición entre el uno y el 

otro de harina fósil (Kieselgur) que forma; una masa de relleno.

La hilera, que tiene forma discoidal es calentada por contacto 

con un calentador que contiene una résistencia eléctrica.

90 Para el calentamiento del calentador eléctrico se prevé pór ejem­

plo una resistencia metálica.espiral introducida en canales paralelos 

dispuestos en corona en el cuerpo de material refractario y que pre­

sentan un curso en vaivén.

Para calentar el calentador de la hilera sé prevé un par de resis- 

35 tenciaa sobre dos plaquitas rectangulares dispuestas simétricamente 

con respecto a la línea mediana vertical, del calentador de la hilera. 

Para hacer subir y bajar el calentador eléctrico está previsto un par

de brazos que salen del calentador montados giratorios en la parte 

superior de una consola en la cual está montada giratoria una palan­

do ca que mediante úná espiga se desliza debajo de uno de los brazos.
Un conveniente cuadro de maniobra complèta los aparatos eléctri­

cos de equipo.

Se comprenderá bien la invención mediante la detallada descrip­

ción siguiente de una de sus formas de realización representadas a ao- 

45 lo título de ejemplo en el dibujo adjunto; en el cual :

La Fig. 1 es una vista en perspectiva del calentador eléctrico 

dispuesto en la instalación corriente para el estirado de los filamen- 

tos de tuasteno y de molibdeno para emplear en las lámparas eléetri-
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cas y radioeléctrieas ;

La Fig. 2 representa un extremo'del 'calentador con brida pre­

vista de ranuraa de reducción de volumen de aislamiento térmico-;

La Fig. 3 múestra.una de las tomas de corriente cerca de une 

de los extremos del calentador eléctrico ;

La Fig. 4 muestra una seceián por la línea A-A de la Fig. 3 ;

La Fig. 5 muestra el sistema cinemático empleado para levan­

tar y 3ajar el calentador eléctrico ;

Lí Fig. 6 muestra úna vista exterior, parcialmente en sección, 

del tubo de aluminio que constituye el cuerpo del calentador ;

La Fig.. 7 muestra una sección transversal del calentador eléc­

trico entero ;

La Fig. 8 muestra dos vistas ortogonales del calentador de la 

hilera

Con referencia particular a las figuras del dibujo :

1 es el tubo de aluminio ; 2 es el tubo de material refractario 

que pgnee los conductos longitudinales 3,3,3... ; 4 es el agujero 

centra] del tubo 8 ; 5 y 6 son dos capas de harina fósil que llehan 

el hueco cilindrico resultante entre el tubo de aluminio 1 y el tu­

bo de material refractario 8. En los agujeros paralelos 3,3,3... se 

encUenira introducida la resistencia metálica espiral de curso en 

vaivén (Fig. 7) ; 7 es una de las cabezas aislantes del calentador 

eléctrico tubular ; 8 es una brida.circular de la cabeza 7 que.pre­

senta el hueco circular 8a ocupado por la. harina fósil que constitu­

ya las capas aislantes 5,6 ; (9),es una hendidura radial que intere­

sa la entera longitud del cuerpo 2 de material refractario ; 9a es 

la hendidura correspondiente del tubo de aluminio 1 ; 10 es el calen­

tador de la hilera '11 es la hilera 18 ea la bobina de enrollamieBr- 

to del filamento.para estirar ; 13 es el recipiente de lubrificante 

atravesado por el filamento para estirar, que. sale de él. mojado ;

15,16 son las dos -hojas de mica sobre las cuales están enrolladas 

las resistencias eléctricas 15a,l6a que, en sus dos lados, calientan 

el calentador 10 de la hilera ; 17 es una consola sujeta a la base 

art , ai mnostra. lbs articulación del brazo horizontal 38 a la consola

-  3  -



17 ; 23 es una palanca que mediante su espiga saliente 24 puede le- 

85 vantar el bramo 22 a consecuencia de un basculantiento hacia la iz­

quierda de la palanca 23 o, al contràrio, dejarlo bajar por gravedad 

' a  consecuencia dèi .deslizamiento badia là derecha de là.palanca 23.

. 51 empieo del mencionado calentador es el siguiente : primero, 

se levanta el calentador de lo necesario, para disponer el filaménto 

90 -en posición adecuada sobre la máquina dejando tiempo a la hilera pa­

ra que alcance la temperatura de funcionamiento (a los tres o cua­

tro minutos) ; luego se abre el interruptor del motor y se baja el 

calentador 1,8 que, de este modo, es mantenido caliente durante to­

do el tiempo del funcionamiento (todo el día).

95 La disposición de las dos placas de mica 15,16 con enrollamien­

tos de filamentos de cromoniquel es útil porque el calentador de la 

hilera puede ser calentado directamente por contacto de casi toda 

la superficie unida adyacente a la hilera dispuesta inmediatamente 

al lado dèi calentador-de la hilera.'51 cuadro- de mandos eléctricos 

100 25 está dispuesto convenientemente debajo del banco 20 ; 26,26 son

los bornes . .'

Habiendo sido representada y descrita la invención a solo ti­

tulo indicativo y no limitativo, queda entendido que podrán intro­

ducirse numerosas modificaciones en sus detalles sin por ello apar- 

105 tqrse de su esencia.

N

Se reivindican como de la propia y nueva invención :

1) . La propiedad y explotación exclusivas de un calentador para fi­

lamentos que tienen que ser estirados en caliente, y especialmente . 

para filamentos de tungsteno y de molibdeno para emplear en bombi-.

110 lias eléctricas y lámparas radioeléetricas (teimoiónicas), caracte­

rizado por estar previsto de una.fuente, calorífica regulable.y COns- 

tahtèmènte controlable'.

2) . Calentador según la reivindicación'.'1), caracterizado por estar 

provisto de resistencias eléctricas y de aparatos de control y de
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erizado por

' el hecho de ser esencialmente cilindrico y poseer una hendidura

radial que interesa toda su longitud y su espesor desde el centrq 

hasta la periferia*

IZO 4). Calentador según las reivindicaciones 1) a 5), caracterizado 

por componerse de uR tubo de aluminio (1) con una hendidura (9a) y 

de un tubo dé;metería! 'refractario' (.8)-Envisto de una corona de 

'perforaciones!longitudinales y sostenido por cabezas aislantes (7), 

mientras que el intervalo éntrelos dOS cilindros está ocupado en 

128 parte por harina fósil (Fig. .8),

5}. calentador, según' las. reivindicaciones 1) a 4), caracterizado 

por el hecho de que los estrados (?) del tubo poseen una brida (8) 

provista de una,ranura circular iRterior(8a). '

6). Calentador según las reivindicaciones 1) a 8), caracterizado 

130 por el hecho de que el cuerpo del calentador es solidario de un

brazo (22) articulado en (21) sobre una consola (17) sobre la cual 

está articulada también una palanca (23) provista de espiga (24) y 

por estar dirigida hacia abajo (Fig. 5) la hendidura(9,9a) radial 

que interesa la entera longitud del cuerpo del tubo.

135 7). Calentador según las reivindicaciones 1) a 6), caracterizado

por estar instalado por su eje horizontal de modo que puede*ser le­

vantado y bajado con respecto al filamento (14:) para estirar tendido 

y'en movimiento entre.loa'dos carretes'(18 y 18), de modo que los 

extremos,del calentador, con el agujero axil de este último, pueden 

140 disponerse enfrente de las entalladuras de paso del filamento por

el recipiente (13) de lubrificante y de la hilera (11), estrechamen­

te contiguas a dichos extremos del calentador, todo de forma- que me­

diante el mecanismo representado en la Fig. 8 u otros medios equi- 

- valentes se pueda, haciendo bajar el calentador, poner el eje de su 

148 agujero central enfrente del filamento (14) tendido horizontalpente, 

jgsĝ o \ y  viceversa.

! 8). Calentador según las reivindicaciones 1) a 7), caracterizado 

por calentarse eléctricamente el calentador mediante dos resisten- 

.. eies"e1'.éét'Vl cae (Í5a¡.lSél enrolladas sobre-dos-nlaoss de mica (-15.16)
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150. separabas y que pueden'aléánzar.loé Úos lados de la hendidura dé pa­

so hasta calentar directamente casi toda la superficie de la hilera 

(11) dispuesta contigua al cuerpo del calentador.

9). Calentador según las reivindicaciones 1) a 8), caracterizado por 

el hecho de que superiormente el cuerpo cilindrico de aluminio lle-

155 va, a modo de dos cuernos de caracol, dos hornea para los conducto­

res eléctricos dé alimentación de la resistencia metálica' en espiral 

u otra resistencia insertada en forma de zigzag en los agujeros lon­

gitudinales paralelos del cuerpo de material refractario*

10) . Calentador según las reivindicaciones l ) a  9), caracterizado por 

160 emplearse especialmente para calentar los filamentos dé molibdëUo y

de tungsteno destinados para ser estirados para servir para la fabri­

cación detaa&íllas eléctricas y dé válvulas radieeléctrioas (termoié- 

nicaé)*

11) . Calentador según las anteriores reivindicaciones, caracterizado 

165 por constituir esencialmente:

"UN CALENTADOR BE FUENTE CALORIFICA RHîni.ARLE Y CQNS3 

GONTROL&BLE, PARAFILdMENTOS TI33ŒN HOE SER PASAROS EM CATEENTE 

POR LA HILERA. Y ESPECIALMENTE FILAMENTOSPARA m W R U L A S  ELECTRICAS 

0 VÁLVULAS RADIOELËCTRICAS (TEmoIÓNICAS). - - - - \  - - - . . - . .

Consta lá presente memoria descriptiva de seis hojas numeradas

y mecanografiadas en una sola cara, a las que se adjunta un plano 
para su mejor comprensión.

Madrid, 15 de J*unio de-1942.

RODOLFO oe LA 
.. . P P.
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