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PATEXTE DE INVENCION
por 20 afios

para "Perfeccionamientos en la fabricaciém de aglomera-
dos de hormigln vidbrado"- - = = « ~ - = - - Z - - - -

a favor de D, Jean PEYRUQUEOU, de nacionalidad y resi-
dencia francesas.
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MBAORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invenoilm se refiere a un perfecoicna-
miento en la fabricaciém industrial de un aglomersdo de
hormigén para la elevaciénm de muros de edifioios. '

Tene por objeto un procedimiento establecido espe-
cialmente para la fabrieaciém répida de un aglomerado
particularmente econémico y aislente,-

El producte obtenido por el procedimiento de que s
trata responde a las exigencias de aislamiento térmioo,
sonoro e hidrdulico de los materiales de construceiém mo-

. dernos, logrando, oonjuntamente, una resistencia mecénica

suficiente y una gran eocnomfa de primerss materias.

Los dibujos adjuntos muestran a titulo de ejemplo
algunas realizaciocnes de la invenoifm,

las figuras 1 & 4 muestrsn un tipo de aglomerade
al oual el procedimiento se la invenoién es més parti-
cularmente aplioceble: 1la figura 1 es una vista en pers-
pectiva; la figura £ es una vista en planta; la figura
3 es un oorte por IIX-III (figura £); y la figura 4 de-



10

15

20

26

30

36

40

45

bir el cemento de uni
"se vé en la figura 3.

47 .
i 9&_,: d i.w \ﬂ) a

-2-

muestra la utilizacidn préotiod de estos aglomerados para
la construccién de un muro. -

La figura 5 ilustra esquemdticamente la mdaptacién
del procedimiento de fabriocacién considerado a un molde
destinado & la fabricaciém de este aglomerado.

las figuras 6 a 12 son esquemas que ilustran grifi-
camente la accidén del procedimiento para la produoci?n.de

vibraciones.

La figura 1% muestra en elevaciéh. una mdquina pa-
ra la puesta en prdotica de este procedimiento.

- ba figura 14 es una vista correspondiente por un
extremo.

Le figura 15 muestra em perspeofiva, el molde para
la fabricacidn del aglomerado de referencia. \

Las figuras 16 a 18 son vistas de detalle de la mé -
quina, siendo la figura 17 una vista en oorte por XVII-
XVII (figura 18]).

Con el fin de dad a los muros un aislamiento inte-
gral tan elevado gomo sea posible, s necesario cortar to-
da comunicacidn rfgida entre dos hileras de alvéolos 1 y
1', figura 2, en los cuales el aire esté inmovilizado, Ks-
tas hileras de alvdolos son mantenidas a una cierta distan-
ala uns de otra por las paredes de hormigén £ que son, sin
duda, perjudiciales al alalamlento, pero que son indispen-
sables para la formacién de un bloque homogéneo transpor-
table en la fabriocacidn, Son estas paredes las que dan la
automatioidad de formacién de un muro de dobles paredes
aislantes { laa que confleren a eéste muro una estabilidad
total que la doble hilera de alvéolos no tendria sin ellas,

Estas paredes de hormigén 2 deben ser de una extre-
ma compacidad, mientras que los flancos longitudinales del
bloque as{ como las paredes 3, deben guardar una clerta.
poroaidad, con el fin de poder ser atravesados por los va-
pores de oondensacién interior. -

- Loa alv‘olos 1-1' estdn normalmente obturados su-
periormente por una pzied horizontal 4, destinada a reci-
i ¥y son ablertos por dedajo, aomo

Esta pared horizontal no obtura, por lo contrario,el
hueco longitudinal 5, figure 1, con el f£in de cortar toda
transmisidn de calor, de ruido y de humedad, entre el exte-
rior y al interior de las habltaciones. Este hueco 5, que

queda entre los dos pequefios muros de alvéolos -forma uga lédmine
por-

de aire contimua, que rodea la habitacién y evita la
dida de calorfas y la transmisién del recalado de la llu-
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vla y, oon el fin de luchar contra los fenémenos de conden-
sacién, este hueco pusde ser el asiento de una corriente
muy débil de aire ascendente, que arrastre constantemente
al exterior toda el agua que provenga de una condensacipn
interior, donde seria mds devastadora, La figura 4 da un .
aorte explicativo de la utilizmcién préctica de este hueoo
en el interior del muro, Z®n la parte alta del muro, se

_pueden disponer placas planas de hormigén 6 u otro material

que estén perforadas por un agujero 7 y que permiten se
las circunstancias de ozgé caso, la regulaciln de la inm-
portancia de la aireaciém interior asegurada, por ejemplo,
por aberturas tales como la 8 de tamafio y situaoién conve-
nientes dispuestas en la base de los muros.

Las diversas partes de este producto especial ne-
cesitan un modo muy particular de fabricacién con el fin
de realizar las compacidades o porosidades, las disposi-
ciones de paredes interiocreas y su espesor, necesitadas en
aadd una de& estas partes, La fabricacién eaonémioca de es-
ta diugosioidn de aireamiento interno, con las paredes de
hormigdn extradelgadas, no puede ser realizada por los
procedimientos conocidos hasta ahors y exige un moldeado
por vibraciones muy particulares, téonicamente adaptadas
a cada una de las partes del producto,

El prinoipio de este procedimiento especial oonais-

te esencialmente en provocar un desequilidrio total de las
ravas que se han de aglomérar agitando el molde en las

gres dimensiones del espacio, Permite regular la intensi-
dad y el sentido de las vibraciones en cada punto del mol-
de, como ©s indiapensable, En particular, las paredes 2
deben ser obtenidas con una gran compacidad, para que no
sean ccnductoras del agua, y las paredes 9 y 3 deben ser
vibredas en un sentido més horizontal, sobre todo para ob-
tener las paredes horizontales 4, concoidas ocon el nombre

de "llanos-'de mqrtero”,

Con el fin de aloanzar este resultado acomplejo, el
blogue en fabricacién recibe un conjunto de vibracionss
en las tres direcciones Ox, 0Y y 0Z de la figura 1, estas

vibraciones son mfs intensas en las extremidades, donde

se encuentran las paredes 2, que en las partes medias don-
de se encuentran las paredes delgadas que desben ser menos
vibradas, para evitar el reflujo de cemento y guardar una
poresidad suficients, Estd igualmente claro que el senti-
do preponderante de las vibracicnes debe, mientras ses po-
sible, corresponder al sentido de la pared considerada,
pues una agitaoién en el sentido de su espesor (que es muy
ddbvil) seria préoticamente mule,

. Para hacer esto, el molde 11 con sus noyoa internos
destinados a formar los hueoos definidos mfa arriba, aopor-
ta un 4rbol longitudinal 13 de longitud igual o superior

‘al molde, acoplado en los soportes fijados a este molde,
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Eate 4rbol 13 puede ser colocado debajo o enacima de uno'de
los grandes flancos del molde y alejado de éate a una dis-
tancia que tiene cierta importancia (figura 5). En cada
una de las extremidades del 4rbol, unas masas centrifugas
14-14' son fijadas a palancas, que permiten aumentar o dis-
minuir su redio de giro (figuras 6 a 1l0). Por consiguien-
te el oconjunto del molde es mantenido eldsticaments por
amortiguadores que autorizan el desplazamiento de este con-
junto en todas las direcsciones del espacig, como e ha re-
presentado por las figuras § y 16, Las palancas 0 manive-
las que llevan las masas centr{fugas pueden ser bloqueadas
o clavadas formando entre sf un dngulo de 180% por ejemplo,

figure 6.

Cuando este 4rbol es puesto en rotacién répida, las
masas desarrollan resociones opuestas ¥ .y F' que le hacen
desoribir un sdlido de revolucién en forma de oonos opues-
tos por el vértice, comc se ha representado en la figura

7. EL oentro M del 4rbol no recibe entonoes ningdn des-
plazamiento, estando prdotigamente confundido con el vérti-.
ge de los conos de revoluoién. Esta inmovilidad central
del 4rbol no supone una falta total de vibraciones en la
parte media del molde, pues estando este 4rbol solocado

en la parte baja y eventuslmente a un lado, la parte alta

‘del molde donde se enouentran los llanos de mortero 4, su-

frird un desplazamiento horizontal y circular, con el eje
vertical de simetrfa ZY por centro, aomo se ha indicado en

1a figura 12.

Por el aontrario, las extremidades del molde reci-
birén un desplazamiento a la vez en el sentido vertical DV
vy en el sentido horizontal DH. ‘

.~ Es a veoces necesario conservar, en la parte medla
del molde una vibraoién de sentido vertical, lo que se ob-
tendrd bloqueando las masas centrf{fugas a un dngulo infe-
rior a 180%. En efeato, para dngulos inferiores, donde
las readoiones no se equilibran en un mismo plano, se pue-
de admitir que el centro del rbol reciba un desplazgmien-
to ignal a R (fizura 8}, distancia minima entre la linem
F- y el 4rbol, ‘

Por lo mismo, =1 las masas son f1jadas con un deca-

lado nulg, figura 9, los deeplaz;mientos de todos los pun-
idén

tos del 4rbol y del molde son ticos en toda su longi-

tud.

81 las masas son fijadas a 1802, pero tienen valo-
res diferentes, el 4rbol presentard un punto fijo, como
tigura 7 pero este punto fijo en lugar de estar en el ocen-
tro, se desplazard hacia la masa mis débil,

Se vé pues, que actuando sobre diferentes variables

(ngulo de fijado de masas, su importancia respectiva), se
puede haoer variar a voluntad la intensidad de las vibra-
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oiones y el sentido predominante (0X, 0Y, 0Z) de estas vi-
bracionea., Ia posioién del 4rbol con relacién al molde
conatituye una variable suplementaria, que se debe regular
en cuanto & la ineracia del molde, '

Le utilizacién préctica de este procedimiento de vi-
braciones es demostrada en las figuras 13 a 17 que repre-
sentan una mfquina destinada a esta fabricacién espeoial.

B3t4 aonstitufda esencialmente por un bastidor rigi-
do 15 sobre el oual descansan, por medio de los érganocs
dmortiguadores 12, un falso chasis o cuna de molde 16 sobre

el cual estf fijado rigidamente el molde 17, al cual estén

sujetos los soportes del Arbol 13 que llevan las manivelas
de masas centrifugas 14-14'., Este 4rbol es puesto en ro-
tacién por un motor 18, una correa 19 y poleas 20.

> Para la ejecuciém del aglomerado aonsiderado més
arriba, el mélde estd ablerto por la {arte superior y lle-
va interiormente una serie de noyoa 21 que corresponden a
108 diversos alvdolos del aglomerado que se ha de produ-
oir. En el fondo de este molde estd dispuesta una parri-
1la 82 cortada segin el sontorno de los noyos y por oonsi-
guiente de las paredes que se han de obtensr en el aglome-
rado. Esta parrilla es suaoegtihle de ser levantada enér-.
gloamente, para la oxpulsién de un aglomerado terminado, ¥
en eate movimiento, deja los noyos en su sitio en el molde
donde estén Fijos, Este movimiento de elevacién es reali-
zado, por ejemplo por levas en espiral 23 fijadas sobre un
drbol 24, amcolonado por un motor auxiliar por medio de un
tornillo sin fin 25, Sobre estas levas, se apoyan los ro-
di}%ga ag solidarios de los ples o soportes 27 de la pa-
rr a 22, ,

En la vista en perspectiva de la figura 15, se nota

- que el noyo longitudinal 28 destinado a formar el hueso &

de la figura 1, se remonta mds arriba que los otros ocho
noyos destinados a formar los alvéolos 1. ,

Bl obrero regulando el rellenado del molde sapara
as{ el vértice de este noyo £8, el cual en el momento de
la expulsién del aglomerado, dejard el hueco longitudipal

-5 de que se trata. Por lo contrario, -encima de los ocho

noyos de alvdolos, quedard una capa de hormigén que tapa-
rd estos alvéolos y que puede ser remontada.por una placa
pesante no figurada en la vista de la méquina y que no es
absolutamente indispensabls,

Los amortiguadores estardn aonstitufdos preferente-
mente por ailindros de caucho 1l2a (figura 16) del tipo co-
nocido bajo el nombre de "silentbloo™ dispuestos en una
espeale de soportes 34 previstos sobre los chasis 15 y so-
bre los cuales la cuna 16 se apoya por medio de los ejes
29, Para evitar la deformacién excesiva de estos amorti-
guadores durante los esfuerzos de deamoldeo, produaidos
en el sentido de la flecha ¥, el chasis 15 se prolonga por .
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enoima de la aunn'zﬁ por topea 3¢ que soportan el esfuer-
zo de empuje vertical. '

Para acentuar el desarrollo de las vibraciones en-
tre los noyos ¥y los flancos del molde, donde no hay :
que eapecios muy restringidos aproximados al grosor go-
rriente de las gravaa, es necesario facllitar el desliza-
miento de estas dltimas creando compresiones y aflojamien-
tos alternados. Para llegar a este resultado, 10s noyos
2l y 28 deben ser bastante pesados y llevados por espiges
eldsticas 22 de modo que tengan tendencia a quedar inmé-
viles, o por lo menos en retardo con relacién al molde,
bajo el efesto de su inergla y de la elasticidad de su fi-
jacién, Se les dard ademds, una vibraocién de torsiém pro-

ia, ¢istinta de la del molde, previendo as excéntricas
ga que tienden a provocar una ligera torsién alterna de la

espiga 32.

\ . .
. Estas masas son previstas sohbre cada noyo de modo -
que les imprims torsiones tan contrarias como sea posible,
Se fecilits asf la sglomeracién répida de las paredes ex-
tradelgadaa dsl produoto. '

El conjunto del molde, de sus noyos y de la ocarga
constituye una masa de inercia compleja de la que a5 al-
gunag veoes Wtil provocar la vibracidn sobre un arméniao
de . la frecuencia propia. .

La velocidad de rotaciém y por consiguiente la fre-
cuencia de las vibraciones compuestas pueden ser determi-
nadas adaptando el didmetro de las poleas 20, para alcan-
zar un régimen aonveniente en la rotaciém de las masas

centrifugas. . ,
"HoTA

Por la patente de invencidn a que se refiere 15
presente memoria desoriptiva se REIVINDICA:.

.1,- La propiedad y la explotacién exclusiva de un
procedimiento de moldeado de aglomerado de hormigén vibra-
do, caracterizado porque las vibraciones son comuniocadas
el molde por la rotaciém de un 4rbol que se extiende sobre
toda la longitud de ésta y estd provisto en cada extremo
por lo menos de una masa centr{fuga, de modo que bajo el
efeoto de la rotacién, este 4rbol tiende, especialmente
ouando las masas estdn diametralmente opuestas, a girar
ggbro 8f mismo desoribiendo una superficie en forma de do-

e aono,

Ee~ lLa prqpiedad ¥ la explotacidn exclusiva de un.
procedimiento como 1, caracterizado porque el éngulo de
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unién relativo de estas dos masas, su distancia con rela-
oidn al 4rbol, su importancia relativa, pusden ser regula-
das de modo que modifiquen el movimiento vibratorio del

drbol.

3.- I prqpiedad ¥y la explotacién exélusiVa de un
procedimiento segén 1 y 2, caracterizado porque la natura-

~ leza de las vibraciones transmitidas por el arbol a las

.diferentes partes del molde, puede ser modifiocada modifi-
cando la posicién relativa del &rbol vibrante con relacién

al eje del.moldp.

4,- La propiedad y la explotacién exclusiva ds la
realizacién del procedimiento segin 1 a 3, por la fabri-
cacién de un aglomerado que presente alvdolos, mediante
una néquine caracterizada gorque el molds solidario de su
2§b01 vibtante descansa sobre un bastidor fijo, por medio .
de smortiguadores que permiten ligeros desplazamientos en
todas las direcclones, . ‘ '

" 5.~ ILa propiedad*y la explotacién exclusiva de la
realizacidn del procedimiento referido mediante una ma-
quina segin 4, caracterizada porque el desmoldec es ase-
gurado por una parrilla o placa recortada segdn el con-
torno de las paredes del aglomerado, y susceptible para
el desmoldeo de ser elevada por el mando de una palanca,
de una excdntrica o de una fuerza hidrdulica, aire compri-
mido u otros medios dejando los noyos en su colocaaiénm.

, 6.~ La propiedad y la explotacién exclusiva de la
realizacién del procedimiento referido mediante una md-
quina segén 4 y 5, caracterizada porque los noyos scn
unidos a su placa de soporte mediante una espiga flexible
y porque llevan los mismos masas disimétricas, de modo
que sean animadas de movimientos vibratorios auténom
oon relacién a las paredes del molde, - |

7.- Dg propledad y la explotacién exclusiva de la
realizacién del procedimiento referido con una méquina
segdn 4 a 6, caracterizada porque los amortiguadores es-
tén constituf{dos por anillos de caucho solidarios por su
periferia y por su centro, g dos elementos que tienden a
deaplazarse uno con relaclién al otro (bastidor fijo ¥
chasis portemolde), de tipo conocido bajo el nombre de
ngilentbloc”. '

8.~ La propiedad y la explotacidn exclusiva de la
realizacién del procedimiento referido mediante una mfqui-
na segin 7, caracterizada porque el bastidor fijo se pro-
longa por encima del chasis portamolde en tacos destina-
dos a soportar el esfuerzo de empuje sfectuado durante su
desprendimiento de loa noyog liberando de este esfuer-
zo los érganos amortiguadores.

9.~ La propiedad y la explotacién exclusiva del

.
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procedimiento referido de 1 a 3 aplicado a obtener un aglo-
merado por medio de la médquina citada en de 4 a 7, carac-
terizedo porque el aglomerado es de forma paralelepipédioa,
presenta en toda su longitud un hueco que le atraviesa de
parte a parte, y en las extremidades de este hueco unas pa-
redes de mayor espesor, '

10,~ Ia propiedad y la explotacidn exclusiva del
progedimiento referido aplicado a obtener un sglomerado
segin 9, caracterizado porque lleva a una y otra parte del
hueso central, alvéolos abiertos por la parte inferior del
aglomerade, y cerrados por un tebique delgado en su parte
superior, : )

: 1l.,~- Ia propleded y la explotacién exclusiva del
prooedimiento referido aplicado a obtener un aglomerado
segin 9 i 10, caracterizado porque las garedes de extre-
midad, mes espesas, deben ser de hormigén compasto, mien-
tras que les otras paredes deben ser ligeramente poro-
sas, ‘

12.~ e propiedad y la explotacién exoclusiva del
procedimiento referido para obtener un sglomerado s
9 a 11, aplicable a la constituoién de dobles muros ven-
tilados interiormente, estando superpuestos los diferen-
tes aglomerados de modo que el hueco practicado en cada
uno de ellos, reserve en toda la altura del muro una
ochimenea de circulaciém de aire que rodee la habitacidn.

13.- Ia propledad y la explotacién exclusiva del
objeto de 1la patente, sean ocuales fueren las circunstan-
clas que concurran con su esencialidad definida en las
anteriores reivindicaciones, cual objeto es:

"Perfecaionamientos en la fabricacién de aglomera-
dos de hormigén vibrado®. '

‘Consta la presente memoria de ocho hojas foliadas,

' esoritas por una sola cara,

Barcelona, 13 de Mayo de 1942,
P. p. de D, Jean PEYRUQUEOU,
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