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MEMORIA DESCRIPTIVA
pars solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
E3PANA
por VEINTE wiios

a nombre de DURKNER METALIWERKR AKTIENGESELLSCHART,

entidad alemans, establecida en Richborndamm 141-166,
Berlin~Borsigwajde, flemaniam, por:
"UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICA4R OBJ 3T0S PER~
'FILADQS CHAPEADOS CON PRENSAS CONTINUASM.
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Pare la fabricacidn de varilles, tubos y
otros Objetos perfilados provistos de un chépeado

metdlico por prensado en o8liente en 18 prensa con-

 tfnua, se conoce ya la uplicacidu del metsl de cu-
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bierta en forme de und plece planm @&l recipiente de
8dmisidn de la prenst, &ntes del blogue que consti-
tuye el nicleo del perfil, Con este prosedimiento

ge pueden obtener result8dos satisfactorios en las
varilles redond®s y tubos, Pero en 1l& fabriomeidn

de objetos perfilados chapedados en dngnlo, en U, en

I y simileres, 18 c8ps de chtpeado no resuli8 muy uni-
forme, y especislmente es muy f£ins en losg lados inte-
riores del objeto perfilado, Hasta ocurre muchés ve-

ces que en estos 1ados el metdl de cubierté no existe

 précticamente,

Segin el invento, en le rTabriczcidn de obje-
tos perfilados engulfres, enU, en I y similares en
prenses continuas, se evita este iaconveniente porque,
detres del disco de metal de cubierts, en los lados
exteriores del bloque prensado vueltos hacla los la~
dos interior del perfil de 1a tovera de aduisidn, se
cOlocAn una 0 més varillas metdlicas de cublerta en
rebajos prégtica&os ol efecto en el blogue & prenser,
Adecusdemente la varille de met2l de cubierta tiene
una seccidn correspondiente & 1& forme ilaterior del
perfil, esto es, que si se trats de un perfil angu-
lar, se 4€ & 1& varille de insercion la forme trian-
gulér, 7 si se treta de un perfil en U, se le¢ da for-
e cutdreds, Pary los perfiles en I se colocin dos

verillas cuadradas de metal de cubierte en 10s lados

exteriores del blogue que iorme el material de ndcleo.
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En sentido longitudinal 1& varille de insercidnm

- puede tembién hacerse cfnica. Ademds, diche vari-

lla se coloca adecudddmente en 038 la loagitud del

blogue, Bn ciertos céesos basté tampién disponer le
varills solo en uane purte de 1& longitud de dicho
blogque. De este modo se zrI&ntize que tagbidh en
los ledos ianteriores del perfil, 18 capa de cubler-
ta tenge suficieante grueso, oon 1o cual se consigue
una mayor uuifomidad del metal de cubierts en todo
el perfil,

Eﬁ el dibujo se representa por via ae ejem-
plo €l obJeto del invento,

I TIig. 1 represeatn el bloque de metal de
nicleo con el disco de metel de cubierte gitusde de-
lante del mismo, £af como 1& verilla de insercidn
para un objeto perfilado anguleér en corte longitudi-
nal , ‘

18 fig. 2 es un corte dado por la 1{nea

II-II de 12 fig, 1 con 1la correspondiente posicidn

del objeto perfilado angular prensado,;

La fig, 3 es un corte, correapondiente &
1a fig. 2, para 1a produceidn de un perfil en U,

La ffg. 4, es uﬁ corte para la fabrioa-
cibn de un perfil en I correspondiente tembién a la
fige 2

Segﬁn 1as figs., 1 y 2, delante del blogue

1 que constituye el metel de ndeleo, visto en la
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diredcién de prensedo, se dispoOne un disco 2 de me-

‘tal de cubiertwm,ya conocido en si mismo, En lo0s la-~

dos exteriorea del bloque que miran g log lados in-
teriores del perfil, se practica una escotadurd en
1le cusl se coloca 18 varille de metsl de ocubierta 3
correspondiente a 128 forme interior del perf;l; El
netal de este varille recorre, en el prenst&do, los
lados interiores del perril angulé&r y con ello ou-
bre la sustancis de ndcleo en los ledos interiores
del perfil aproximadamente en el miémo grueso que
en los lados exteriores del mismo,

De modo andlogo, en la fig. 3, correapon-
diendo a la forma del perfil en U a prenstr, se dis-
pone en el lado del blogue exterior que mira & log
lados interiores del pertil, uma verille cusdrads 4,
4l h2cer objetos de perfil en I, ch8peados, megin
la fig, 4, en dos lados contrapuestos se diaponen
dos varillas cusdradas 5a,6b de materisl de cubierta,

Esta solicitud que corresponde & 1la pre-
sentade en Alemenim el 15 de Junio de 1940, bajo
€l n® p,82,794 Ib/7b, se Bcoge a los beneficios del
ertfoulo 51 del vigente Batatuto éobre Propiedad
Industriel,

-0 = NOT 4 -0~
Los puntos de invencidn propia y nueva gue

o 4
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se present&n pare que sean objeto de esta Patente
de Invencidn en Bspefia, por VEINTE afios, son 108 si-
guientes; ' |

12, - Un procedimiento para fabricer ob
Jetos perfiiadoa chapeados, en ﬁngulo, eaU, en 1
y similares, por prenstdo cont{nuo, aplicdndose el
metel de cubierta en forma de un disco plano en el
regeptor delante del blogue que forma el metal de

nicleo, c8racterizado porque detrfs del disco del me-

tel de cublerta gse colocan junto a los l2dos exterio-

res del blogue Que miren gq loé lados interiores del
pertil de 1la tobera de 8dmisidn unas verillas de me-
tal de oubierta,

29, -.Un procedimiento segdn se reivindi=-
ca en el puﬁtoolg, ctracterizado porque las varillas
de metal de cubierta tienen aecéién correspondiente
a le forme interior del perfil.:
| 39, «~ Un procedimiento segin ase reivindi-
ca en 1os puntos 12 y 22, oaracterizado porque lea
varilias del metal de cubierte se colocsn en tode
la longitud del blogues

48, = Un procedimiento pare fabricar obje~
tos parfiladps chape&dos con prensas contfnnas,

Pal y como se he descrito en la Memorie

que antecede, representado en el dibujo que se acome

- pafia y eon los fines que se han especifiordo,

Bote Hee
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moris conatd de cinco hojas y la pregente éSGritaa

por une sola cBr8.

warid,e 6 JUN. 1942
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