S.EB.-

10

15

107398

MEMORIA DESCRIPTIVA

pars wna paterte de invencidn por veinte afios, por:  Procedimienta

de febricacidn de lduparas rectificadoras ¥y siuilares®, & favor de

Don Guuersindo Pez Almenars, residente en San Sebastian, ¢/ San Fran-

cisco 33 = 48,.=

10,0,0.0.0.,0.0,0,0,01

Ie presenta patente de invencidn se refiere = un prwoedimien-
to para fabricar lampares destinzdas esencialmente a transformar le
vorriente alterna en continua.

sas ldnparas se componen, aparte de la envuelta, su sqporte
y las patillas de enchufe, del minero conveniente en cada ocaso, de
placas de plomo ¥y cobre, teniemdo estas Wltimas une de sus caras oxl«-
dadas, Bl nimero de placas, sus dimensiones y la msyor o menor prafun-
dided oxidada en las de cobre, asf como las condiciones dd. mortaje,
dentro de los prineipios generales & que enseguida nos referimos, de-
penden primordialmemte de las caracteristicas de la corriente que se
ha de transformer y de cual deba ser esta transformacidnm,

v' Bn prinecipio entre lds teminales de la corriente ali_:arna ge
dispone al ndmern'adecuaao de placas de cobre, estando cadz una com-
prendide entre dos de plomo, ¥ en el centro de esa serie de placas,
¥ de modo que tambidn guede emtre dos de plomo, se interpone un terni-
nel de cont im:ta.A. Angloga disposicidn se establece pare el otro termi-
nal de oontinua, guedando el oonjunto de placas aprreslaondiente com=

prendido entre uno de los terminsles de alterna antes citado y una dew



10

15

20

25

30

107398 "

rivacidn del que queda al otro extremo del conjunto.

Toﬂas ésas placas, 0 mejor diriemos arandelsas, vau montadas
en un esﬁarrago de material aislante unido al centro del soporte als=
laxte gque sirve de intermedio entre el conjunto deserito y su envuel-
ta ¥ las patillas de anohufé. )

Pars fabricar eatas ldmparas o vdlvulas ¥y sin referirnos & la
envuelta, sgporte aislante y petillas de eonoimfe, ya que con referen-
cia & ellas nada ezencial hemos de reivindicar, diremos que €l buem
resultado de la fabrioscidn estriba en la adecuads preparacidn de log
elemantos utilizados,

Las arandelas de cobre deben cortarse a ser posible a trogusel
procurando la mayor uniformidad; deben ser perfectamente planas y sin
rebebas de ninguna clase, con todes sus cantos, tanto exteriores como
interiores trabgjadOS con esmerib;

. El gm.eso de¢ esas aranielas no tiene demasiada importancia;
pero como si interesa que sea muy oompacta la superficie oxldada, ese
espesor no debe ser en general inferior a unwmilimetrma

Por 1o que se refiere a las arandelas de plomo (de las que son
necesarias cuatro mas que de cobre) deben ser de menos dismetro exte=
rior que las de cobre, para evitar el contacto de los cantog; andlo-
gamente el didmetro interior tieme que ser mayor. De ese mode se evi-
ta el contascto de las arandelass de plomo con los cantos de las de co-
brei ‘

Bn cuanto al gruesc de egtas arandelas pueden ser de unas dos
décimas de milimetro, sin que esa dimensidn ses de mucha importaneis,
Lo que en cambio 8i que os interesantisimo es que sean perfectamente
ﬁlanas ¥ que estén muy limpias, condiciones ambas ya dichas para las
de oobrﬁ; Y, también unas y otras, hechas de una primera materia com=
pletamente”pﬁrdﬁ

»Preparadas en esas esondioiones las diversas arandelas se pasa
& la fase mas importante y delicada en la fabricacidn, consistente en

oxidar une de las oaras de cada una de las arandelas de cobre. Pars
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e¢llo cada srandela hecha de metal muy puro, totalmente plama, sin re-
babas y bien limpia se somete 2 la acoidn de la llama de un mechere
Bunsen ¢ procedimiento similar, poniendola casi a la terminaoidn de
esa llama ¥ de modo que en absoluto la llama solo actue en una cara y
no perjudique la oxidacidn de la otra§ o8 dacir} que la arandela de
cobre se pone perpemdiomlarmente & la direccidén de la 1llama y apenas
en contacto con su extremided, la parte de arriba es la que se oxid@;

Para conocer ocuando esa operacion temmina, hay que observar
que la parte que se oxida cambia dos veces de color y queda finalmen~
te a un color rojo vivo sin surcos de ninguﬁa clage ¥y en esas condi-
ciones hay gque mantenerls cierto tiempo para que agarre bien el dxidol,

Bn cambio si por cualquier circunstancia ( por ejeuplo sucie=
dad de la araniela, mala c0l0Gacidn respecto a la llams, de modo que
al eatﬁr ligerament e ladeads setde la llama sobre parte de la cara
que ha de oxidarge), se forma en dicha parte gque debe oxidarse una
especie de surcos intemitentes de colores cambiantes desde el azu~
lado al negro y repartidos o no em toda esa superficie, la arandela
se estropea ¥y no wvwale,

En este caso cuando la ﬁrandela, ya retirada de la llama, co-
mienza aﬁenfriarse, se salta como unz egpecie de casoﬁrilla gue es &l
dxido y las partes corresponilentes a ese dxide saltado quedan de 00~
lor blanco,

Para oads dimensidn de arandelas y profundidad de oxidacidn esl
como caracteristicas del mechero empleado se llegard a deducir las con~
diciones en gue se debe efectuar la opetracidn atendiendo a las absger-
vaciones hachass.

Una vez obtenidas las placas 0 arandelas de cobre se montan en
el soporte gue atraviesa a todas en el orden correspondiemte a la or-
ganizacidn de la velvula antes expuesta. BEse soporte debe ser de me-
teria aislente, tal como mandera, bakelita, ebonita, et&.

La‘parte superior de ese soporte llevard une rosos pars que

.

atornillando una pieza de forma apropiada presione todas contra el
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soporte gue lleva las clavijas de enchufe y quede el conjunte forman -

S
o

do un todo indeformable.

Pars facilitar la inteligencla de la lsmpara o valvula objeto
te esta patente en los adjuntos dibujos se representa una fomma de
eJecucion dade a titule de ejemplo de realizacion.

Ia fig. 1 representa un corte del conjunto de la lampara con
1os terminales de mlterne y continua sefialados por les letres TA ¥y
70 respectivamente.

188 placas de plomo, que sobre la figura se ve son de menor
diemetro ecterior, se meflalan eon las letras P; y las de oobre por
C, indlcando las paralelas de trazos, la superfiole oxldada.

En la parte inferior de la figura se ve el soporte aislante 3§
¥y las patillas o0 clavijas de enchufe E.

En ls £ig. 8 se ropresontan una arandele de cobre y otra de
plomo.

Pinalmente la fig. 3 6s una vista en perspectiva del conjunto
de la lampara.

Aungue en este ejemplo de ejeoucion se citan el cobre y plomo
somo constitutivos de las arandelas y discos mencionados, no varis
la esencia de la invencion al tales metales se sustituyen por otros

materiales adecuados que cumplan los mismos fines gue los cltsdos.

la presente patente de Inveneion, consta de las siguientes rel -
vindlonciones:

1. - Procedimiento de fabricacion de lamparas rectifisadoras
y similares, omracterizado porque la lampars se compone de varios dis .
608 o arandelas de cobre y plomo u otros materisles adecuados a 1los
mismos fines, colocados alternativamente entre los dos terminales de
llegada de la corriente alterna quedando el de salida ds continua en -

tre las dos arandelas de plomo centrales y con disposicion gimilar
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pera 81 otro conductor de continua, ds modo que todas esten montadas

on un mismo eaparrago de material aislante, solidario del soporte als-

“lunte que lleva las patillas o elavijas de enolmfe.

2« = Procedimiento de fabricacion de lamparas reotiflcadoras y
similares, segun al punto 1, caracterizado porgue las arandelas de
plomo son deé menor Adlametro exterior y mayor dlametro interior para
que anngue deban estar en ocontacto no lo esten sus cantos.

3. - Procedimiento de fabricacion de lamparas rectificadoras
y similares, segun los puntos anteriores, caracterizado porgue una de
las caras de las arandelas de cobrs se oxidan en la profundidad o in -
tengidaed conveniente.

4, - Procedimiento de fabricacion de lamparas rectificadaras
y similares, segun los ;bimtoa anteriores, caracterizado poryus esa
exidacion se consigue fisicamente calentando la ocara gne no ha de 0 -‘
xidarse & la llama de un mechero Busen o disposicion similar.

‘Bs - Procedimiento de fabricacion de lamparas rectificadoras
y eimilares, caracterizado porque se gradua la intensidad de esa oxi -
daolon por la uniformidad en el color rojo vivo que toma la cara que
ge va oxidando mientras se calienta la opuesta.

6. = " Procedimiento de fabriecacion de lamparas rectificsdoras

y gimilarea * gegun ge describe y reilvindica en esta memoria des -
eriptiva y se ilustra con los planos que a la misma se acompafian.
Consta esta descripoion de oinco hojas folladas y esoritas a

maquina por una sola de sus caras.

‘Madrid, & 3 de Junio de 1942, -
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