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EL invento ae refiere <a una caja de molde 

conquesta de varias piezas sueltas.

Esta a oajas son conocidas, pues ya se ha
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propuesto hacerlas de d istin tas cajas sueltas que con­

tienen la s  secciones de molde de la  pieza a fundir. 

Cierto que se trata en este ciaso de realizar una econo­

mía de modelos, pero no de l a  sustancia moldeable, con 

lo  cual no se influye en el tamaño de la  caja propia­

mente dicha. En la s  realizaciones conocidas se trabaja 

en una caja de molde de tamaño correspondiente, en l a  

que se introduce mucho material de moldeo. Bn cambio, 

el invento ofrece una caja, que, a diferencia de la s  co­

nocidas, admite la  menor cantidad posible de m aterial, 

que siempre se corta con arreglo a un modelo determina­

do, y que permite dividir la caja de muchas maneras.

Empleando capas de material muy delgadas, 

se consigue ante todo una gran velocidad de enfriamien­

to, porque el calor se transmite a l través del material 

muy rápidamente <& la s  paredes exteriores de la  caja.

Con ello  aumenta extraordinariamente l a  bondad del ma­

terial según el metal empleado.

Con el invento puede conseguirse un molde 

permanente de arena, lo  cual no era posible con la s  

cajas compuestas conocidas hasta ahora, porque en e lla s  

el molde mismo rodeado por la  caja, se ha de destruir 

después de cada fundición, y es necesario cada vez un 
nuevo moldeo.

El invento ofrece una caja de molde ade­

cuada paya ia fabricación en serie de una clase deter­

minada de piezas de fundición, y d ivisib le en cualquier
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plano que se quiera, estando la s  cajas sueltas que 

contienen la s  diversas secciones de molde de la  pie­

za a  íhndir construidas también de arnera que puedan 

u tilizarse  como conchas secas de núcleo, para econo­

mizar conchas especiales de esta ciase.

Otro carácter del invento consiste en que 

di sistema de fundición esté dispuesto fuera del mol­

de propiamente dicho. Las ventajas de esta disposi­

ción son que el molde como ta i puede ser mucho n^a 

pequeño y que después de la fundición la s  piezas de 

curso se pueden quitar muy rápidamente. De esto resul­

ta también, dada la  delgadez de la s  paredes del mate­

r ia l ,  la  favorable velocidad de enfriamiento y por 

tanto la  favorable influencia sobre el miamo metal & 

fundir.

Es además importante, y posible con l^ i is -  

posición del invento, transmitir en el montaje la s  

guras de la s  piezas de molde y de núcleo total o par­

cialmente de la  guía del material ^ la  guíe, que va a 

la s  diversas cajas y sus medios aux iliares. Como me- 

- dios auxiliares pueden considerarse aquí también la s  

superficies de adaptación formadas en le s  cajas suel­

ta s , como IRe bastidores que sujetan el'molde to tal. 

Las caj&s sueltas que contienen la s  diversas seccio­

nes de la  pieza a fundir, se pueden colocar y sujetar 

en la  debida posición recíproca por medios conocidos. 

Además en l a s  cajas sueltas pueden montarse incluso
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sostenes del material en forma de nervios, espigas, 

pernos o sim ilares, adaptándose dichos sostenes al 

estado del mnteriel, y pudíendo éste ser líquido, 

pastoso o sólido; también loa necesarios hierros re­

frigerantes pueden formar una pieza c o a la s  paredes 

de la s  cajas s u e la s  o sujetarse ^ Las mismas,

En el dibujo se representa esquemática­
mente el objeto del invento por vía de ejemplo,

la f ig . 1 es un corte de un molde cerrar 

do dispuesto para la  fundición. En e lla  a indica el 

espacio hueco a llenar de fundición, b la  caja infe­

rio r 7 2.1^ caja superior del molde. Con f  se desig­

nan lo s orific io s de ventilación para lo s  gases que 

se forman, h -  i_ gen nervios que sirven para sostener 

el material, mg son lo s orific io s de adaptación y es­

pigas para adaptar y sujetar la s  partes del molda.

En la  f ig . 2 se ve un corte de un molde 

compuesto en parte de oajas su eltas.

En esl& figura, a designa el espacio hue­

co a llenar de fundición, b  ̂ l a  caja inferior, del mol­

de permanente y b  la  superior, d y a si como n son 

oayaa sueltas de la s  cuales se forma l a  parte central 

del molde, k es el núcleo central o oaj& interior, 

y 1 designa el relleno de m aterial. Las paredes la te ­

rales de la s  caj^s sueltas d y d  ̂ forman ai propio 

tiempo sostenes de material h,

Bn lag f ig s . 3 y 4 se representa l a  oons-
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trucoión de am ca ja suelta que puede u tilizarse  

aL propio tiempo como concha seca de nucleo. EL nú­

cleo de material de relleno propiamente dicho está  

aquí aplicado a una superficie plana* Con esto es 

posible hacer el miiamo núcleo con gran sencillez 

y pegarlo a la s  superficies de la caja en estado 

verde o seco. Es adecuado pegarlo en estado verde, 

con lo  cual la  parte de caja suelta forma a l pro­

pio tiempo la  concha seca de núcleo.

En dichas figuras, ^ indica la  parte 

de caja suelta o la  concha seca de núcleo, 1 e l ma­

teria l aplicado y lo s medios auxiliares para el 

montaje, como guías o superficies de adaptación.

En la  üg+ 4, h - i  indican un sosten 

de material en forma de torn illo  o espigas.

la  fig * 5, es un corte dado por una caja 

de molde compuesta de cajas sueltas, y en la  cual 

la s  d istin tas partes de caja, se sujetan, por ejem­

plo, mediante un bastidor, y un núcleo se introdu­

ce en una guía metálica especialmente dispuesta*

En dicha figura, a indica el espacio 

hueco a llenar de fundición, 1 el m aterial, k el 

núcleo, y g) la s  d istin tas partes de caja* Con 

se designa en este caso el bastidor que se emplea 

oomo medio auxiliar para sujetar y montar la s  dis­

tintas piezas de construcción*

En la  fig , 6 se ve en corte una sola
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caja suelta, como pueda emplearse, por ejemplo, para 

el molde la f ig . 2*

la  fig . 7 es une vista por encima de dicha 

caja suelta.

El sostén de material se indica con h-i. 

la s  superficies levantadas h  ̂ son superficies prepara*, 

das para asegurar el correspondiente montaje del molde 

con observancia de la s  medidas, agí como la s  perforán­

donos de un lado a otro para pernos de centración y 
sostén.

En la  f ig , 8 se ve un corte de una caja 

suelta llena ya de material. EL material introducido 

se designa con 1 y h  ̂ son ranuras de guía para el mon- 

taje y para la  admisión de barras de sostén, e son lo s  

orific ios de insuflación, cuando el m aterial, por ejem* 

pío, se insufla, y ^  es una perforación que sirva para 

a lo ja r  una armella de gancho correspondiente para coger 
la  caja ai desmontarla.

L& fig* 9 representa una caja suelta igual 
en otra forma de ejecución, y que se puede llen ar, por 

ejemplo, por sacudida, prensado o apisonado.

En la  f ig . ge ve una realización por 

vía de ejemplo de una caja de molde en la  cual el 

sistema fundidor está dispuesto fuera del molde pro­
piamente dicho,

En e lla  s i  núcleo k va también sujeto y 
centrado sobre una guía áe metal hj. de la  placa de
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base* ¡Ras d istin tas secciones del molde pueden tambián 

configurarse de manera que sirvan simultáneamente de 

conchas secas de núcleo. En contra del procedimiento 

de moldeo hasta ahora conocido, la  canal de fundición 

6 r_ está dispuesta fuera del molde propiamente dicho.

Se supone que el mismo bebedero o sus medios auxilia« 

res son mantenidos en l a  posición debida por el mismo 

molde. Ba posible disponer la canal de fundición en 

cualquier forma que se quiera, y al hacerlo debe cuidar­

lo se de asegurarle la  hermeticidad suficiente con respec­
to ai metal que entra.

Las demás c ifras de referencia de la s  figu­

ras corresponden a la s  mismas piezaa que en la s  otras 
figuras.

16 0 -  N O T A  - 0 -

Los puntos de invención propia y nueva que 

se presentan paya que sean objeto de esta patente de 

Invención en España, por VEINTE años, son loa siguien­
te s:

20 10. - Una caja de molde compuesta s de va**

r ía s piezas sueltas, caracterizada porque la s  piezas 

sueltas corresponden en sus contornos exteriores aproxi-
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nudamente a, l a s  correspondientes partes de l a  pieza, 

a fundir, pero de manera que la s  d istin tas partes pue­

den montarse para formar un molde-sin juntas*

2S. - Una caja de molde según se reivin­

dica en e l punto i s ,  caracterizada porque la s  diver­

sas partes de molde pueden construirse como molde 

permanente o bien como cajas de molde con el corres­

pondiente relleno de material* ' ,

ga.  ̂ una caja de molde según se reivin­

dica en loa puntos i s  y ge, caracterizada porque en 

la s  d istin tas cajas o partes de molde se montan hie­

rros refrigeradores o coquillaa, que forman urna pie­

za con aquellas.

4a. - Una caja de molde según se reivin­

dica en lo s  puntos la  a  3a, caracterizada porque la  

guía de la s  piezas de molde y de núcleo se toma de la  

guía de arena y se transmite a  la  guía por cajas suel­

tas o sus medios auxiliares*

6a. - Una caja de molde según se reivin­

dica en loa puntos 1& a és, caracterizada porque la s  

piezas sueltes que la  forman y que soatienen la s  dis­

tin tas secciones de la  pieza a fundir, tienen el pro­

pio tiempo forma de conchas secas de núcleo*

6a. - Una caja de molde según se reivin­

dica en loa puntos IR a 6S, caracterizada porque el 

sistema de fundición está dispuesto fuera del molde 

propiamente dicho*
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72+ - Un& caja de incide compuesta de va­

r ia s  partes sueltas#

3¡ai y como ae ha descrito en l a  Memoria 
que antecede, representado en el dibujo que se &com-. 

g pa&a y con io s fines que se han especificado# .

Esta Memoria consta de nueve hojas escri­
tas por una sopa cara#

Madrid, "2 JUN. 1242
P. A.
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