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"UNA CAJA DE MOLDE COMPUESTA DE VARIALS
) PARTES SUELTAS"s
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BEL invento se refiere & una caja de molde

compueste de varias piezas sueltes,

Estag cajas son conocides, pues ya se ha
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propuesto hicerlés de diatinﬁas cdjas suelits que con~
tienen las secciones de molde de 1& plez& & fundir,
Cierto gue se traté en este caso de rea&liz&r ung econo-
m{a de modelos, pero no de le austaencis moldeable, con
10 cugl no se infiluye en el tamegfio de la chije propia-
mente dich&, En lésg realizaciones conocldas se trabsja
en ung ctja de molde de tamefio correspondiente, en le
que se introduce mucho material de moldeo, Bn cembio,
el invento ofrece una c&ja que, & diferencis de les co-
nocgijas, adnite 1& menor cantided posibvle de mﬂterial,'
que siempre se corte con arreglo & un modelo determing~
do, y que permite dividir 18 cajs de éﬁohaa manerg,

Empleando capas de mtterisal muy delggdus,
se consigue ante todo umd gren velocidsd de eanfriamien-
to, porque el calor se transmite al través del material
muy rdpidamente @ las paredes exteriores de 16 o8 ja.
gon ello auments extreordimriamente 1la bonﬁad del ma~
terial segin el met&l empleddo, |

Con el invento puede conseguirse un molde
vermé&nente de areng, 10 cudl no ers posible con 1es
cajas compuestes conocides hasta ahora, porque en ellas
€l molde mismo rodeado por la oceja, se ha de destruir
después de cade fundieidn, y es necesirio cads vez un
nuevo moldeo,

Bl invento ofrece una caja de molde &de~
cuade para la fabrictcifn en gerie de ure clage deter~

mirtda de piexas de fundiocidn, y divieible en cuglquier
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plano que se guieré, eat&ndo ,1&5 ctjas suéltag que
contienen las diversés secclones de molde de la pie-
za @a fundir construidas tembidn de menera que puedsn
utilizarge como conch®s secas de nicleo, PaArs econo-
miz&r conchfs especigles de esta cdlase.

 Otro cardleter del invento consiste en que
6l sistema de Twsdicidn estd dlspuesto fuers gel ~m01‘
de propiamente dicho, IAs ventajas de esta disposi-
cibn son que el molde como t8l puede ser mucho mfa
pequefio y que después de 18 fundicion las pilezas de
curso se pueden quiter muy r&ipidamente; De egto resul-.
ta también, deda 1a delgadez de las paréd.es del mate-
rial, la favorable velocidad de énfriamiento ¥y por
tanto la favoraple influenciz sobre el miamo metal a
fundir, |

Bs a2denfs importante, y posible con lg/dis-
posicifn del invento, trénsmitir en €l mont&je las
guias de las piez2s de molde y de ndcleo t0t8l o p&r-
cialnente de l& gufa ‘del naterial « la gu:(ea gue va g
las diversts cujas y sus medios suxilitrea, Como me= |
A10s suxilifres pueden considersrse aquf tembién las
auperﬁ\cies de adaptucidn formadas en las odjes snel-
tas, como 1Ds bastidores que sujeteén el molde total,
I&s cijas sueltas que contienen les diverses seccio=
nes de'la pieza & fundir, se pueden colocar y aujétar
en la debide posicidn reciproce por medios conocidos.

Mends en las cajes sueltéis pueden monterse incluso
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sostenes del materisl en forma de nervios, espigés,
pernos o similares, adepténdose dichos sostenes sl
eatado del naterisl, y pudiendo és‘be ser 1{quido,
pRatoso 0 adlido; también los necesarios hierros re-
frigerentes pueden vormer we pleze con les paredss
de las c&jds suel t8g 0 sujetarse @ las mismas,

Bn el dibujo se representa esquemd ti oo~
mente el objeto del invento por via de ejemplo.

IA Iig, 1 es un corte de un molde cerra-
40 Aispuesto para la fundicién.'En ella a indica el
espe clo hueco & llemar de tundicidn, b la e8ja infe-
rior y o la c&ja superior del molde, Con f se desig-
nan los orificiog de ventilacidn pire los gases que
ge forman, h - 4 son nervios que sirven pars sosteneT
el meteriel, m, son 10s orificios de adaptacibn y es-
pigas para tdaptar y sujeter las pertes del molde,

En la fig, 8 se ve un corte de un molde
compuesto en perte de o2jmas sueltsa,

| Bn este figura, @& designe el espBeio hue-

¢0 & 1llerAr de ifundiciodn, by la caje inférior‘ del wol-
de perménente y b le superior, 4 y 4, as{ como n son
cdjas sueltas de lus cusles se forag 1a parte central
del molde. k es el midleo centrsl o cajw interior,
v 1 designe el relleno de mmterial, Las paredes late-
réles de las cijes sueltes d y d; formen al propio
tlempo sostenes de material h, |

Bn lag figs. % y 4 se representa la cong
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trucoidn de unk ca ja suelta que puede utilizarse

gl propio tiempo como concha seca de nucleo, EL ni-
cleo de meterizl de relleno propimmente dicho esta
aquf{ aplic8do & unk superficie plana, Con esto es
posible hacer el miwmo nicleo con gran sencilles

Y pegadrlo a las superf_ieiee‘ de l& c&ja en estado
verde 0 seco., Es 8decutdo pegtrlo en egt&do verde,
con 10 cudl la parte de c8j& suelts forms al pro-
pio tiempo 18 conche sec® de nicleo.

En diches figures, p indica la parte
de o8je sueltd o 18 conche seoa de nicleo, 1 el ma-
teriel aplicedo y hy los medios auxilifires para el
montaje, como gufas o0 superficies de &daptaeidn,

En le fig, 4, h -~ 1 indic®n un sosten
de meteriel en forme de tornillo o espigBs,

1A figse b, es un corte dado por ume caja
de molde compuestd de c2jes sueltfs, y en la ocual
lag distintes partes de caje se sujetén, por ejem-
plo, medisnte un beatidor, y un nicleo se introdu-
ce en uma gufe metflioca especitlmente dispueatas

En diche& figurs, @ indice el espmeio
hueco & 1lensr de tundicidn, 1 el meterial, k el
nicleo, ¥ p las distintes paftes de caja. Con by
se deaigna en este caso el bastidor que se emplea
como medio auxiliar pRra sujetar y montar lag dis=
tintas piezas de construcecidn,

Bn la fig, 6 se ve en sorte un® gola
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caj& suclta, como puede emplearse, por ejemplo, para
el moide 18 fig, 2.

Ia fig, 7 es une viat® por encima de dicha
caja suelta,

El sostén de materiel mse injica con hei,
Ias superilcies levant®des hy son superficies preparé-
des para asegurar el correspondiente monteje del molde
con observancis de las medides, &sf{ como 1288 perfora~
ciones de un 18d0 8 otro pars pernos de centracidn y
gogtén,

“En la figs 8 se ve un corte de ung caje
suelta llen2 ya de material, Bl material introducido
se desigre con 1 y hy son ranuras de gula pera el mon~
taje y pare la admisidn de barms de sosténs e son los
orificios de insuflfcién, cuendo el material, por ejeme
plo, se insufle, y g es une perforacidn que sirve pars
elojar une armella de gancho correspondiente pare coger
la caja al desmontarie, '

Ia fig., 9 representé uns chja guelte igual
en otra forws de ejecucidn, y que se puede llemer, por
ejemplo, por sécudide, prensddo 0 mplsonedo.

Bn 18 fig, 10 se ve uns realiz&cidm por
vie de ejemplo de un& cajm de molde en 18 ouel el
slatem® fundidor estd qispuesto fuera del molde pro-
plamente dicho,

En ella ol micleo k va también sujeto y
céﬁtrado sobre und gufa ge metal hy de 1& place de

® G
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base, Leas distint®s secciones del molde pueden tBmbiédm
configurarse de meners que sirven simultdneemente de
conches seces de ndcleo, Bn contre del procedimiento
de moldeo hastd shora conocido, 18 c2nRl de fundicidn
r eatd dispuests fuers del molde propiamente dichos

Se supone que el miamo bebedero 0 sus aedios aﬁxiliau

ree son mentenidos en la posicién debid® por el migmo

 molde, Ea posible disponer la censl de fundicidn en

cudlguier forme que se quiera, y wl hacerlo debe cuidér-
8¢ de wsegurarle le hermeticidad suficlente con respec~
to al metai que entra,

Las demés cifrgs de referencia de las figu~
rag corresponden a las mismas piez8a que en las otras

figuras,

Los puntos de invencidn propie y nueva que
8¢ presentan para gue gean objeto de esta Patente de
Invencién en Espeiim, por VEINTE efios, son los éiguienr
tes: o

18, - Une caja de molde compueste .. de vae
ride plezas sueltds, oBracterizade porgue las plezés

suelt8s corresponden en sus contornos exteriores aproxi~
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~mAdamente & lmas correspondientes pertes de la pieze.

& fundir, pero de menera que las distinté&s partes pue-
den montarse para formdr un molde  sin juntas.

29, -~ Una caje de molde segin se reivin-

~dica en el puh$o~19, carécterizada porque las diver-

gis partes de molde puéden construirse como moids
permanente 0 bien como céjas de molde =0n el corres~
pondiente relleno de material, |

32, ~ Una ceja de molde segin se reivin-
diog en los pﬁntos 12 y 2¢, caracterizade porque en
les distintés cijas o parfes de molde se montan hie-
Tros refrigeradorea ¢ coquillas, qﬁe forman une pie-
z& gon &quellaa;

49, -~ Una c&je de molde segun se reivin-
die2 en los puntos 12 @ 32, c&racterizada porgue ls
gula de las piezas de molde y de nicleo se tomd de la_
guis de arena y se trensmite a 18 gufa por cajee euél-
tas 0 sus medios muxiliares.

59, - Unk ceje de molde segin se reivin-
dica en los pﬁntoa 12 @ 49, caracterizedg porgue les
plezes sueltems gue la formen y que sostienen las dis~
tintas secciones de la piezé & funmdir, tienen &l pro-
pio tiempo forma de conche&s secas de .nucleo,

69, =~ Ung c&je de molde segin se reivin-
dica en los puntos 18 @ 58, cdracterizadd porgue el
sistems de fundioidn estd dispuesto fuers del molde
propiamente dicho,

©
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72, - UrA cajt de molde compuests de Ve~
risg partes suel t8 g, ‘

™3} y como se h2a deserito en la Memo;ria
que &ntecede, representado en el dioujo que se &com~. -
‘pefim ¥ con loa fines que se han especificado. .

Eata },ﬁ_emorm‘ conate de nueve hojas escri-

waria, =9 JUN, 1042

P. Ae
Alberto de Eizaburu
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