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electrodos de'sﬁda:peig de autogoccién, en 1os ousles
la corriente eldotrica es conducida al electrodo por
medio de contactos metdlicos que se introduqed en la
masa eleotrfdica independientemente de la camisa del
electrodo, y esta dltima se hace oomo camisa de gufa
permanente, que al propio tiempo constituye un molde
para el electrodo y lo protege contra la deformacién y
el atague del aire.

La realizacibn se hace de distinto modo se~
gln que los contactos se introduzcan lateralmente o |
por arriba. Cuando los contactos se introducen por
arriba se suprime toda dificultad en cuanto a la cami-
sa. Pero los cbntaotos resultan muy largos y caros.
Por.oqnsiguignxe, la solioitante ha elaborado tembidn
'fp;:mas de realizacibn en unifn oon contactos que se in~
troducen por los lados exteriores d91 e1ect:ado. Es~
tos métpdos estén protegidos en las patentes espafio-
las 146,010 y 146.011. Todas estas formas de realiza-
cibn han alcanzado empleo préetico en gran escala, y
ofrecen notables ventajas en relacién con los méto-
dos antiguos. Como un horno de aluminio no produce
por 1o comin mas de 200-300 kg de aluminio al dfa y
horno, una fébrica moderna de aluminio se compone de
una multitud de hornos electrolfticos, ouyo nfmero va- |
ria entre 100 y 300. Los gastos de instalaoidn repre-
_se_nta.n,_‘,paés, un papel eﬂraordina;ripmon la economfa

de la explotacién.
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La solicitante ha realizado un minucioso es=-

tudio de las condiciones imperantes en =1 funcionamien-

to en un electrodo de Séderberg de autococoisn, y ha
descubierto que en muchos casos es. posible simplifi-
car aun mas los gastos de instalacién, lo cual cons-
tituye el objeto de esta sblioitud.

Esta simplificaciones se basan en que el pa- |
so de uasa blanda de electrodos a un eleotrodo coci-
do y duro va ligado a una zona determineda del e lectro-
do, la llenada zona de cocoifn. sto puede demostrar~
se ficilmente #ntroduciendo varillas de hierro en la
masa blanda por arriva. Debajo de ests gzona €l elec-
trodo estd endurecido por coccién, de menera que ofre-
ce vigorosa resistencia aila introduccién de contactos
metélicos, Al introducir un contacto frio en la masa
se coundensan en su misma superficie grandes'oantidédas
de vapor de alquitrédn. Tste se une a la masa que lo
rodea, la oual coguiza gradualmente en Intima unién con
el contacto, con lo oual tiene lugar una unifn muy efi-
d#z. El paso a la forma s6lida se realiza é unas,4009 Ci
y el eleotrodo tiene en esta zona un contenido tan pe-
queiio en oompdnentes volétiles {aproximadamente ugbguﬁ
de los mismos se ha expulsado ya) que el oontacto no
se puede consolidar por coocifn suficientemente, ni

siguiera cuando dando fuertes golpes se introdusen los

contactos en esta parte del electrodo.

Por consiguiente en la préctica es preciso
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contentarse con introducir los contactos en la parte

no cocida del electrodo en tal medida que por todas
partes se hinquen en la masa blanda del e lectrodo y
en todo caso no lleguen mas que hasta la zona de coc-
cifn. El molde de csta zona se indica en ia adjun-
ta figura 1. La curva representada corresponde apro-
ximadauente a 4000 Cs

| La solicitante ha descubierto que es posible
cerrar la camisa permanente que rodea la parte suqu
rior del electrodo é tal altura édbre la zona de coo-
cibn del mismo, gque loé contactos se pueden introdu-
cir en el canto inferior de la camisa sin que sus ex~
tremos inferiores (interiores) necesiten introducirse
en la parte cocida del electrodo. ‘Pero &ste necesita
én este casO ser protegido por‘medio de una placa de
aluminio que adeguadamente se nonta qh el lado inte;

rior de la camisa permanente'y acompafia al eleotrodo

‘en su movimiento hacla abajo, y se funde en el canto

inferior y pasa en l1a forma conocida al bailo de fusidn.
La‘parte del electrodo gue toca ;ontra la camisa de
aluminio entre el czanto inferior de la camisa perma-
nente y la zona de combustibn, esté ya, sin embargo,
parcialmenté oocida, y por tanto es bajo su contenido
en componentes volﬂtilga; Por tanto su visooaidad ree
sulta gonsiderablemente ahmentada v la preéibg hidros-
tdtioca de la masa contra la placa de aluminio no es im-

portante. En la figura 1 se ve también gna curva de

ﬂ4-



e

10

15

20

a5

temperatura que corresponde a unos }OOO Cs A esta tenm-

peratura ya se han expulsado ocomdnmente muchos de

los cauponentes vol4tiles de la masa y ha aumentado
la viscosidad de la.misma., Pero la masa‘eanquggg sa-
tiafaqtniiamente en la superfioie del contacto durante
la -@entinnada cocoiln. Por consiguiente en la préo-
tioa es esencial la masa que estd encima de la curve
de temperatura dibujada, que ejerce una notable pre-
sibn contra la placa del electrodo. Esgta presién
puede superarse fdoilmente haciendo la placa de alumi-
nio del grueso suficiente, o dindole en oualquier for-
ma una protecoifn suplementaria, por ejemplo, dando

a los contactos una forma como la desoritg en la pay
tente espaiiola n? 164.010 de la solicitante. Agu{ los
anggaotos estén provistos de una parte mée ancha o de

salientes. que, ouando los coﬁtactos se han introduci-

40 tanto en la masa que tocan con dicha parte contra

la placa, den una unién rfgida entre gl eleatrodo y su

oamisg protectora tan pronto camo los oontactos se han

‘fi§ado en la parte cocida del electrodo. Pero tambidn

puede reforzarse la placa por medio de gufas, por ejem=-

plo de hierro en T, que fommanllas prolongaciones de
la camisg permanente entre las filas de dontgotos y
é@bxesalen en la parte blandd\dal‘eleotrodo.

o Tete refuerzb puede tener ventajosamente la
forma de lengiietas que constituyen prolbngaoiones de

la camisa permanente. Bstas dan en tal caso una bhue-
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- na proteccifn del elegtrodo y de sus placss de alu~

minio.
La disposioibn puede tener formas muy distin-

tag, y se ilustra en las figuréa ly2 reepeqtivamen-
t; en aorte y por el lado largo del eleotrad@. 1l es
el eleotrpdo, 2 la parte del mismo endurecids por oqaciﬁn
3 un contacto, 4 la camisa permanente, 5 la parte eu;
périor de la masa de eleotrodo cruda, 6 los salientes
del contaocto, 7 la placa de aluminio; §, barras de co-'
bre que al propio tiempo oondnaeh la corriente eldotrie
ca desde la barra principal f y ouida.n} de .la suspen~
sién, y 10 un tubo o similarés del cual se cuelgan las
tapas 11 y 12 de ta; nanera que se puedan subir y ba-
jar respectivamente.

| La suapenaidq de reserva que se eplioca quan=
do el bastidor de suspensién (la barra de corriente)
tiega que ponerse en la posicién superior, endaja en
13,

El gas es absorbido del horno, que con pre-

ferencia es oompletamente cerrado, en la forma conoei-

da, por ejemplo, en los 403 extremos del horno,

El refuerzo del electrodo o las lengfietas 14

- representadas alternativemente en el lado izquierdo de

~la figura 2 puede tambidn hacerse ventajosamente poy

medio de un tubo o una canal 15 dé otra forma, que
se utiliza para la introduceibn de A1203- Bl tubo
0 canal que se representa en corte en la figura 3,

se pone al efecto en conexién con un dispositivo de
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carga y dosificacién.

Esta solicitud, que cgorresponde a la pre;-
sentada en Noruega, el 13 de junio de 1941, bajo el
nﬁﬁero 71.473, se acoge a los beneflcios del artfou~
lo 51 del vigente Estatuto de Propiedad .Ind;u‘;a'trial-

~0- NOTA 0=

.Los puntos de invencién propia y nueva
que se presentan,para'que sean bbjeto de e sta Pa~
tente de Invencidn en Espealia por VRINTE afios, son
los siguienteg:

12 - Una disposicién en electrodos que ce
cueoen en el horno en que aplican, y durante su u@;-
1izacibn se introducen por una camisa de ghia metéli-
~ca permanente en la parte superior de los electrodos
y B}e ‘des‘lizan ho;jno abajo; oax:anten,zada porque la ca-
mi_aa pefmaﬁente termina a tal distancia de la zona de
‘decidn del eleotrodo que debajo del canto inferior
de la caénisa pueden introdusirse oontaetos en el elec~-
~1'.‘r-§;:10 éiin que lleguen a la parte del mismo endurecida -
por é‘oqé}dﬁ, de manera que el contacto esté z‘,@i&eado
de masa ds eleotredo cruda que durante el ulterior des
'q"ggég en el horno se endurece por oocciln, y el eleo-

tib@o debajo de la camisa permanente es pr'OfQ_&#S“ por
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chapas de aluminio o por un material innocuo anélogo,
que se consume con el electrbdo y se hace de tal grue-
80 que resiste ia'presidn hidrostéticaAdé la masa elec-
trédica debajo de la camisa permanente,

| 22 - Una disposicién segin se reivindica en
el punto 12,, caracterizada porque para mayor refuer-
#0 del electrodo el contacto se provee en el extre- |
merxxerier de una perte sellente y se introduce en
el electrodo haspa que esta parte toca con la protec-
cién de aluminio, |

3¢ - Una disposioiln segin se reivindica en

el puato 19., caracteri gada porque la camlsa permane n-

- te esté reforzada en el canto inferior,

42 - Una disposioién segin se reivindica en

€l punto 1¢., caracterizada porque la cemisa permanen-

te tiene en el canto inferior refuerzos en forma de
prolongaciones de la misma y que se extienden por la
parte no cociﬁa del electrodo en direccién del baiio
de fusién y entre las filas de contactos.

5¢ - Una disposicibn segin se reivindica en
el punto 18,, caracterizada porque los refuerzos tienen
tal forma que constituyen Qanales por las cuales se
conduce el material bruto al horno, ‘

6¢ - Una disposicién segfin se reivindica en
el punto 1R,, caracterigzada porque la ceamisa permanen-

te estd unida en lados opuestos por medio de refuer«

%08 vueltOS hacia<ientro.

72 - Una disposicidn en electrodos de a&to-
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aocoibns
- Tal y oo se ha deserito en la Memoria que
a\p%ce;de, representado en el dibujo quﬂ’sée ac@paﬁa |
y oon los fines que se han especificado, B
Bata Memoria consta de nueve hojas escritas

POr una sola cara,
uaaria, J00AY. 1942
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