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MEMORIA TBSCRIPTIVA
para solioitar
PATENTE DE  INVENCION
| en |
ESPARA
por VEBINTR afios
& nopbre de J., M. VOITH, entidad nlemana. eatahls-
oida en Hci&enhaim Branz, ALEMANTA, por ’ |
"UN PROCEDIMIENTO PARA LA emccion |
"DE RUEDAS IE &LABEB";

Fl invento se refiere a ruedes de &lebes, ~ = . .

-tales como las que se suplean para bobas, turbinas,
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ventiladores, compresores, mecanismos de fluidos o simi-
l’ir-es y tiene por finalidad la simplificacifn y abera-
tamiento de la construceibn de tales ruedas de £labes
por soldadura de'd’istintos &labes o grupos de élabes
con el portadlabes,

El invento consiste en la indicacifn de un pro-
cedimiento con la proposicibn a titulo informativo de dis-
positivos para la realizacifin de este procedimiento.

Segin el invento, un rodete previamente torneado, se

dota de rebajos por taladrado, fresado o método simi-

lar, en 1os lugares en los que asientan los flabes en

la rueda de 4labes terminada. Ene stos rebajos se
aolosan 10s distlntoa élabes o grupos de #labes con

una de sus oaras frontales y se sueldan conel rodste
rellenando de soldadura 1os rebajos desde el lado opuesto.

Siempre que l10s canales de los dl;be\s estén |
cerrados por otro rodete en el otro lado de la ruedas
de 4labes, también este oj;ro rodete puede imirse de
igual modo con los 4labes. Los rebajos en @1 rode-
te se adaptam convenientemente a la forme de lospdla-
bes que se han de soldar. Pueden también e star for-
mados por varios taladros distribuidos sobre el per=
11 de los 4labes, .debiendo mantener los rebajos, en
cuanto a su anchura se refiere, algo menor que el espe-
sor de 10s 4labes en estos puntos. En caso gontra-
rio pudiera soldarse oon la yuda de piszas de Telleno de un

metal que sean buen conduotor del calor(Cu o similar)
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Yy que no ligue.
La seccibn total de los rebajos para cada 4la~
be ha de atenerse a la nagnitud de las fuerzas que en

el servicio de la rueda de flebes han de ser transmi-

 tidas por el portadlabes a los dlabes o de los 4labes

al portadlabes o a un platillo de tapa. En aquellas
ruedas de 4labes, en las que losédlabes estén dispﬁestos
entre dos rodetes, toda lu fuerza ha de transmitirse
por la unidn de soldudura de los 4labes cdn uno de los
rodetes, mientras que la unifn de soldadura de los £law
bes con el platillo de tapa, solo tiene que‘Sonrtar a
este fltimo, |

Slempre que los 4labes no tengen una anchura
uniforme en toda su longitud, o sea que presenten apro-

ximadamente una superficie frontal plana y una curvada;

-es conveniente soldar primeramente aquel rodete con

los 4labes. que estd contiguo a la superficie frontal
plana de los dlabes. Fxiste también aqui la posibili-
dad de construir los Alabes quizd de material estirado
¢on anchura uniforme y la anchura variable de los Ala-
bes se produce torneandp las superf'icies frontales 1i-
b%és, decpues de haber soldado las superfieies fronta-
les planas de los dlabes con uno de los rodetes. Con
el fin de que al tronear los puntos de soldadura de

los Alabes no ge produzcan esfuerzos excesivos y ade-
m&g para evitar gue se doblen cuando ce frata de &la-

bes delgados, antes de proceder al torneado pueden re-
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llenarse los espacios intermedios entre los Alabes con
una masa suficientemente sélida despues del endureci-

miento pero fdcil de quitar (como plomo, yeso, colo-

»fOQia)a

Para la realizacién del procedimiento indi-
cgdo, segdn otra propuesta del invento, se emplea un
dispositivo qué, para la construccién de ruedas de dla-
bes con paso de fluido £adial 0 aproximadamente ra=-.
dial, consta de una placa con envolvente de gufa con-
céntricas, de las que el didmetro interior de la envol-
vente exterior corresponde al didmetro exterior de los
dlabes y el didmetro exterior de la envolvente inte-
rior gorresponde al didmetro interior de los 4labes
de la rueda de 4labes terminada. En la envoivente anu-
lar formada por las dos envolventes de gula, cuya pro-
fundidad es conveniente mantener algo menor que el an~
cho de los #Alabes, se colocan los 4labes y se separan

entre si a la distancia recfrpoca exacta por medio de

plezas de depsracidn adecuadas que forman otra parte

integrante del dispositivo. Finalmente, por medio
de un dispositivo de sujecibn se sujeta el‘rodete que .
ha de soldarse gon los 4labes y se procede a la sol;
dadura., | | |
 Los sujetadores de la separacibn es conve;
niente que estdn construidos como parnos de secoidn

adecuada, que se atornilla en la envolvente anular,

Naturalmegte que también puede preverse cualquier otra

'apggphﬁnﬁde'lbs_ﬁlabes en su posicibn exacta, por ejem~-

’,
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'plo chavetas recfprocas que e stebleden ka sujeci én de

"los mismos.

El invento puede aplicerse para ruedas de
todas clases y de cualquier forma. Es indiferente que
las ruedas de 4labes se oonstrﬁyan de roaepps y fla-
bes sueltos 0 grupos de 4labes 0 que haya de'Sujetar;
se en un rodete una corona de 4labes completa con
sus 4labes, bien, fyesada de una barra meciza, o fun-
dida conjuntemente de metal ligero con un platillo de
tapa.

‘Es esencial qus los 4labes se sujeten con

un rodete de cualquier forma por el hecho de que en

el rodete y por clerto en los lugares donde han de
ir sujetos los 4labes, han de prevérse rebajos, sobre
los que se colocan los 4labes unidndolos con el rode=
te rellenando de soldadura los rebajos, Puede tra-
ﬁgpse de ruedas de 4labes por los que el fluido pesa
absolutamente axiasl 0 radial o también de aquellas que
llevan 6laﬁes inclinados con respecto al eje de la ruéu
da. |
| “En el dibujo estérepresentado el invento en

algunas figuras,

La figura 1 representa una vista y la

figura 2 una seccién axial de la rueda de una
bomba para un mecanismo de fluidos. |

Las figuras 3 y 4 representan en seccién y

en vista una ejecucifn de un dispositivo suxilier para

'soldar 4labes sueltos,
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La rueda de 4labes representada en las figuras
1 y 2 consta del rodete 1 que ha de fijarse en un eje,
de los 4labes 2 y del platillo de tapa 3. Enel rods;
te 1 se fresan, segfn el invento, los rebajos 4 que en
la figura 1 ostén dibujados con linea de trazos y en
la figura 2 representados en seccién, mientras que en el

platillo de tapa 3, soportado por los é&labes, solo es-

t4n previstos dos taladros 5 para cada uno, arméndose la

rueda de 4labes al llenar de soldadura estos taladros,
Para maybr claridad, en la figura 1, para uno de los dos
4labes representados estén indicados, solamente los
taladros 5 del platillo de tapa 3, y para el otro 4la-
be, solo los rebajos 4. |

| Como se ve en las figuras 3 y 4, los distintos
dlabes se colocan en la ¢ anal circular‘é de la placa
7 de tal modo, que lacabega 8 del &labe se apoye sobr;
la superficie interior 9 de la envolvente y el extre-
mo 1C del 4labe sobre la superficie cxterior 11 de la
envoi&ente.. La distancia necesaria entre los distintos
flabes estéd asegurada por 1los pernos ij, que pueden in-
troducirse en taladros de la placa 7 y apretarse por
medio de tuercas. Los 4labes 2 colooados en el dis-
positivo de la figura 4, tienen, como se ve en la figu-
re, una anchura uniforme. Cobre #stos &labes ooloca=
dos en el dispositivo se sujeta ahora,>por medio del
dispositivo de sujecifn 13, 14, el rodete 1 previamen~

te torneido y dotado de rebajos, de tal modo que los
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rebajos coincidan exactamente con lbs,élabés. Después
de esta preparacibn puede procederse a la soldadura,
Despues de soltar el dispositivo de sujecién 13,14,

ge saca la rueda de dlabes del dispositivo auxiliar,
los 4labes se tornean en su superficie frontal libre
de. acuerdo con la deseada forma curva del platillo de
tapa y se sujeta el platillo de tapa, previamente tor-
neado y dotado d taladros, que despuos se suelds oon
los 4labes.

Esta solicitud, que corresponde a la pre-
sentada en Alemania el 28 de abril de 1941, bajo el
admero V. 37659 Ib/4Sh, se acoge a los beneficios del
artfculo 51 del vigente Estatuto de rropiedad Indgs-
trial.

0= NOTA ~0-

Los puntos de invencién propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de esta Fa-
tente dé Invencifn en Espaila por VEINTE aiios, son
los siguientes;

lé - Un procedimientc para la construccién
de ruedas de #4labes con dlabes sueltos, grupos de 4la-
bes o coronas de 4labes y por lo menos un rodete, ca-

racterizado porque el rodete, previamente torneado, va
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provistc de rebajos, hechos por taladrado, fresado 0 mé.
todo similar, en los puntos donde se asientanlos 4la-~ |
beslen la rueda de 4labes terminada; porque ademés
loa‘distintos,&labes; construldos eventualmente de ma-
terial estirado, o los grupos de édlabes, o toda una
corona de dlabes, eventualmente construidos de fundi-
eién por inyeocién, se colocan, con las sqperfiaiée
frontales de los dlabes, sobre los rebajos y se auel;
dan oon el rodete rellenando de soldadura los rebajos
desde el ladolexterior.

28 Q‘Un procedimiento segfn lo reivindicado

en el punto'le., caracterizado, porque losrﬁlabea se

unen sucesivamente por ambos lados frontales con ro-

detes por medio de soldadura de rendijas o taladros.

3¢ - Un procedimiento segén lo reivindicado |
en los puntos 12 y 22,, para construir ruedas de"dla;
bes con dos rodetes, de los cuales éolo unorpveaegta
una superficie plana de empalme para las superficies
igualmente planas de las caras frontales de los 4la-
bes, mientras que el otro rodete forma una superficie
curva, caracterizada porque los flabes se sueldan bri~
mero al rodetg plano; |

42 - Un procedimiento segdn lo reivindicaﬁo
en los puntos 1¢ y ée.,‘para la construCoiGnﬁge rue~
das de 4labes con anchura irregular de lbs 4labes,

de 4labes sueltos de anchura uniforme y solamente un

rodete plano, caracterizado porque los 4lsbes se suel-
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dan prmeramenta» al rodete, prefe_rexitemente- dﬁn'nna

superficie frontal plana, produciendo despues la ans
chura igregular de ios 4labes eveatualmente por tpzré
neado de las caras frontales 11bres de 1os 4labes,

| 58 -Un prmaaimién:to‘a &gﬂ.n 1o reivindicado
en el punto 4%., oayaoterizado porque antes do ternear

las caras frontales 1i%res de los Jlabes,, se sujetan

“log -extremos libres de los £labes en su posioién,

por ejemplo raeipzwwente con chavai:as-.
| 68 - Un procedimiento segdn lo r&ifindicad_é
en el punto 59’,’., osracterizado porque 1los espacios |
intermedios entre los distintos £labes se rellenan
eon una masa sndurecible, fAcil de volver & quitar
{plomo, yeso, acolofonia o similar);. ' | ,
78 = Un procedimiento para la construcoifn

de rnedas de flabes. |

| %al y aomo ge ha desorito en la Meworia |

. due. ahtecede, representado en el didbujo que se acom-

pafta y con 108 fines que se han espesificado,

Esta Memoria consta de nueve hojes escri-

tas por una sola cara.

Ch/ | -9 .
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