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p ATE N ? E D B I N V E N C I O N

E S P  A E A 

por VEINTE años
a nombre de J. M* VOITĤ  entidad alemanâ  estable­

cida en SaldenhelJEi Brenz, ALBANIA, por

"UN PROCEDIMIÊ O PASA LA CCNSTSUCCION 

"DB E^AS BE ALAB^".

El invento ee re fiar a a ruedas de Alabes,

v-teles como las que se emplean para bembas, turbinas/
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ventiladores, compresores, mecanismos de fluidos o simi­

lares y tiene por finalidad la simplificación y abara­

tamiento de la  construcción de tales ruedas de álabes 

por soldadura de distintos álabes o grupos de álabes 

con e l portaálabes.

El invento consiste én la indicación de un pro­

cedimiento con la  proposición a titu lo informativo de dis­

positivos para la  realización da este procedimiento.

Segdn el invento, un rodete previamente torneado, se 

dota de rebajos por taladrado, fresado o mátodo simi­

lar, en los lugares en los que asientan los álabes en 

la  rueda de álabes terminada. Enestos rebajos se 

colocan los distintos álabes o grupos de álabes con 

una de sus caras frontales y se sueldan con e l  redóte 

rellenando de soldadura los rebajos desde el lado opuesto.

Siempre que los canales da los álabes están 

cerrados por otro rodete en el otro lado de la rueda 

de álabes, tambián este otro rodete pueda unirse da 

igual modo con los álabes. Los rebajos en e i rode­

te se adaptas convenientemente a la forma de lospála- 

bee que se han de soldar. Pueden tambián estar for­

mados por varios taladros distribuidos sobre e l per­

f i l  de los álabes, debiendo mantener los rebajos, en 

cuanto a su anchura sere fie re , algo menor que el espe­

sor de los álabes en estos puntos. En caso contra­

rio  pudiera soldarse con la yuda de piezas de relleno de un 

metal que sean buen conductor del calor(Cu o similar)
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y que no ligue.

La sección to ta l de los rebajos para cada Ala- 

be ha de atenerse a la  magnitud de las fuerzas que en 

e l serv ic io  de la  rueda de Alabes han de ser transmi­

tidas por e l portaálabes a los Alabes o de los Alabes 

al portaálabes o a un p la t i l lo  de tapa. En aquellas 

ruedas de Alabes, en las que losálábes están dispuestos 

entre dos rodetes, toda la fuerza ha de transmitirse 

por la  unión de soldadura de los Alabes con uno de los 

rodetes, mientras que la  unión de soldadora de los Ala" 

bes con e l  p la t i l lo  de tapa, solo tiene que soportar a 

este último.

Siempre que los  Alabes no tengan una anchara 

uniforme en toda su longitud, o sea que presenten apro­

ximadamente una superficie frontal plana, y una curvada; 

es conveniente soldar primeramente aquel rodete con 

los Alabes, que está contiguo a la  superficie frontal 

plana de los Alabes. Existe también aquí la  p o s ib il i­

dad de construir los Alabes quizá de material estirado 

con anchura uniforme y la  anchura variable de los Ala­

bes se produce torneando las superficies frontales l i ­

bres, después de haber soldado las superficies fronta­

les  planas de los Alabes con uno de los rodetes* Con 

e l  f in  de que a l troncar los puntos de soldadura de 

los Alabes no se produzcan esfuerzos excesivos y ade­

más para evitar que se doblen cuando se trata de Ala­

bes delgados, antes de proceder al torneado pueden re-
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llenarse los espacios intermedios entre los Alabes con 

una masa suficientemente sólida despu.es del endureci­

miento pero fá c i l  de quitar (como plomo, yeso, colo­

fon ia ).

Para la  rea lización  del procedimiento indi­

cado, segdn otra propuesta del invento, se emplea un 

dispositivo que, para la  construcción de ruedas de ála­

bes con paso de flu ido rad ia l o aproximadamente ra­

d ia l, consta de una placa con envolvente da guia con­

céntricas, de las que e l diámetro in terio r de la  envol­

vente exterior corresponde a l diámetro exterior de los 

álabes y e l diámetro exterior de la  envolvente in te­

r io r  corresponda al diámetro in ter io r  de los álabes 

de la  rueda de álabes terminada. En la  envolvente anu­

la r  formada por las dos envolventes de guia, cuya pro­

fundidad es conveniente mantener algo menor que e l an­

cho de los álabes, se colocan los álabes y se separan 

entre s í a la  distancia recírpoca exacta por medio de 

piezas de Reparación adecuadas que forman otra parte 

integrante del d ispositivo. Finalmente, por medio 

de un dispositivo de sujeción se sujeta e l rodete que 

ha de soldarse son los álabes y se procede a la  so l­

dadura.

Los sujetadores de la  separación es conve­

niente que están construidos como pernos de secoión 

adecuada, que se a torn illa  en la  envolvente anular,

Naturalmente que también puede preverse cualquier otra 

$t$^áááóde los  álabes en su posición exacta^ por ejem-
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y lo  chavetas reciprocas que establecen la.su jeción de 

los mismos.

El invento puede aplicarse para ruedas de 

todas clases y de cualquier forma. Es indiferente que 

las ruedas de Alabes se construyan de rodetes y Ala­

bes sueltos o grupos de Alabes o que haya de sujetar­

se en un rodete una corona de Alabes completa con 

sus Alabes, bien, fMsada de una barra meolza, o fun­

dida conjuntamente de metal lig e ro  con un p la t i l lo  de 

tapa.

Es esencial que los Alabes se sujeten con 

un rodete de cualquier forma por e l  hecho de que en 

e l  rodete y por c ie rto  en los lugares donde han de 

ir  sujetos los Alabes, han de preverse rebajos, sobre 

los que se colocan los Alabes uniéndolos con e l rode­

te rellenando de soldadura los rebajos, Fuede tra­

tarse de ruedas de Alabes por los que e l  flu ido pasa 

absolutamente axial o radial o también de aquellas que 

llevan Alabes inclinados con respecto al e je  de la  rue­

da*

En e l dibujo estArepresentado e l invento en 

algunas figuras.

La figura 1 representa una v ista  y la

figura 2 una sección axia l de la  rueda de una 

bamba para un mecanismo de fluidos*

Las figuras 3 y 4 representan en sección y 

en v is ta  una ejecución de un d ispositivo auxiliar para 

soldar Alabes sueltos.
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La ruada de álabes representada en las figuras 

1 y 2 consta del rodete 1 que ha de f ija rs e  en un e je , 

de los álabes 2 y del p la t i l lo  de tapa p* En e l  rode­

te 1 se fresan, según e l invento, los rebajos 4 que en 

la  figura 1 están dibujados con linea de trazos y en 

la  figura 2 representados en sección, mientras que en e l  

p la t i l lo  de tapa 5, soportado por los álabes, solo es­

tán provistos dos taladros 5 para cada uno, armándose la  

rueda de álabes a l llenar de soldadura estos taladros. 

Para mayor claridad, en la  figura 1, para uno de los dos 

álabes representados están indicados, solamente los 

taladros 5 del p la t i l lo  de tapa 3 , y para e l  otro ála- 

be, solo los rebajos 4.

Como se ve en las figuras 3 y 4, los  distintos 

álabes se colocan en la  o anal circu lar 6 de la  placa 

7 de ta l modo, que la  cabeza. 8 del álabe se apoye sobre 

la  superficie in terio r 9 de la  envolvente y e l  extre­

mo 10 del álabe sobre la  superficie exterior 11 de la  

envolvente. La distancia neoesaria entre los distintos 

álabes está asegurada por los pernos 1%, que pueden in­

troducirse en taladros de la  placa 7 y apretarse por 

medio de tuercas. Los álabes 2 colooados en e l  dis­

pos itivo  de la  figura 4, tienen, como se ve en la  figu ­

ra, una anchura uniforme. Lobre &etos álabes colocad- 

dos en e l  d ispositivo se sujeta ahora, por medio del 

d ispositivo de sujeción 13; 14, e l  rodete 1 previamen­

te  torneado y dotado de rebajos, de ta l modo que los
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rebajos coincidan exactamente con los Alabes. Después 

de esta preparación puede procederse a la  soldadora* 

Después de soltar e l d ispositivo de sujeción 13*14, 

se saca la  rueda de Alabes del d ispositivo auxiliar^ 

los  Alabes se tornean en su superficie frontal lib re  

de acuerdo con la  deseada forma curva del p la t i l lo  de 

tapa y se sujeta e l  p la t i l lo  de tapa, previamente to r­

neado y dotado de taladros, que después se suelda con 

los Alabes*

Esta so lic itud , que corresponda a la  pre­

sentada en Alemania e l  28 de abril de 1941, bajo e l 

admero V* 37%59 Ib/49h* se acoge a los beneficios del 

articu lo 51 del vigente Estatuto de propiedad Ind^p- 

t r la l .

i -  -o- N O T A - 0-1$

Los puntos de invención propia y nueva 

que se presentan para que sean objeto de esta pa­

tente de Invención en España por VEINTE años, son 

los  siguientes;

20 le - Un procedimiento para la  construcción

< de ruedas de álabes con Alabes sueltos, grupos de Ala-

* bes o coronas de Alabes y por lo  menos un rodete, ca­

racterizado porque e l rodete, previamente torneado, va

- 7 -
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provisto de rebajos, hechos por taladrado, fresado o má 

todo sim ilar, en los pontos donde se asiéntenlos ála- 

bas en la  rueda de álabes terminada; porque además 

les  distintos álabes, construidos eventualmente de ma­

te r ia l estirado, o los grupos de álabes, o toda una 

cerona de álabes, eventualmente construidos de fundí- , 

oidn por inyección, se colocan, con las superficies 

frontales da los álabes, sobre los rebajos y se suel­

dan con e l rodete rellenando de soldadura los rebajos 

desde e l lado exterior*

29 - Un procedimiento segdn lo  reivindicado 

en e l  punto l e . ,  caracterizado, porque los álabes se 

unen sucesivamente por ambos lados frontales con ro­

detes por medio de soldadura de rendijas o taladros*

39 -  Un procedimiento segdn lo  reivindicado * 

en los puntos le y 29., para construir ruadas de ála­

bes con dos rodetes, da los cuales solo uno presenta 

una superficie plana de empalme para las superficies 

igualmente planas de las caras frontales de los ála­

bes, mientras que e l  otro rodete forma una superficie 

curva, caracterizada porque los  Alabes se sueldan p r i­

mero a l rodete plano*

49 -  Un procedimiento segdn lo  reivindicado 

en los puntos le y 29., para la  construcción dé rue­

das de álabes con anchura irregular de los álabes, 

de álabes sueltos de anchura uniforme y solamente un 

rodete plano, caracterizado porque los álabes se suel-
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dan primeramente al rodete, preferentemente con una 

superficie frontal plana, produciendo después la an" 

chaya irregular de Iba Alabee eventualmente por tor­

neado de las caras frontales libres de Iba Alabee.

$9 -  Un prec edimiento áegdn lo reivindicado 

en el punto 49., caracterizado porque antes da térnear 

las oaras frontales libres de los Alabes, se sujetan 

lo§ entremos libres de los Alabes en su posición,
por ejemplo reciprocamente con chavetas*

6c -  Un procedimiento segdn lo reivindicado 

en el panto 5*,, caracterizado porque los espacios 

intermedios entre los distintos Alabes se rellenan
con una masa endurecible, fAcil de volver a quitar

(plomo, yeso, colofonia o similar)^

79 -U n  procedimiento para la construcción 

de-ruedas de Alabeé.
Tal y como ge ha descrito en la  Mamaria 

que antecede, representado en el dibujo que se aoom- 

pa&a y o on los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas eéóri-* 

tas por una sola cara.

'**  ̂ **Ch/
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