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El presente Modelo de Utilidad tiene por
objeto un nuevo diseifo de husillo psra la extrusidn
de resinas termoplasticas, y de un modo espeéial

polietilenc de alte presidn o baje densidad.

5, El husillo sogdn la presente invencidn,
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. mente atectable por la welocidad de procuccidn ée s

. ~ TR S N P S RO, - -y
presenta una alta capacidad homogonizuders, escnsa-

<

extrusora y cuyo deszrrollo de la teuperstura ediadd-
tica o autotérmica de extrusidn se wentiene en valores
bajos, & pezar de que las resinas p]ésticaé utilizadas
sean de una aglta viscedidad.

“ En lineas generales, en los husillos de ti-
po cenvencionul, las tempersturas bajas de extrusidn
autotérmica van asociadas a uné deficiente homogeniza-
cién de la masa con el perjuicio consiguienteén la
celidad. Contrariamente, husillos de zlto poder homoge-
nigador van asociados a una elevacidn considerable de
la temperatura de extrusidn; gque hacen insuficientes
Y poco eficaces los sistemas de enfrismiento actusles,
afectando negativamente al rendimiento por 1linea de
extrusidén. Para paliasr embos inconvenientes y pocder con-
gegulr buenes homogenizaeciones a bajus tempersturas
de extrusidn, Semﬂg‘di;eﬂadb el husillo objeto de la
invencids

El husillo segun la presente invencidn, ss
compone de cuatro zonas perfectamente definidas. Una
primera zons de niclev cilimdrico y paso constante cu-
segunda zona de nicleo troncoéénico y paso constante,
cuya misidn es plastificar y fundir la granza sdlids
que proﬁiene de la primera zona. El resultado de esta
fage es un producfo fundido heterogéneo en sua visco-

sidaed, como consecuencia de la poco uniforme distrivu~

cidn de esfuerzos y velocidades de cizalla. Una terce-

ra zona, cuyo nicleo es hexagonal de aristass redondea~
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das, recoge el producto en fass fundida vroviniente

de la zona anterior, ¥ le somete a una serie discon-

"tinua de altos esfuerzos de cizalla (mouento en que

el plasticu paaa entre la arista del hexagono Yy la

~. pared del cilindro) a une practicamente. constante ve-

locided de 01za11a, que permite dar una m*“or homoge~

neidad a la masa.‘Esta apllcacion de elevados ‘esfuer-

. 208 de cizalla tiende 8 elevar la temperatura del fun-

dido, a pasar de que no se aplican de forms contlnua,

sino 1ntermitente..Para digiper el exceso detenergza

calorifica adquirida ls masa homogénes de plastico pa-

sa a la cuarta y Ultima zona, de nicleo cili{ndrico y
paso constante, en 1& cual hay una disminucidn de es-

fuerzos de cizalla y velocidad de. cizalla, que permithp

une dieipecidn de 1a energia colorﬁflca, sin perder

homogenidad en la masa fundida. Al término de dichs

zona, el material posee una alta homogenidazd dentro de

unag caracteristicas térmicas controlsdas y se encuen--
tra encnndicionés de ser conformado por el cabezal o
boquilla.
~ Para una mejor compresién de la presente

invencién se hace a continuacién una descripcidn deta-
llada con referencia al dibujo adjunto, en el cualx

La figura 1, representa de forma esgquemdtica
un alzado de la zona hexagonal del husillo segin.la
irvencidn.

La Figure 2, representa una seccitn de la
figura 1 dada por lu linea de corte II-II.

Con referencia a las figuras adjuntas, en las

qQue se ha denominado por 1 al hwusillo de una forma ge~
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noral, veios gue la tercera mong (3) del toimillo ae
encuentra entre las zonap (2)y (4) respectivamentse g

plostificacidn y fusidn y de dimipscidn del exceno

G LT L e

" dc energls colorifica.
En la zona de plastificacibn y Tusidn el mucleo :

€%

del husillo es tronecocbnico, mientras en el resto de las |-

zonas es cilindricp,@éﬁéxcepcién claro e9ta de la zo~
na 3 quec segin la pfgsente invencidn es prismética Vo
hexagonsl, con las'ariétés ligeramente redondeadas co~
'mo se puede apreciar en 5. ' | - |
El husillo 1 estd dotado a lo largo de toda

su longitud de un filete de rosca 6 que es el encargu-
do de impulsar al material a lo largo de toda la lon-

gitud del husillo.
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| Descrite suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de reaiizarlo en ls précti;
ca, debe hacerse constar quemlasﬂdisposipiones anterior- iﬁx:
7f;é;;; indicadés son susceptibles‘de modificaciones de ]
detalle en cuanto no alteren su principio fundamental,
v'siendo lo'que‘oonstituye la esencia del referido inven-
‘—to y par 1o que se solicita Modelo de Utilidad, por 20
" afios en Espaﬁa, SQBre: HUSILLO HOMOGENIZADOR.A»BAJAS
TEMPERATURAS PARA LA EXTRUSION DE RESINAS PLASTICAS;
>ii'caracterizéndose por lo siguiente: ‘
| 12.- Husillo homogenizador a bajas temperatu-
. ..res pars la extrusién de resinas plésticas, del tipo
; que comprende una 2zona de ndcleo cilindricb para trans-
| bortar ls granza,'una zona de nucleo troncocdnico para‘

-pPlastificar y fundir la granza Y una zona de nicleo ci-
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. 1lindrico pars disipar =1 exceso de

-

-~ 1llo e vne velocidad de cizallo practicemente oconstante.

10.

.’ . 5 . 3
- cacion y fusidn y 1a zona de divipacidn de energia

~turas para la extrusidn de resinas plésticas, tal y

“como quedsa sustencialmente descrito en la presente me-

?

o

ca, caracterizado porgue

(]

atre la zona de plastifil-

calorifica presenta, por 1o menog une zona de homOgénimg ‘
cifn ouyo mbcleo es de seccidn hexagonzl con las aristasfﬂf}
ligeraments re¢dondeadas, en la cual se somete el matew.’

rial a une serie discontinua de altos esfuerzos de cizaw

28 .~ Husillo homogenizador a bajes tempera-

moria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta memoris consta de 5 hojes escritas a

‘m&quina por ) | Lo
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