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El presente Modelo de Utilidad tiene por 
objeto un nuevo diseño de husillo para la extrusión 
de resinas termoplásticas, y de un modo especial 
poliotileno de alta presión o baja densidad.

El husillo según la presente invención,
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mente afectable por la velocidad de producción ce la f; v 
extrusora y cuyo desarrollo de la temperatura adiaba-
tica o autotérmica de extrusión se mantiene en valores 
bajos, a pesar de que las resinas plásticas utilizadas 
sean de una alta viscosidad.

En líneas generales, en los husillos de ti­
po convencional, las temperaturas bajas de extrusión 
autotérmica van asociadas a una deficiente homogeniza- 
ción de la masa con el .perjuicio consiguientqén la 
calidad. Contrariamente, husillos de alto poder homoge- 
nizador van asociados a una elevación considerable de 
la temperatura de extrusión; que hacen insuficientes 
y poco eficaces los sistemas de enfriamiento actuales,

.. afectando negativamente al rendimiento por línea de 
extrusión. Para paliar ambos inconvenientes y poder con­
seguir buenas homogenizaciones a bajas temperaturas 
de extrusión. Se ha diseñado el husillo objeto de la 
invención

El husillo según la presente invención, se 
compone de cuatro zonas perfectamente definidas. Una 
primera zons de núcleo cilindrico y paso constante eu-

. ya mi-sión es transportar granza éh estad solidó. Una
segunda zona de núcleo troncocónico y paso constante, 
cuya misión es plastificar y fundir la granza sólida 
que proviene de la primera zona. El resultado de esta 
fase es un producto fundido heterogéneo en su visco­
sidad, como consecuencia de la poco uniforme distribu­
ción de esfuerzos y velocidades do cizalla. Una terce­
ra zona, cuyo núcleo es hexagonal de aristas redondea-
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das, recoge el producto en fas9 fundida proviniente 
de la zona anterior, y le somete a una serie discon­
tinua de altos esfuerzos de cizalla (momento en que 
el plástico pasa entre la arista del hexágono y la 

5. . ' pared del cilindro) a una prácticamente constante ve-
, loeidad de cizalla, que permite dar una mayor homoge­
neidad a la masa. Esta aplicación de elevados esfuer- 
zos de cizalla tiende a elevar la temperatura del fun­
dido, a pesar de que no se aplican de forma continua, 

10. sino intermitente* Para disipar el exceso de.energía
calorifica adquirida la masa homogénea de plástico pa­
sa a la cuarta y última zona, de núcleo cilindrico y 
paso constante, en la cual hay una disminución de es­
fuerzos de cizalla y velocidad de. cizalla, que.permiten 

15* une disipación de la energía calorifica, sin perder
homogenidad en la masa fundida. Al termino de dicha 

- zona, el material posee una alta homogenidad dentro de
unas características térmicas controladas y se encuen­
tra en condiciones de ser conformado por el cabezal o 

20. ' boquilla.
Para una mejor compresión de la presente 

— ' invención ae hace a continuación una descripción deta­
llada con referencia al dibujo adjunto, en el cual*

La figura 1, representa de forma esquemática 
25. un alzado de la zona hexagonal del husillo según la

invención.
La figura 2, representa una sección de la 

figura 1 dada por la línea de corte II-II.
Con referencia a las figuras adjuntas, en las 

que se ha denominado por 1 al husillo de una forma ge-30
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no ral, vemos que la tercera sona (3) Tornillo ce 
encuentra entre las zonas (2) y (4) raspectxvejiiente cttí 
plantificación y fusión y cíe disipación del exceso 
do energía calorífica.

En la zona de plantificación y fusión el núcleo 
del husillo es. troncocónico $ mientras en el resto de lac
zonas es cilindrico, ¡̂ ¡¡¡«excepción claro está de la zo­
na 3 que según la presente invención es prismática 
hexagonal, con las aristas ligeramente redondeadas co­
mo sé puede apreciar en 5.

El husillo 1 está dotado a lo largo de toda 
su longitud de un filete de rosca 6 que es el encarga­
do de impulsar al material a lo largo de toda la lon­
gitud del husillo.

-N O T A-
Descrita suficientemente la naturaleza del 

invento, así como la manera de realizarlo en la prácti­
ca, debe hacerse constar que las disposiciones anterior' 

• mente indicadas son susceptibles de modificaciones de 
detalle en cuanto no alteren su principio fundamental, 
siendo lo que•constituye la esencia del referido inven- 

— -to y por lo que se solicita Modelo de Utilidad, por 20 
años en España, sobre: HUSILLO HOMOGENIZADOR A BAJAS 
TEMPERATURAS PARA LA EXTRUSION DE RESINAS PLASTICAS; 
caracterizándose por lo siguiente:

1s«— Husillo homogenizador a bajas temperatu­
ras para la extrusión de resinas plásticas, del tipo 
que comprende una zona de núcleo cilindrico para trans­
portar le granza, una zona de núcleo troncocónUoo para 
plastificar y fundir la granza y una zona de núcleo ci—
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líndrico para disipar al excea o de energía calorífi- . 
ca, caracterizado.porgue entre la zona de plastifi- 
cación y fusión y la zona cíe disipación de energía
calorífica presenta, por lo menos una zona de homogeniaa 
ción cuyo núcleo es d© sección hexagonal con las aristas 
ligeramente redondeadas, en la, cual se somete el mate­
rial a.una serie discontinua de alt03 esfuerzos de ciza­
lla a una velocidad de cizalla prácticamente constante.

t
2S.- Husillo homogenizador a bajas tempera­

turas para la extrusión de resinas plásticas, tal y 
como queda sustanoralmente descrito en la presente me­
moria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

✓
Esta memoria consta de 5 hojas escritas a
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