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correspondiente al registro a favor de:
Don José Madrona Palmer, Don Juan Corominas Prats y 
Don Jesús Agullar Pascual, de una Patente de Inven­
ción por; " PRENSA HIDRAULICA CON DISPOSITIVO DE 
D SMOLD 0 PARA. LA FABRICACION DE PIEZAS COMPRIMIDAS
DIVERSAS".



PATENTE DE INVENCION.- 8rupo 39,-clase 29.

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

correspondiente al registro a favor de 
D. José Madrona Palmer, D. Juan Corominas Prats 
y D. Jesús Aguilar Pascual, residentes en Madrid, calle 
Angel Sanivet, 23, Drumen 6 y Paseo de las Delicias 69, 
respectivamente, de una Patente de Invención por: 
"PRENSA HIDRAULICA CON DISPOSITIVO DE DESMOEDEO PARA 
DA FABRICACION DE PIEZAS COMPRIMIDAS DIVERSAS".-

La prensa objeto de ásta memoria constituye una 
máquina accionada por presión hidráulica destinada a la 
fabricación de piezas o productos que requieran un moldea 
por presión, o un aumento de dureza o cohesión por compre- 

5 sien; tales como la fabricación de objetos de resina ar­
tificial, de papel comprimido, estampados en hierro o 
aleaciones etc. y a la obtención de aglomerados de 
serrín, viruta carbón, paja, pulpas, etc.

La prensa está formada por un cilindro, un pia­
lo ton hueco, un marco o bastidor que soporta todas las

reacciones y los órganos propios del moldeo y desmoldeo. 
Con el pistón hueco se consiguen dos esfuerzos diferen­
tes en el prensado; uno mínimo con gran velocidad de 
elevación del pistón y otro máximo con movimiento lento,

15 pudiendo trabajar indistintamente con uno u otro, en 
cualquier orden, y con acumulador o sin él, y en éste



5  CENTIMffP

último caso acopl da directamente a una bomba de alta 
presión y flujo de agua continuo.

Con el movimiento rápido se obtiene un empuje 
20 de 7,800 Kgs. y con el lento de 70.0C0Kgs. al regimen 

de presión de lop^cta^. en la btmba de inyección; la 
relación d velocidades es aproximadamente l/9.
' El funcionamiento es el siguiente:

iha la posición). 1 del esquema del funcionamiento 
25 las piezas 1 y i. ,(dibujo de conjunto), están retiradas 

permitiendo el llenado del molde (8); en la posición (2) 
puesta la tapa (3) ^ el apoyo (1) otratorio, se dé pre­
sión a la esvidad interior del platón (7) produciéndose 
la elev cien rápida del mismo y/la aspiración de agua en 

30 la cavidad an lar que quouH ,ent,re el cilindro (3) y el 
pintón ('l'); llegada esta fsre, si el empuje necesario 
fuese mayor, se da entrad" o agua a presión en la ci­
tada cavidad an lar, "poslbion (3), que queda aislada 
del recipiente do reserva del agua, y se termina la ope- 

35 ración.
En le Tronic Ion (4) retirada la tapa (3) y gi­

rado el ar yo (1) se vuelve a introducir arma en el 
espacio ¡nierior, con lo que el pistón vuslbe a elevar 
ae, expulsando del molde la n 'esa o comprimido fabrica- 

40 do, y finalmente puesto el cilindro en comunicación 
con el recipiente do reserva, por gravedad desciende 
el pistón, quedando nuevamente en la posición inicial.

Los dibujos que so acompasan indican el caso 
de destinarse la prensa a la fabricación de comprimí­

as dos d forma tórica, y por lo tanto las piezas 3 - 4  

y 9 del conjunto tienen forma apropiada según los casos 
de aplicación.
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N O T A .

La patente de invención por veinte años que se 
solicita en España deberá recaer sobre:

50 "PRENSA HIDRAULICA CON DISPOSITIVO DE DESMOLDEO
PARA LA FABRICACION D- PIEZAS COMPRIMIDAS DIVERSAS"? 
de acuerdo con las siguientes

- REIVINDICACIONES -
is.- Prensa hidráulica con dispositivos de' dea- 

55 moldeo para la fabricación de piezas comprimidas diver­
sas, caracterizada, esencialraeite por estar constituida 
por un cilindro, un pistón hueco, un bastidor que sopor­
ta todas las reacciones y órganos propios de moldeo y 
desmoldeo.

60 3 * Prensa hidráulica según la reivindicación
anterior caracterizado por tener dispuesto el pisten 
hueco de 1c mi.ama de manera rué pueda trabajar, indis­
tintamente, ?. esfuerzo mínimo con gran velocidad de ele­
vación, o al máximo con movimiento lento, en cualquier 

65 orden y con acumulador o sin el, con acoplamiento direc­
to en ésto último cafo, a una bomba de alta presión y 
flujo de agua continuo.

33,- Prensa hidráulica según las reivindicaciones 
precedentes, caracterizada por el hecho da oue, dada pre- 

?0 sión a la cavidad interior del pistón, se obtiene la ele­
vación rápida del mismo con aspiración relativa del agua 
en la cavidad existente entre cilindro y pistón, lo 
que permite utilizar una bomba hidráulica, de pequeña 
potencia.

75 43.- Prensa hidráulica según las reivindicaciones
precedentes caracterizada por verificar el desmoldeo me­
diante el mismo pistón de trabajo que, al elevarse en la 
correspondiente fase, expulsa automáticamente del molde



la pieza o comprimido fabricado

4 -

80 "PRENSA HIDRAULICA CON DISPOSITIVO DE DESMOLDEO
PARA LA FABRICACION DE PIEZAS COMPRIMIDAS DIVERSAS".

Según queda substancialmente descrito en la pre­
sente memoria e ilustrado a título de ejemplo en los 
dibujos adjuntos.

La presente memoria consta de cuatro hojas escri­
tas a máquina por una sola cara.

Madrid, 25 de Mayo de 1942
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