167257

PATENQ-. DB IRVENCION .
por 20 afiesw

a favor de D. ALFONSO DE LANDALUCE ASENSIO, de nacionalidsd

espafiola, fesi,_‘dente en Barcelons, ﬁdg. de la Repfiblica &r-

- gentina, N8 2 biSiecemmmecomemoee o
por VPERFECCIONAMIENTO EN LA FABRICACION DE CUERPOS HUECOS,
ESPRCTALMENTE TOBSRIAS, DE PASTA DE CHMENTO U OTROS MATERIA-
LES PLABTIC0S"smmnemmmmmmmmmmommm o oo m e mmmme s mmmm e e -

MIMORIA _DESCRIPTIVA

Hasta el presente, la fabricacién .de tuber{as a presién,
viene realizéndese por sistemas elementales, algunos bastam-
.te déﬂcientes y rutinario’s,"'_ como por ejemplo, ‘elva.rro'lllanien_
to a}mgmo," dQ la pasta o masa gque con;tituye el tubo, scbre

5 un hoyo 6 molde de wadere o de metal, desmaldéndolo despubs
de un cierte tiempo o peﬁ'gdo‘ de ffaguado; Los tubos asf{ fo-
- bricades; no sati}sfacén las neeésidﬂdol de seg'aridad‘ eh. cuan-
to a resistencia ne.cénica," impermeabilidad, etoc. |

‘Utros sistemas, reputados como mejores, se fundan en la

10 aplicacién de altas presiones durante el procese de fabrice-



10

15

25

157 57

olén ’ como per eJ emplo el gue utiliza la centrirugaeién,

Qque & pesar de sus bendades presenta serios 1nccnveniantes,

" por der lugar a una dosiﬁtcgra.c:lén de la masa de pasta. ‘en

zonas, debido & 19.3 diferenciaa de densidad dée los elemen-
tos oomponentes de la nima perdimdo en su virtud la ho-
mogeneldad que debe tenér el material y dando lugar con
ello a que el tubo u _bj eto fabricade, no tenga las indis-
pensables cpndicionea que~debc reunir para las resistenciss
necénic;s.

Cuando el sistema se basa e el empleo de la presién ai

‘recta ejercida‘ sobre la pasta‘,f' ‘apa.rte de otros muchos in-
eonvenientu, tiene el de. que dicha presién ‘no puede conser—

'vnrse constante durante todo el proceso de weldeado, siendo

necesario disminuirla progreslyaneme, ‘hasta llegar 1nclu-o
a su anulacién ‘to':al;’ ya que de¢ le éontrario la paaté. se
desintegrarﬁ cuando F.:] eapehur llegara a un clerte valor.

Con la presente patente de invencidn queda.n elininadoa
todos los 1nconvon1emea y defectos alkdidos ant eriormente
Y se logran ventajas nuy importantes en todos los aspectos
téonicos y tambidn chnémicoaf siendo una de ellas la sen-
clllez y smezuridad del pncodm‘i’euto qué .se aplica para la
fahncacﬁn ¥ que son garant{e. ‘de la bonded y perreecidn
del pmdncto rubricado. .

‘Este perreeciamiento eatd ‘esencialmeme censtitufde

por la aplicaci&n de altas presi‘ones ejercidae unifomsmen- '

<@ j

L3



10

- 15

20

25

| ‘ s
18795y -
te sebre la masa o pasta, que pémiteﬁ obtener tubos a pre-
sién u otros objetos hueces, m.edi'a.nte noldeédo éﬁpecial 8
wdquina, consistente en la sccién simulténea de "un' noyo, |
molde 'y éontramplde o'manguito; gue por sus respectivas po-
ﬁiciones y movimle'm_os‘uometen a las pasta a una presifn |
constante y controlable. |
¥l noye, melde y contramolde o manguito, aceplades conr -~
venientemente y accionados desde el exterior por medio mgcé-
nico adecuado, como por ejemplo por el acclonamiento de unas
bombas, constituyen el mecanismo o dispositivo de fabricacién,
que se regliza por la presién p'rogresivé, gke ej ei‘ce el noyo
sobre la paéta al penetraf en 6l interior del molde que la
cénti ene, oblighndela a desplazarse lat erslmente y 8 llenar
;51 espa,cib lib;'e entre dichovnoy'o:y‘la‘ pared interior del
molde; el cual eaté‘conatitu!do.pbr un tubo metélico, & lo
1argo’y al interior‘del qie se va iéfﬁgndo el tubo de pauté
u objeto huecn:‘ por avance de la‘paata. en sentido contrario
del noia;‘cuya pasta a su vez, se vé contenida transversel-
nantefen sm marcha; por €l contramolde o mangulto, que se
desliza a lo largo del noyo y también en sentido contraris,
bbligado por éi enpuje de 1a pasts, & la que mantiene en
una presién reéular y censtante , '
La masa de pasta, puede estar constitufda de cemento u
otros matfericles aglutinantes y fibras u otros cuerpcs, pu-

diendo 1475 fibres u otros cuerpos ser minerales uw orgénicos.
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Para la mejor compremnsién de esta Patente; se acompafia '
el dibuje de la hoja adjunta, en el que se expohe a titalo
de ejemplo, un.caso préctico de aplicacién del perfecciona »
mimto obJeto de la nisma. |

In 1a figuras finica, que representa emn uecci&n long:.tudi-
nal el mecanisme para la fabric‘acldn de tubos; el molde -1,
constituidc por wn tube metélioa convanientememe fuado v» '

uplazada aloja en su 1nterior el noyo -2- acoplada al eje

'-3- de una bomba, y el contramolde [ manguite -du este ﬁl-

Timo fidadq a una plataforma =5- que a su’ ve; estd aceplada
a los oJ'eﬁ :6;. T~ ¥ ~8m (no visto en el dibujo) de tres
bombas, que le ﬁroporcionan movimliento, estands dicha pla-
taforma provista de un grific:o central que da baao ‘al eje
-3 ciue impulsa el noyo. El tﬁbo ~1- est4 obturedo en la
parve posteﬂor;’ por la tapa —9; -convenieﬁtémente sujeta y
énplazada; Yy provista en la parte 1nierioi-_ del huece -9'-
para encajar en el mismo el extremo -10- del nayo .'.‘2;‘."; y el
oonffamolde o néanguité -4~ ge apoya en la gufa <11l que lo
mantiene en pasiaidn harizontal. | '

Pars J.a fabricacién se carga u 1lena el molde -l~ a‘nrian-'

. do la tapa 4-9- con la cantidad de paata necesaria para la.

oonfeceidn del tubo. Seguidemente se cierra la puerta; se

da preai&n 2 la bombs central gue lleva scoplado el neyo ¥y
Este va penetrande al hterior del molde ¥y eojerciendo pres

sién sobre la masa, la cusl se desliza por encima del neye
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y va 11¢né.ndo'el espacle ~12- entre bste ¥ el molde; ﬂéndn-

. w5

se contenida por el coniramdldé ° 'manguitn ~4~ que, a medi-
da que €l noyo va eJerolendo presi&n, va resistiende le tm-
pulsién de la masa; cedd endo espacio, en virtud de lo oual
-5 se va formendo el tube.
Al 1llegar e:l noyo al finel de au'carrera; o zea al enca~
Jar con el hueco 2912 de 1a tapa -9- del ml‘de; el centra-
molde se encontraré én la, abertura de entrada o sea lﬁ'par-i
te opuesta, ¥y habrﬁ cedlde ya.‘ todo el espécio necea‘a'z-io pura.
10 romar Ia léngitud del tubo. Una. vez llegada & este punto,
ge procede &l desmelde abriendes la ta.pa. -9- ¥ dando preslﬁn
‘a‘las bombas que impulsen o contramelds; el cwsl volver§
sobre su camino; obligands el tube fabricads s deslizarse .
por entré el noyo y €l molde exferier ‘y a saiir'comﬁletauen;
15 te, pudiendo _sé;' retirade poxj"cualquier procedimiente de apo-

yo, como por o emplo usande una pértiga, para ser traslade-

do a la chmara o sitio donde tenga que completar su fraguads..

' En 1a presents Patente de Invencién, polird ser vartable

todo cugnto no cambie, sltere o modifique; su esencialidad.

20 : B 6 T A

Se reivindioca 'couo objets de esta Patente:
J;Q?ar:ecciénmoute en 1la fabricacién de ouerpos hueces,
especialmente tuberfas, de pasta do cemento u otros materias~

les pl&agioes;”' qaracterigado esencialmente por ostar comsti-

25 tufdo 'poi' la aplicacidn de altas presiones X ercidas unifor-
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a presidn u otros objetos huecos; mediante moldeade espe-

cial a méquine; conmsistente en la accién simulténes de un

" noye; molde y contramolde o manguito, que por sus respecti-

10

15

vas posiclenes y movmiemos ‘someten a 1a pasta 6 ¥na pre-
s1én constante y controlable. N ‘
,2.'-:Perfecolenam1emo en 1a fabricactén de cuerpos hnecoa;""'
.especialmente tnberfaa;’ de pésta de cemento ¥ otros materia-
les p].é,sucos, seg’dn reivindicaci&n 1, caracterizado eaenoial !
mente, per que el noyo, nolde y contramolde o manguito, aco—~ *
pledos convenientemente y acclonados desde el exterlor por
medio mecénice edecua&o , il':g'ne 'pbi' Aej enplo j;or. el 'a'ceidﬂameno
de unas bomdas; comstituyen ol Wecentimo ¢ dispositive de
fa(bricaci%iﬁf ﬁne‘lqe realiza por la presién progresiva que B

ejérce el noyo sebre la pasta sl penetrar en el interisr del

molde que la centiene, e_blig&ndol’a"a degplazarse . lateralmente

ya llenaf‘ el eapacio 1ibre entre dicho noye y la pa-rad inte-
rior del molde; el cua.l eaté canatun{du por un tube metélt-
ce, a lo largo: y al 1nterior del qne se va :romando el 'cubo

de pasta u objetc hueco, por a.vance de 1‘a pasta en sentido
contrario del neyo; ';:uye paste a su vez, se v contenida trasms-
versplmente en su narcha;“ por el contrameldelé manguito, que

se desliza a lo iargo del noye y también en sentido vcentrariq”'

- oebligade por ¢l expuje de la pazta, a la que mantiene en una

25

presi&n resular ¥y consta.nte.
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3.~ Perfecclonemiento en la fabricacién de cuerpos hue-
ces, especlalmente tuber!as;" de pamta de cemento u otros me~
teriales plésticos, segfin’ reivindicaciones 1 y 2;‘ caracteri-
zadc esenclalmente en que la masa de 'pas‘i:.a;" pueds estar
constitufda de cemento U otros n"'gtiriafles aglutinantes y fi-

bras u otros’ cgerpes,"pudtendo las fibras u otros cuerpss !}

fosd
e

4,PERFECCIONAMIENT® EN LA PABRICACICN DE CUERPOS HUE-
008, ESPRCIAIMENTE TUBERIAS, DE PASTA DE CEMENTO U OTROS MA-
TERI ALES FLASTI COS.,

Consta la presente Hemoria Descriptiva de siete hojas
foliades, mecanografiadas y escritas por une sole cars, acom-
pafiadas de una hoja de dibujos.

Madrid, 25 de Kayo de 1942,

ALFONSO DE LANDALUCE ASENSIO

Poks

" MANUEL DE RAFAEL
P.P. %
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