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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afios

»w'por"UHOB PERFEOCIONAMIENTOS EN EL PROCEDIMIENTO DE PABRI-

OACION DE OBJET0S D8  YIDRIO MOIDEADCS A PRESION®, a favor
de D, Joaquin Mas Perrer, de nacionalidad espafiols, domi-

eiliado en Barcelona.
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MEMORIA DESORIPTIVA

Existen multitud de pequeflos objetos que oorr:lentemn-

~ te me fabricam de vidrio moldeado s presiénm, qus reaultan

desproporcionadamente 0aro8 porgus en el prooedimiento se-

- guldo para su fabricacién, no se ha resuelto satisfactoris-

mente la eliminacidn de clertas rebabas que resultan de la

operacidn de moldeo, al cerrarse los troqunlei y cortar la

. varilla de vidrio., Y por lo tanto, resulta que deben elimi-

. narse estas rebabas medisnte otra operacién seoundaria, que

generalmente consiste en un tratamiento por la muela esme-

' r1l, u otra mfquina u operacién semejantes, Pleil es imagi-

ner que la practioa de esta operacidén secundaria, afecta

‘considerablemente al precio de coste; y mas 81 el objeto fa-

. brioado es de reduoidas dimensiones.

Reoientemente en el extranjero, y conoretaﬁbﬁtc en Bél-

. glea, han sido dados a conocer ciertos perfecolionamientos
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~en el procedimiento de fabricacién de objeto de vidrio mol~

deado a presién que resunelven satisfactoriamente el proble~
ma arrids denunciasdo de la eliminacién de las yebabas, du-
rente la misma operacién de moldeado,

Son tan importentes las consecusncias de la aplicacidn

- de los perfeccionamientos indicados, que Se puede especu-

lar y aceptar 1a posibilidad de fabricar opn vidrio moldea-
do, ung serie de objetos que antes ers forzoaq :thioarlon
con otros materiales, por razén de wonomis., -

~ Percatado de todo ello, el recurrente, que ha estudis-

40 las oaraoteristioas qué definen a los perfeoggcﬁxmien-

:',ton en ouestidn, ao'pkopbad ahora llevarlos a 1;{95&6%10:

‘k‘;-en Espafia, donde se @oaeonpcen, abriendo un nueyo:gimpo de

50 LI .

35,
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f;pos;bilidados industriales en nuestro pafa. Y por todo ello,

solicita que se le gamntioce en su propiedad y explotacién

' exclusiva, mediante la concesidn de la Fatentg’dovintroduo-

 olén u que se refiare la presente memoria deseriptiva.

Los perfeccionamlentos en cuestidn cénaisﬁanjesencial—

‘mente en que para la operacidn de moldeo de la masa de vi-
~drio puesta al rojo, se utilicen en la prensa-qoqunﬁenxo om-
. Pleada, unos troqueles, en los que se ha previsto un elemen-

%o envolvente, para el que actus de punzén, perfectamente

ajus tado al cilindro o superficie prismdtica exterior defi-

“nido por este, y del contramolde, ques al sobrepasar la- 1f-
_mnea de unién o coinocidencia del punzém con el contramolde,

_gorte y expulse los més ligeros salientes ¢ rebabas del vi-

drio, que al establecerse el primer comtacio entrs agqusllos

‘elementos, hubieran podido quedaxr unidos 8 la masa de vidrio.

Un suscinto examen de los dibujos que s tftulo de ejemplo

se adjuntan, permitiré der una idea exacts de las caracteris-

" ticas que distinguen a los perfeccionamientos en cuestién,
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Bn ellos, se dan en esquema algunas aoluqiones}praoti—

PR 3 3‘088 8l problema mecénico plateado por tales perféqpiona—

50,

.mientos,

Bn la figura I, se muestra un conjunto de "txoquel de

ngmoldeo, dispuesto pars ser colocado en la prenna. El vaolado

i de la pieza a moldear queds determinado por la nnién Segnn

B85, .

L an plano horizontal =3-~, de las dos pilesas elfiyzfeevenvquo

"7fse divide el troqualg ambas han &s venir a co;nhiﬂi:.cxao-

tamente sobre dicho pleno =3- al obleto de ooi%qr'ln,malu

©de vidrio al rojo, que gemerslmente es una ‘varilla, y seps-

'f;rar por lo tanto la poroién que formard o le pleaa 401 tun-

%o 8e vidrio., Entonces y por el mismo movimionxo da la Prﬂn-

';,sta, se haoce enx:gr,en accidén a otro elemanto'QQ%;txqqupl,

60, el -4-, que envuslve a la rraocién activa o néfil'-lbudgl.

.

78. ..

', m1emo, y que ul desoendar roza la superficile do asta rrao-

focidn. con 1o que al sobrepagar la ya citada liuea -3- de

-~ unidn, corts y expnlsa, 2 las rebabas que pueaanihaber que-
dado. | | . | .

66, .

Practicamente y confome se indica en dichaw figuras,

pseden resolverse los distintos elementos del'ﬁroqnolj ne-

 ‘d1ante las siguientes plezas., Una, la fija, que 68 compleja

. ¥ viene formadas por el-plato de 8poyo =5-, al que se fijen

las columnas 6= de guia nacesarias ¥ surioi¢ntea ‘para el

oonjunto mévil o mctivo, y en el que se asienta la frpocxén

fila =2 del troquel,

Los elementos mévnos o activos del troquel q.xedan, en

_este csso, concretados & la piesa ~7- 1nterio:_y&¢;;fndr1-

. 0a que Se une por 8su extremo -8~ superior al elemen to névil

de la prensa. Esta plesa presenta el orifioio]tanaverual

. =0= (figura II) en el éhé Se sitna un eje o elg&?#n en forma
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de vaina -10- qus sirve de guia s las demda piesas y que

crentualmente pusde utiligzarse para sostener por un almas

.  interior «1ll- uno o varios punrones. o ngujasJQIE-'para per-
'BOQ_'torar a la masa do.ﬁidrio ya moldeada, como oowxrre cusndo
' se fabrican botones. Veanse los detalles en las figuras III
Iy, |
‘_;y#igf  Beta primera plesa gueda rodeada por ls s;gnpnajpiopa -l
. ji!;ouya paerte superior es tudbular y gue presontaqug\rannx;s
 ;8§;ﬂ:1ong1tad1na1es «13- diametralmente opuaatal y d4e la misma
~.?iianchur| que el diémetro exterior de 1la vaina\ﬁloﬁyggn!erior~
" mente %8l pleza temming en uns zora también oillgd&;oi ou=~
~_ya base inferior_thma la oagoleta superior dpi-moiﬁéyb\tzo—
F;qual y ounyo didmetro o seccién es exactsmente iguél al de
90, 1la fracoién fija o pasiva =2 del propio troquel,
Un resorte ~l4- amctua por testa sobre el bd:ﬂa*lnperiqt
. del elemento tqbqlar'de =]l=, en virtud de 10{@@51, y'haqta
“ f producirse el contacto -3 eritre loa dos borﬂ@s}ﬁg‘ﬁhién
]}fdel troquel, esta pleza queda obligada a apoyarép sobhre la
96, vaina -10- por el 1fmite superior de sus ranuras: y luego
al estgblecerse tal comtacto =-3-, o oonsumarge‘g;_cierrn
del troquel, las ranuras -13- psrmitirén el dégbénqo de
agquelle vaina ~-10- hsgta el tope 1nferior'-14~.y por lo tan-
to también podrén descender lss plesas unidéa solidariamen-
100, te a esta vaina y que son la ya citada primera rlesa ==, y
1@ exterior =4~ cuyo exfyemo inferior envuelve y rosa al ex-
ﬁtremo inferior de la ~1-, y que es la que preduve @1 gcorte
~ de las :ebabal;‘kpta tercera pieza -4~ puedc;pzépentaf una
" walona -15- oon los orificios -~1lé- oorrespondtpnféﬁ a las
* 105. ocolumhas de guia, y los orificios =-17- sobre su pared tubu-

lay para asentar a 1aAva1na «10=,
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los mismes perfeccionsmientos praven y permiten la fa-

bdbricacidn de plesas de vidrio moldeado con perforaciones

transverssles cual oourre en n2lgunos botones Aé_vidrio;
.110§"en tales ocasos se practican unos orificios que atraviesen
.. las paredes lateralss de la fracolém fije ds1 troguel que
" permitan pasar a unas agujas -18~ las onalea-aﬁtés;do oex~
‘ i:;pulaar la piega de vidxrio fabricada de su trogq@;@féa ro-
g,%xtiran por un lado. Vease el detalle en ls figerT!&II-
Definidas laa"caractefistioaﬂ que distinguen a los per-
‘.- fecclonamientos en cuestiln, referides @ mayor sbundemien-
’f;fto e u caso de -ejecncisn préctios, el reouxggptg«man;rieq?
‘ %8 que a los efectos legales de la P.tente\dé_jgtfpduo6i6u
 ouya concesién splicita, serén perfootamentevgriailo# to-
120.;Ldos ouentos detzlles, la préctica, la modalidad §e las ple-
"gas a fabriocar, aconsejen, o exijan, y en tanto d1chaa'va-
‘rientes, no atacten}-altqren, camblen o modifxqgggjié esen~
cle de loa perfeccionamientos ;aqdf desoritoa.i“ :
NOTA, | | |
128, Se reivindioca como objeto de esta patente_daﬁintrbduo-
oién: o |
1.~ Unos perfaccionamientos en el'procedimientoféo,fabticn-
. oién de plezas de vidrio moldeado, caraotatikéddﬁrpbt el he-
cho de que se produzos la eliminecidn de las }ebabal resul-
~150@f tantes del cerramiento de 1os moldes o troqueles necesarios
para el moldeo, en la propisa prensa de moldqu@'y durante
12 misma apéraoién de moldeo, utilizando pain'el10 $rcqu01'l
oon pilesas suplementarias anulares ¥ dealizuntedaﬁue rooen
» 'la superficie exterior de la cerradura o unién de ias plexas
135, de moldeo.

2.~ Ios proplos perfeccionamientos de la reivindiocacién ante-
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“riox,. «nmm;\dol por el hecho de que 8e consiga Suce-
| pién da' movimientos da la fraseiénm mévil o aetiia del tro-

“ quel que a6 pmsoxibe en ls roivindicaoiGn 1, ;j?;;izando
140, 4roqueles en los qus su fracoidm mévil, e-sté'j-a‘qﬁpfl"‘*ﬂ' esen-
" olalmente de uno o dos elementos r{gidos solxdgﬂ?f’gen'01

. plato o palanca mévil de la premss, y de otro .u 0%ros ele-

mentos unidos elssticamente @ los anteriores, gue i‘“nlten

uer los que tomen eontaote, durente o1 primerxr t&ampo, oon

145, 18 fracoién fiia -Q paq‘iva-;dql troquel; y que g_mp&uﬁ; a 8u

‘unidn eldetioca con los elementos r{zidos, no im

ficulten el dqsplwumioht‘g.ff};g“gandeme de éno"u .
| pu‘ﬂ de que hayen scbrepaspdo el fivel de las Juates .

unipn de 1las do# fraeoiones de mldeu del troquei.

‘”150., 3+~ Los propios perfeociommientu de las reivindumu@g 1

'y 2, caraoterinaoa poy ';" ‘moho dt qnﬁ ge ntiliun los ele-~

meniog interioreg o cenWalavn rfgldm de 14 rrqmén mévil

+ el troguel para aituar 0 ﬁjar 1os Pizones p“' talau“
vorticalmonto 8 la® plezas de vidrio gue se moldean; Y se
155«' _utilicen los_elementos anulares o sxteriores rizidos de le
.. propis frncci&n, pars la elinminecién de las robabu. Bl he-
| ¢ho, de que se establezcan o localicen a los olomnton elfs~
o %lcos, en forma anultr entre los dos drdenes ae ‘elementos

..rigidos; sccionsndose estos filtimos por un reaorto “ptral

1&9 ‘

que le atace sobre su bhorde superior. El hecho_, de que .de

- establezoa 1z unién soluaria entra los dos 6r§anoi de sle~-
.mentos r{gidos mediante un eje, olaveta, o *pesaaor Darpen—
. Qioular al eje 4e ambos, que atraviese al elanento eléﬂieo
' por un par, de yanuras lonmgitudinales en este ‘_pnﬂhh.h' que
165_9%"!!0 impiden au t:pgiaoi;‘n relativa y especifiocas. - ~
.‘.",‘4'“ Ioe propios parfoéoionauontoo de las raiv,@ﬁﬂqaéionu 1

& 3, caracterigados por sl hecho, de que se utilice a 1la
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3  -V!raco16n fija o pasiva del troquel para fijar y.empla#ar
~las varillas o sgujas transverssles que determinarén la

+ formacién de taledros horizontsles en la mass de vidrio

: -moldeado; varillas o agujass que as{ podrén ser 0 tiradse

"antes de expulsar = la pleza fabriceds de su troquel:

Sesn cuales fueren las oircunstancias que coggn:ran

’;aou la esencialidad de la patente definida en'lga;anterio-
;rea reivindioaoiones, cual objato es: . __¢,:
5.~ "UROS PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCEDIMIINTO DE FABRI-
;‘{gf_i,-;_f_cmon DE OBJETOS DE VIDRIO MOLDEADOS A PRESIQ!!-“_}:.:_:; |

Consta la presente memoria de silete hojaqé{gl}adqs,

- mecanografiades por una sola cara y del dibujo unido a la

misma,

Barcelona veinte de abril de mil novecieqtbs cuaren-

‘.ta y dos.

Pe A, de D. Joaquin Més Ferrer {
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