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PATENTE DE INVENCION 

por 20 años

por *UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CALZADO", a 

favor A$ D. Francisco Paig C o rn il ,  de nacionalidad espa­

ñola, domiciliado en Valla (Tarragona)
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MEMORIA DESCRIPTIVA

B1 recórrante ha ideado y pnesto en ejecución práctica 

na nuevo procedimiento para la  fabricación general de calza­

do qne renueva totalmente las normas hasta e l presente segui­

das en esta industria.

Por todo e l lo ,  por ser e l  procedimiento de so propia in­

vención, y por resultar del mismo modificaciones notables 

tanto en loa cortea, como en las calidades del calzado, e l 

recurrente s o lic ita  que se le  garantice en su propieda y expíe 

taeiÓn exclusiva, mediante la concesión de la  patente de in­

vención a que se re fie re  la  presente memoria descriptiva.

NI procedimiento ideado afecta principalmente a la fabri­

cación de la suela propiamente dicha, y también a su anión 

con a l corta del calzado, y a la consolidación general del 

mismo.

Por lo  qne a la soela se r e f ie re , se fabrica yuxtaponien­

do anas a l lado de las otras ana serie de t i r i l la s  o de pie­

za* laminares de cuero, de p ia l, de goma o de te jid o , mezcla-
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das entre a i, o sólo las de un material; y también combinada! 

con piezas laminares de madera o de metal, paro todas ellas  

perpendiculares al plano de apoyo del calzado, unidas todas

astas piezas por una fuerte presión lateral mantenida con 

materiales adhesivos, y conaolidada con ligamentos espaeia- 

i '^ 'I s s  t¡ue luego se detallarán. Esta estructura fo lia r  de la 

suela puede abarcar la totalidad de la misma, ó Solo una 

85. parte, la más sometida a flexiones; combinándose por entre­

di lasamiento en este caso, con estructuras fo liares de mate- 

j '^ r i a l e s  rígidos; o con piezas rígidas macizas, que formen el 

talón y la puntera de la suela.

Por lo que se refiere a la unión de la suela, así cons- 

30. tituida, oon el corte del calzado, el procedimiento ideado 

supone el envolvimiento lateral de esta suela con el borde 

inferior del corte del calzado, afectando los ligamentos 

ya mencionados o estos bordes inferiores del corte.

Y en cuanto a l refuerzo general del calzado, e l propio 

35. procedimiento resuelve conseguirlo envolviendo a su vez al 

ya citado borde del corte total o parcialmente con una o va­

rias t ir i l la s  superpuestas de cuero o de piel o de otro ma­

terial cualquiera;'.en-cuyo cáselos ligamentos Jas arriba 

citados afectan también a este refuerzo exterior.

40. La unión entre anas piezas y otras puede efectuarse con

hilo o alambre metálico, o de cualquier fibra vegetal o 

animal por ligamentos perpendiculares a loa planos de yuxta­

posición; combinando, a los efectos de mayor resistencia, 

los ligamentos metálicos oon loa de fibra o trenza y ambos 

45. con pegamentos. Y también podrá establecerse la unión con

sólo pegamentos adherentes y oon varillas o vastagos roscados. 

Bn todos los casos podrán cubrirse o no las vueltas de los 

hilos o las testas que resulten y queden a f lo r  de borde la­

teral.
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Aunque asa sólo a t ítu lo  de ejemplo, es oportuno r e fe r ir  

80. loa rasgos generales, antea expuestos, y que caracterizan 

a l procedimiento ideado a loa dibujos adjuntos.

Ba loe dibujos, ae e s t iliza n  anos zapatos fabricados 

aeg&n e l procedimiento que nos ocupa. Ea e llo s  se supone 

para mejor claridad, que ta les  zapatos carecen dé tacón;

85. come es lóg ico , en .real,idad cabe extender e l miamo proceso 

da fabricación a loa zapatos provistos da tacón; incluso 

cabria fabricar a loe propios taconea por e l mismo procedi­

miento.

En las figura* I ,  V y  T I,  ae muestran las caracterís ti­

co. eaa del procedimiento objeto de esta patenta. Uba saris de 

t i r i l la a  o piensa - I - ,  de cuero, de p ie l ,  de te jid o , da go­

ma, de viru ta da madera, de acero o de aluminio, colocadas 

.todas a lias  en planos o 'superfic ies  perpendiculares al de 

ls  huella del zapato, o a la planta del p ió, puedan yuxte- 

65. puestea formando un compacto plano con sus paredes superior 

z in te r io r  o pzrzlz laz o perfectamente definidas continuas 

. y alisadas.

Queda, además, envuelto, ta l compacto, por sus paradea 

la tera les por e l  borde in fe r io r  -2 - del corte -3- del eal- 

70. sedo. Y e l conjunto, a su vas va envuelto totalmente en las 

figuras I ,  I I I  y y y  parcialmente en la  VI por e l marco o 

coreo -4 - ,  constituido por una, o por diversas tiras da cuero, 

o da metal inclusive. Una serie da ligamentos -8 - que atra­

v iesa , tranavarealmente a aquel compacto cagón lineas -6- 

?B* prácticamente perpendiculares a las auperfieiea determinadas 

por las piases -1 -  aseguran la  estrecha unión da todos loa 

diversos elementos. Be estos ligamentos, todos o una parte 

de e llo s ,  lea que Se^oonsideren que deben s u fr ir  más fa tiga ,
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se ejecuten de alambre metálico.

80. Batos ligamentos pneden combinarse, o substituirse en

parte por unas aniones transversales representadas por anos 

váatagos metálicos roscados -9 -, con su cabota situada so­

bre e l refuerzo la te ra l exterior; y en la  puntera y  en la  

parte posterior por íes to rn illos  -10-. *

85. la figura V muestra una resolución para la  halón de

* jpaa zona fo l ia r  -1- con lo s  taooa macizos -11- de 1 * . pan- 

:̂.i-:'Y:;r'''^ r̂s' y del tacón: basta prevenir un dentado para la  au-

.....^porfíele de unión entye una y otra zona. ,

. Solución análoga se especifica en la figura VI con 

-^ O ^ ^ a a  maeas f o l i a r ^ r ^ l  ose constituyen,^-tadón

'.^KS^y la puntera. *

las figuras I I ,  I I I  y IV especifican e l caso de que 

-.^^^:^parte de los elementos -1- sean metálicos,y qUeaobre­

salgan deLplano in fe r io r  -7- determinado por la  suela:

95. en ta l caso puede resolverse que dichos elementos, en su 

porción sobresaliente continué e l  trazado, o superfic ie, 

determinado por la  fracción ocluida dentro del compacto, 

o que dicha porción sobresaliente ae separe de aquel tra­

zado como se representa en -8 - .

100. Prácticamente para formar las lineas transversales del

cosido, se efectúan unos taludaos por broca, utilizando 

máquinas especiales, que atacan lateralmente, y por cada 

lado, al conjunto de los elementos que formen la  suela, 

actuando cada broca hasta la  mitad de la  suela, sobre Isa 

105. lineas de prolongación de las respectivas broca* opuestas.

Bxpuaato con suficiente amplitud e l  objeto d* la pa­

tente de invención que se s o l ic ita ,  y referida/ a mayar 

abundamiento a unos caeos grá ficos concretos, e í  recurren­

te manifiesta que a loa efectos lega les de la  misma, serán
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'variables, todos ouantée detallas no afecten, alteren,-'cam­

bien o modifiquenla eaéncia del procedimiento descrito. 

NOTA.  r

Se reivindica come objeto de esta patente de invenoión:

1. -  Un procedimiento para la fabricación de calaá^e, carac­

terizado por e l hecho de_qua la suela se forme integrándola

. :'';total o parcialmente- .por ana serle de. t i r i l la s  o plena* 

Aplanadas de materiales tales como enero, pial', tejido, 

goma, fle je  metálico, colocadas yuxtapuestas entra si y 

perpendiculares todas a l plano dá la huella del calzado o 

de la planta del pió, en cualquier orden relativo o combi­

na ci6n y sin ligazón intrínseca entra e lla s . Unidas entre 

si por elementos extrínsecos talea como ligamentos de alam­

bre metálico o de hilo o cordel, o por vástagos. o tom illos  

o por pegamentos; Solea o combinados los de los tres órde­

nes citados; y principalmente el hecho de que los ligamen­

tos de alambre o de Filamento y en ciertos oaspe lea tornillos 

6 vástagos se establezcan según lineas paralelas al plano 

j.de la huella o de..-la..planta del piá y pe-rpendió'.hlb3fes a las 

superficies laterales o dó yuxtaposición de las diferentes 

. piezas, ocultándose o no las vueltas de los hilos' o las' tes­

tas de los elementos de unión que queden a f lo r  del borde 

lateral del calzado.

2. -  El propio procedimiento de la reivindicación anterior, 

caracterizado por e l hecho de que la estructura fo lia r  de 

la suela, ae extienda a la totalidad de su superficie, o 

sólo a aquellas zonas más afectadas por la flexión del pie; 

en cuyo oaso se verifique la unión entre esta zona fo lia r  

elástica, con las zonas rígidas de la puntera o del tacón, 

ya sean ástas macizas, o también aunque rígidas, proveyen­

do una superficie de unión dentada. Y en todo oaso loa l i -  

gementes afecten y aseguren, transversalmente, estas lineas 

de unión.
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3 .- B1 propio procedimiento de las reivindicaciones 1 y 2, 

caracterizado por e l  hecho, de que e l compacto o anoleo de 

145. qaela especificado en lea miarnos, se envuelva per aáa pare­

des la tera les por 10a bordes in ferio res  del corte o empeine 

del calzado: y eatds borde* a sn vez, queden envueltos a 

Ocluidos tota l o parcialmente por un cerco o marco, formado 

por una o varias piezas de t i r i l l a  de cuero o de, p ie l, o in- 

:;...160¿J- îuao por fle je s 'm e tá lic o s .,Y el hacho de que loa  liga r  

jaentoa o cosidos especificadós también en la  re iv in d i- 

, eaciÓn 1, afecten y  abracan la totalidad de la. suela, oom 

 ̂ i .' ^ioa bordes del corte, y b l;oerco  antes mención**^ inclu idos. 

4 .- B1 propio procedimiento de las reivindicaciona* 1 a 3, 

185* caracterizado por e l hecho, de que algunos de los elementos 

constitutivos del núcleo de la  suela sean metálicos, y que 

une parle o frsocián de los mismos, presente une mayor a lta ­

ra; o sea, que sobresalga del plano in fe r io r  determinado per 

la  suela. Y en ta l caso, e l  hecho, de que una parte de esta 

160. fracción sobresaliente en sus extremos propios, se desvia 

angularmente ^e la linea o superficie determinad* por e l  

resto del mismo elemento, que se mantiene oolaldo en e l se­

no del núcleo de la  suela.

6.- El propio procedimiento de las reivindicaciones 1 a 4,

165, caracterizado per é l  hecho, de que para preparar y ejecutar

e l  cosido previsto en las reivindicaciones 1, 2 y 3, se e fec- 

toa con máquinas de perforar especiales, unos o r if ic io s  la te ­

rales paralelos a l plano do la huella del zapato ó de la

planta del p ié , utilizando dos series de brocas que atacarán 

170. por cada lado a l conjunto de elementoa y cerco que forman 

la suela, actuando hasta la mitad de la  suela del zapato y 

sobre la* lineas de prolongación de las respectiva* broca* 

opuesta*.
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Sean cualea fueren laa circunatanciaa que concurran oca 

176* la eaencialidad de le  patente definida en laa anteriores 

reivindicaciones^ ettal objeto ea:

6*- "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CALZADO**

Consta la  presente memoria de a iete  hojaS'foliadaa, me- 

aanografiadas por una sola cara y del dibujo unido a la  mia-

ieo* na. . j;' - '-
Barcelona veintidáa de abril de mil novecientos cuerea-,'ü

ta y dos.

4 '.'

P. A. de D* Praneiseo Pul* Parral!.
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