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MEMORTIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la,solicitud de un
MODELO DE UTILIDAD

Solicitante: JOHANNES CHRISTOFFEL KROGH

Residencia: 6 Janie Street, WOLHUTER, Johannésburg;
Transvaal, Replblica de SudAafrica.

Enunciado: "UNA BANDEJA DE HIELO PARA REFRIGERADOR"
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El presente 1nvento se refiere a bandejas de

hielo para refrigeradores, del $ipo en el que se provee una

"‘serie de cavidades de moldeo y en el que se incluye algin

medio para desprender los blogues de hielo de las cavidadés
-de,moldeo para que se puedan sacar de la bandeja., Casi in-
variablemente, pero no siempre,.las bandejas son de forma
rectangular y los blogques tienen generalmente una‘forma
aproximademente de prisma rectangular.

| Un objeto del iﬁVento consiste en proveer unas
bandejés,.las cuales, al estar apiladas las unas encima de
las otras, permiten la formacién‘de blogues en cada una sin
interferencia con 1los blogues de la bandeja inferior, o de
lg bandeja superior, y que ademas pueden alojarseAlas unas
en las otras para sﬁ tfansﬁorte o almacénadd. Un seguhdo
objeto del invento consisté en facilitar el llenado con
agua de wn cierto numero de bandejas apiladas después de
haber extraido los blogues de hielo de una o de varias de
ellés. .

Dé acuerdo con el invento, la bandeja incluye
un reborde periférico que se extiende hacia arriba a partir
del fondo de lé bandeja definiendo ﬁna cubeta poco profunda
encima del nivel de las cavidades de moldeo, y varias patas
huecas gque sobresalen hacia abajo a partir del fondo de la
cubeta y situadas asimétyicamente alrededor de la bandeja.

Ademés, de acuerdo con el invento, el fondo de
la bandeja se extiende mas éllé de les cavidades de moldeo
formando una zona de circunvalacion y las patas sobresalen
hacia abajo a partir de esta zona.

Las patas huecas pueden estar abiertas en sus

extremidades inferiores, .
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_ En los dibujos édjuntos, se representa un modo
de reélizacién‘del invento, ‘en cuyos dibujos:
' La figura 1 es una vista en plahta de una ban-
deja de acuerdp con el invento; ' .
_ La figura 2 es wna viéta lateral, paréialmehte
abierta, de la bandeja; |
| Ia figura 3 es wna vista lateral, parcialmente.
abierta, de una pila de bandejas; y '
La figura 4 es wa vista latéral, paréialmente
abierta, de varias bandejés alojadas lés unas en las btras.
En los dibujos, cada bandeja 10 esfé formada de
una sola pieza, preferentemente por moldeo de un pldstico,
y en pafticular.de un piéstioo flexible caracterizado por
su.resistencia y su flexibilidad eldstica que no sean afec
tadas de manera importaﬁté por las temperaturas bajas. Un
pléastico conveniente, puede por ejemplo estar constituido
por un poliestireno de resistencia elevada a los éhoques
que presents ademés la calidad de tener un precio redueci-
do comparativamente a los deméds plésticos adecuados tales
como el nylon. | ,
Ia bandeja tiene wn fondo en el que estdn embuti
das una serie de cavidadesAde moldeo12. Las paredes con-
vergen en la direccidn de la profundidad de las cavidades,
para permitir un desmoldeo. facil, En el modo de realiza-
cion que se ilustra, las cavidedes 12 son semi-cilindricas
con una "inclinacién" en las paredes terminales 14, Se pre
fieren las cavidades de esta forma porgue facilitan un vo-
lumen razonable del 5loque y un desmoldeo cémodo, Sin em-
bargo las cavidades pueden tener otras formas, tales.como

hemisférica, piramidal o cualguier forma que satisfage las
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condiciones de convergencia progresiva y acusada de las pe-

iedes de 1la cavidad y no presentan wm obstdculo importante

T al desmqldeo. Por la expresidn "convergencia progresiva y

acusada" se quiere decir que la convergencia es mucho mis
importante qué la ligera conicidad que existe en las bande
jas convencionales y que permiten la estampacidén de la ban
deja., Si las cavidades son hemisféricas o gsemi-cilindricas,
estos términoé han de ser modificados, porque un desmoldeo
facll exige que los moldes tengan,ﬁna profundidad ligera-
mente inferior al radio; es decir, que las oavidédes ﬁan
de .ser ligerzmente més pequeflas que una medio—esfera‘o wm
medio-cilindro., Conviene igualmente que las paredes ter-
miﬁales 14, en una cavidad semi~cilindrica, se unen a la
pared curva, como ge ve en 16, .

E1l fondo alrededor de las cavidades de moldeo
forma una zona de circunvalacion 18 que se une a un borde
vertical periférico 19, de modo que la bandeja tiene la
forma de una cubeta poco profunda en el fondo de la cual
esten estampadas iaé’Cavidades de moldeo 12, Cada bande-
ja lleva un grupo de patas 20 huecas y que se ektienden
hacia abajo a partir de la zona 18 term;nandose ligeramen-
te por debajo del nivel de las cavidades de moldeo 10, de
modo que la bandeja se sitﬁa en las patas'estando ios fon
dos de las cavidades un poco. encima del nivel del "suelo",
Las patas estédn situadas asimétricamente en los lados
opuestos de la bandeja, y preferentemente en los lados
largos. Les patas opuestas estdn decaladas con relacidn
al eje largo de la bandeja, es decir que en un lado las
patés estdn més separcadas que en el otro. Para apilar las

bande jas las unas encima de las otras, se orientan de tal
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forma que las patas no se correspondan, como se ve en la

figura 3, y se sitlen en la zona plana de la bandeja si-

' tuada por debajo. Sin embargo, cuando se apilan de mane-

ra gque se correspondgn, las patas se alojan las wnas en
las otras, como se Ve en la figure 4, economizando espacio
para el_tran5porte o} elwalmacenado de las bandejas.

| Una funcidn de las patas es la de separar las
bande jas apiladas para que las bandejaszno obstruyan la
formacidn de los bloﬁues_dé'hielo en la bandeja situada
por debajo de ellas,

Una segunda funcidn es la de actuar como dis-
positivo de drenaje del sobrante de agua procedente de las
cavidades de moldeo, Pueden realizar una tercera funcién
que tiene una utilidad considerable pafa fécilitar el llena
do de las bandejas. - Si, en una pila de bandejas las patas
estdn abiertas en sus extremidades libres, como se repre-
senta por 22 en la figura 3, y se vierte agua enila bande-
ja superior mds de lo necesarioc para llenar sus cavidades
devmoldéo, el excedente de agua Tluye hacia abajo & través
de. las patas penetrando en la bendeja situada por debajo,
llenando gus cavidades y proveyendo agua que pasa por las

patas a la siguiente bandeja, y asi{ sucesivemente. De es-

- te modo se puede llenar la pila de bandejas en una sola Ope

racién simplemente vertiendo agua en la bandeja superior.
Sin embargo, si las patas de la bandeja inferior de la pi-
la estén igualmente abiertas, se debe evitar el verter we
cantidad excesiva de agua, puesto que en caso contrario,
el agua excedente rebosari de las cavidades de la bandejé
inferior y se saldrg hacia el exterior, Para evitar esta

posibilidaed, las patas de una bandeja pueden estar cerrades
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y se utilizard siempre esta bandeja como bandeja inferior

de la pila, Duranté su utilizacién, se llena y se refri-

- gera wa bandeaa 0 una plla de bandejas. Cuando se han

de utilizar los bloques y cuando una bandeja © una pila de
bandejas se sacan del refr1gerador, los bloques se sueltan
facilmente y rdpidamente permltlendo que la bandeja per-
manezea. durante wn minuto o dos en la atmdésfera ambiente,
lo que produce la fusidn de las superficies intermedias de
v'las bandejas y de los blogques. A continuacidn se puede sa
car los bloques solamente por friccidn en sus superficies
expuestas a la vista saliendo los blogues libremente de
las cavidades., Con cavidades hemisféricas o semi-cilindri
cas esta operaciin es particularmente fdcil. Si la bande-
ja estd hecha de un;ﬁaterial-flexible eléstico, el desmol~
deo puede realizarse.inmediatameﬁte después de que la ban-
deja ha sido sacada del refrigerador, solamente aplicando
un movimiento de Tlexion a la bandeja. Los blogues se se-
paran:inmediatamente, ¥y si una placa de hielo se ha formado
en la zona 18 y entre las cavidades, se rompe inmediatamen-—
to. . . .
En resumen: El IModelo de,Utilidéd que se soli-

cita debera recaer sobre las reivindicaciones siguientes:
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REIVINDICACIONES

1. Una bYandeja de hielo pars refrigerador,

-"que incluye un fondo, y una serie de cavidades de moldeo

estampadas en el fondo, caracterizada por un reborde peri-
féfico que se extiende hacia arriba a partir del fondo de

la bandeja parsg definir una cubeta poco profunda encima

‘del nivel de las cavidades de moldeo, y por varias patas

huecas que sobresalen hacia abajo a partir del fondo y
que estdn situadas asimétricamente alrededor de la bande-
e | |

2, La bandeja de hielo segin la reivindica-

eién 1, caracterizada porque el suelo de la bandeja se

. extiende mds alld de las cavidades de moldeo formando una

zona de circunvalacidn, y porgue las patas\sobresalen hacia
abajo a partir de esta zona, _

3, ILa bandeja segin la reivindicacién 2, ca-
racferizada porque las patas estdn situadas en lados opues
tos de la bandeja. |

4, Ia bandeja segim la reivindicacién 3, carac

terizada porque existe un par de patas en cada lado de la
"bandeja, y porque la separacidn entre las patas de un par

~es superior a la de las patas de otro par.

5. ILa bandeja segin una cualquiera de las ante

. riores reivindicaciones, caracterizada porque las extremi-

dades libres de las patas estdn abiertas.

6. La bandeja segin wna cualquiera de las rei-

vindicaciones anteriores, caracterizada porque las paredes

de las cavidades de moldeo convergen en la direccidn de su
profundidad,

7. La bandeja segun la reivindicacidn 6, carag
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terizéda porque las cavidades son sustencialmente semi-ci-

lindricas, y porque las paredes extremas egtdn ligeramente

" inclinadas las unas hacie las otras y se wen a la ?ared

curva., _

8. Ia bandeja segin una cualquiera de las en-
teriores reivindicaciones, caracterizada porcue estd hecha
de material pldstico flexible y eldstico a temperafura ba-
Ja. '

g9, Ia bandejavségﬁn la reivindicacién 8, carac
terizade porque el material es poliestireno de alta resis-

tencia a los choques.,

10. - Se reivindica por Gltimo, como objeto sobre

el qﬁe ha de recaer el Modelo de Utilidad que se éolicita:
"UNA BANDEJA DE HIELO PARA REFRIGERADOR", |

| Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva, que consta de ocho pagi-

nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 25 Marzo 1970

BERNARDO UNGRIA
p.p.
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