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"MODELO DE UTILIDAD

por 20 a.ios

a favor de
la entidod espaiiola RELEX, S.h.

domiciliada en HOSFIWLALD DU LLOBREGAT (Prov. de Barcelona)

calle, Trav. Industrial de Burcelona, s/n%.

" GONECTOR BLECTRICO !

MEMORTIA DESCRIPITIVA

El presente Modelo se refiere a un nuevo tipo de co-
nector eléctrico que presenta la gran ventaja sobrc los co-
nocidos que es congiderablemecnie mis resistente gue los con

vencionales los cuales comprenden d4os o mis piezts separa-

L2 L

bles y desmontables. fn efecto loz coneciores, © ¢o.10cidos
poseen una base de meterizl aislante unida a unas clavijas

vy la parte interna d¢ estaz Gliimas sc encuent.a conecisda:,

eléctricamente a log regspectivosg extremos de los conduciores

pallentes, viniendo engarzzla la cltade besu por a6091amién—

to a friccibn o encaje gencillo a una funds proteciors gue

recubre la citada base y la zona de conexidn. Mo obsanie ,
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como sea que el manejo delcoujunto o weuzlima g froves &
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la funda protectora y no existe vinculacion profunds entre

lez funda y la base ocurrs cue tanto al conectar co o al
desconectar los modelos conocldos sulfrer calbinsg de 0=
sicidn mutua la funds weneja. . por el operador y los cla-
vijas que. queGan retenidas o han de lntroducirge en ous
slogamientos traduciendose todo ello en el torcido, des-
conectado y en definitiva en un pésimo rendimiento de
utilizécién del conectlor al producirse degperfectos y des=
conectados frecuentes que obligan a su reparacidn o susti-

tucidn.

Estas desventajas vienen obviadosz por el presceate
Modelo con el que ge logra siempre y en todes ocasziones
un perfecto acoplamiento y desacoplado sin perjudicar
los elementos integrantes y més delicados del concctor
puestos que los mismos vienen protegidos solicdariamsnte
por su inclusibn e: una mzsz moldeasda sobre los mismas :
que evita cualquier posibilidad de juego entre lu purie
manejada y las clavijas propiamente dichas,

Bste conector comprende esencialimente una pieza-unitg
ria moldeada que oomprende en su interlior un ingerto zobre

el cual se he procedido a une operacidn Ge wol.eo pars in-

cluirlo en su interior de una masa de materieal aislante
cuyo injerto es portador de las correspondientes clavijas
de conexién y.de los conductorcs a les mismas unidos de

tal suerte que de la pieza unitsria molisada tan solo so-

bresalgan las citadas clavi as, azi como la prolonzsciones
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de los conductores correspondientes una parte inicial de
los cuales se encuentran, por lo tanto incorporados y for-
mando unidad insertada dentro Ge la misme masa moldexda v
gislante que recubre los extremos internog de lag clavi-

5 jas, todo ello de modo que no geam ssparables entre sl
los elementos portadores de lag clavijasm del resto oo la
pleza que recubre y protege dichag porciones invernas de
las clavijas, aumentando con ello la resictenciz wecdnica
¢el conector al proporclonsr un empolramienio absoluto

gzrontes.

10 de sus partes integ

A : - De acuerdo con csgte lodelo queda previslbo guz el
injerto.portador de las clevijas sea une pieza Ge msbto-
rial dieléctrico y resistente vortador a ambos lados de
la misma de unas clavijas matdlicas y de unos salienties

15 y/o entrantes en los que, durante la fase de moldeo subsi-
guliente, en la que se recubre y solidarizs dicno injarto

en el interior de la masa de moldco que configurc externa- -

mente el conector, tean solo sobresalgon lso extrauiindog
externas de las clavi, as énbuw mencionadans quUELANds sus
50 extremos internog que eotdn unidos & log ext.emnos de Log
conductores salientes del conector, coapletements incor-
poradosiy formando conjuwito con la ciltnda mose de 1at@fial
- : aiglante, preveyéndose asluismo gue, en la zona e sulida

de los conductores y durante la operacidnm de moldco antes

25 aludicda queden los mi mos ventejosamente envueltos en forma

solidaria con una proiongacidn ligeramente flexible pero

igualmente moldenda con el mismo material aislante cuya pro-
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- longacibn protege la zona de szlida antes mencionada coantrae

L. R 4 . PRSI
esfuerzos de traccibn y tor-idén conliriéndole mayor sptitud

<52

. .. e - Fep A T
para resistir dichos esfuerzos en eviiacion del facil sec

cionamiento de log cunductores en dicha zona.

e
P Con el fin de facilitsr la buena comprencion del Ho-
. delo se adjunten unos diselios .ue corresponden & ua 0G0 de

w ’ R S s A
realizacibn del odelo, tomedo co#o jero ejemplo, eutendien
dose que dicho ejemplo no tiene en abzolubo cardcter limita

10 bipolar,'constituido por una clavija plana y oira razuonda,
este mismo tipo de conesctor ez per.ectamente aplicsile,

: | sin variaciones slguna de su eseneclaliduad relvindicada, a
un conector de una o de varias clavijas tsntvo redondeadas
como planas o de cualguier combinacibdn y ndmero du cotas

15 clavijas de acuerdo can la especial utilizacibn que heya

de tener el conector. Lo mismo puede decirse de la forma

externa del conector representado puesto que es evidente

que la configuracibn geoméirica o volumétrica dada al re-

cubrimiento moldeado sobre el injerto ez sugceptible de muchas

'go variantes, diferentes a la representzda, sin que tal va-
riacién pueda afectiar el objeto esencial del Modelo qgue
nada tiene que ver con uns forma exierna concretla.

En los dibujos se ha representado un tivo de conegc
tor perfeccionado del género breconizado, bivolar en este

25 caso, correspondiendo las figuras 1 y 2 & sendas vistas
en seccién%diametrales perpaendiculares entre si del men-

. clongdo conector.
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Segln puede aprecisrse en estos diseiios, el conec-
tor representado comprenae una piezz uniteria moldesda-10-
que comprende en su interior un injerto -11- sobre =l
cual se ha procedido a una overacidn de moldeo pare in-

5 E cluirlo en el interior de una maza de material sislauve,

cuyo injerto -11- eg portador Ge las correspondicentes
claviies - 12- =13= de conexidn y de log conduclores

s @l

-14=-1% a las mismas unidog por goldadurag -141—151-7de

tal suerte que de la niezs unitaria moldends -10- tan

o

10 30l0 sobresalgan los extremos —121-131— exiernos de lg
citadas clavijas asi como lae prolongaciones de los con-
ductores -14~-15-, una parte inicial dGc¢ 108 cuales -142_
-155=- ge encueniran, por lo tantov, incorporados y Lormando
unidad insertada dentro d¢ le nmisma masa moldezds y gise

15 lante que recubre log extremss internos -i2,- 135- g¢ 1ag
claviias, todo ello de modo «ue no sean scvarablos gnlre
si los elementos portudorcs Je las clesvijes =12-~13— @3]

resto de la pieza -10- gque recubre y proiteze dicheg porcio

" nes internas de las clavijas, aumentendo con eillo la resig-

"
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20 tencia mecdnica del conector al Proporeionar un eunotys -
miento absoluto de gus paries integrant.o.
El injerto -11-, poriador de laz clavijas -12-1 =

comprende una base -16- Ge moterigl dicléctrico ¥ resis..

tente portador a ambos lados de la misma de uns. Ciivie
25 ~ Jas metdlicas y de unos salientes -164~ y,/0 entrant. s

en los que, durante la fage de moldeo subsigulente, og 1

P i D SO NS R e eessestion bantiababuiieen
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BAD ORIGINAL
que se recubre y solidariza dicho Injerto en el interior
de la masa de moldeo gue configura externamente el conce=—

tor se solidarizan plenamente con la mapz moldeads sobre el

injerto ~11- y tan solo gobresszlen las extremidudes erier—

nas -121-131~ de lag clavijas =~12=13« antesn mencionadss Tue—
dando gus extremos inlernos —1%;132- que estdn uwnivos a

los extremog —141—151— de log conductores salienics —1i-
=15~ del conector, completements incorvorandos y foramndo
conjunto con la citade mass de meterisl aislante.

Agimismo en la zona de salida de los conductores
~14-15~ y durante la operacidn de moldeo anies aludids
quedan los mismog ventajosamenisé envuelios en forma so-
lidaria con una porlongasibn ligeramentc Flexible -17-~
pero iguslmente moldeada con el mismo material aigslante,
cuya prolongacidn -17- protege la zona de selida entes men
cionada contra esfucrzos de tutccidn y torsidn confiriéndo
le mayor aptitua pera resistir dichog esfusrzos en cevitscidn
del fdeil seccionamiento de los conductores en dicli

Z0na.

Descrito suficientemenie en cue counsinte ewic dodolo de &

cuerdo con el ejemplo de realizscidn o Llimitativo v si 4an
golo enunciativo de lo: diseiios anexos, se couwprende «ue
podrdn introducirse en el miwsmo cualesguiera modiiicscive-
qes.de detalle se éstimen.convenientes gienpre nue su

esencialidad no gquede alterada, a cu o fin se declara: dc no-—

vedad en Egpaila les sigulentes reivindicaciones _ue consti-

turen la




NOTA REIVISDTICATORTIA

CONECTOR ELECIRICO, war:eterizado porgue comprende

esencialmente una plesa uni® riz moldesda que complonde

eh su interior un injerto sobre el cunl se ha procedido
5 a una operacidn de moldeo pers lnclulrlo en gl interior
de una maps de metwricl aislante cuvo injerio e PO~

tador de las correspondientes clavijes de conexidin y Jdo los

>

conductores de las mismas unidqs de¢ tel suerte aue (e
la pilezz unituria moldemda tan solo sobressligsn lag ci-

?f  10 tadas clavijas as{ como lus prolongeciones de log ¢ofn-
; “. duétores correspdndientes una parte inicial de log cua-
les seiéndueﬁtran,'por lo tento incorporados y Lormni-

moldezin v

v

do unided insertada dentro de la misms ne
o : ‘ aislante que recubre log exire-os internos de lo clazvija
1% ' todo ello de modo que no =ean separabiss entre =i los

elethentos portsdores de lagm
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‘pleza que recubre y protege dichas porciones Je las cla-
vijas, aumentando con ello la riusistencia mecdnics del
nonector al proporcionar w: empotramiento abgoluto de sus

20 ~ partes integrantes.

CON&CTOR -ELECTRICO, segin la snterior relvindics—
cibn, en el que se preve que sl injerto poriador Lo las
. : . s . 3 N : [ QPRI P
. clavijas se2 uaa pieza de material dieléctrico y resis-—
tente portador a ambog lados de la misma de unas clavi-

o5 V jas mefdlicas y de.unos saliéhites y / o entrantes en los

que, durante la fage de moldeo subsiguiente, en la que

¥ ge recubre y golidarize dicho injerto en el interior de




10

15

20

-salientes del conector, completamente i:corporados 7

nRNSAANATIAANS,

LA e - S

la masa de molideo que configurs externamente el conecton

tan solo sobresalgan las extremidodes extornas de

clavijas antes mencionadss guedando sus extremos int.r—

nos que estan unidos a los exutvemos de¢ los conductores

formando conjunto con la cit=de maus de mat.risl o

lante, preveyéndose zsimismo gue, en la gzona de selid
de los conductores y durante la operscidn Je moldeo
antus aludida queden los misnos ventojoscdente envuele
tos en forma solidariz con uns mokongecidn ligerouenie
flexible pero igualuents molsnde con el mismo matericl
alslante cuya prolongocidn vprotege ls zona e salids

antss mencionada contrs esiuerzos de traceidn » torsida

donfiriéndole mayor aptitud parsa rogistir dichos ¢ cucpr-
zos en evitacidn dol ficil seccionamlento de los conduc—
tores en dicha zona.

38, " CONECTOR

Todo tal y conforme qusda descrito v reivindiscido
en la memoria descripti-a que antecede y que consts fe
ocho hojas escritas a nmdguina: por uns =ola de su: Co-

X2

rag y un plano que la ilusira.
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