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&e ha propuasto ya librar de los éxidoe adheridos, de los

-~

res:’.duos de aesi“oay pintu:ca, de 10. sueie&a& etcétera, las suw
perficies.metéliean 6o obaete-de propararlas‘para recibir aes- )
pués una, cape de lacas, pxnturas, muaaa*de em@laste etcétera,

‘tproveyéndolaa de una eapa con . anxilio de una pistola de proyec-

‘cién, capa cuye maas inioial junto con cierta poraién de agna, -

contenga por~le menqs uk dcido disolvente de los ¢xidos, prefe~

rentemente 6cido iosférioo, un dis@lvente de aoei%ea, por ejem-

plo, aieoh@l etilico, acetona.o aim&larea, une sustancia fing~

‘mente diey&rsa exnnta de elemenﬁan a@lmhles en épidos ¥ qne con~-
- tenge los nesfdumu de loa matarialea de" partida ¥ tenbién los Co

.residuos de 13 reac@idn, absorbides &espuéa da Becarse la cape,

por ejemplo, arcilla coloidal, féaula brute, pigmentos arcillo-

08, eﬂeétera, T aaao el eaaa que a@ntenga tamhién otrea adita-m
'vmentoa como regmmuﬂmrea dsl a&&q&m'y msdioe aepeeantes.

Despuéa del escadc de la o8pa pwmywctada con esta mezcla

‘gobre el objete tratado de gran v@lﬂm@n, por ejemplo, uxia carro-

cerfa o una comstruceién metdlica estaeianarla (axmedurs de hie-
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rro, puente, ‘Mrre de txamspwte , podtes de rejilla, viges de
tejados v similares), pmoca% que pusde abreviarse aplica.udo
calor, por’ ejmlo ’ cen meahea:'os Bnmsen, lémparaa de solda.r

goplantes de aire aal:!.emm 3 a'tmétem, los residuos que quedan

en forr.ns. de p@lvo o de gmno ) p@r lo- deméa no ey - I‘u&rtemmte _

" adheridos & la superfieia del. vbja“w tratado, se deben separar

por aspiracién, con ‘uns brookm. o con aira comyrimldn o de otro

‘cualquier modo sin emplear agu.a, antes de gne se comience a

aplicar le sigulente capa de mase de q’nipa.nte, .de lacas, pintu-

: ra.s, e‘ccétera. -

'I‘oclas estas eemplieacicmea de la preparacidn prev:l.a en va-

mias operacienes sucesivas se ha.n de suprimir , segfn el inven-

o, ¥ :ceu:n:l.rse on una sola’ opezacidn, y &l miemo tiempo se ha

5‘de abtener taﬁbi»én o1 aeortamiente eseneial de las mceienes

quim:was erectu&das ¥ también abmviar el proceno del secado y

‘absorcidn, por el hecho de que ‘el e.herro del. material de. parti-

ds empleado junto con el aardo de guas inpulaor qae lo pulverl- '

. z8, deben atravesa:f une llema _.que envuelve los dos chorros o

- dardos y se 'al'iménta por medio de ges.ocombustible introducido

separadﬂmen:te y ¥ después f preferentememte despuds de interrum-

' pmr la entrada cLe wmasa ‘pero me.ntenimao el dardo del medio im~ -

pulsor, el }gunto de sal_ida de la boquilla del aparato ge mantie-
ne dirigido al punto de 'aplicacién hasta tanto que e barran

por completd de este Wlitimo los residuos deseceados,

Medzh.ante ensayos se ha eemprobade que la reaocldn favore- :

. oida. en su. inten.s:.dad per la a.oeién ‘de Ia llama so puede en
a5 ‘. primer luger aeortar de modo que la auperfieie tratada se limn
. ple més répiaamente, éstzo es, se- prive del orin, de losw resi—

~duos de pintura, de las suciedades, e los elementos grssos ¥

pu.‘l/.veru],entes , et86tera; g g 86 .0 mediante um

L=

partida. Iféxo también se ha




55

60

50

comprobado en segundo lugar que el a.tratai después ds producir ie
capa ¥ d-e,"je.r pasSEr un po'c‘o »tiémpa, con un so‘plemi:e ds aire ca~.

liente; una mmpam de soldar. o similar, requiere un consumo de |
combustibl& aonside«rablemen'te mayor que cu.a.ndo seglin el . inven‘co,‘

el dardo de ls wass y del gaa impulsor ge . enmelven po:c une, J.J.a.-

-8 tubular. Esto puede comm:enderse teniendo én cuenta que yea al :

. p:coyeutar ol darde de masa da accién ref:?igera.nte del a.ardo de

gas m:pulsor que ge exp&nsﬁ.ona, sobre 8l mimo material de le ma-
84 0 el punto de aplioacién, no sélo se compensa, sino gque teu~

bién dicho puuto d.e aplicacién de la su.])erficie recibe ua caldeo

‘previo. 81, por oonaiguien‘ao, inmediatamente que se consigu.e este -
" efecto ¥ sin in‘berualar ningn.n& pausa de traba,)o, se continua el
-caldeo del punto de a.plicacidn por 1la lla.'ma tubular, se suprime

el nuevo caldeo de dicho punto , en otro caso ‘necesario por el

'enfriamiento originado al intercelarse las pauges de uabajo 9

NE a&emés ge eliminan inmediatamente los residuos ‘del material .

de la tiasa 'y los de la ‘reaceifn yaeia.a a la éccién combinada; »

. del medlo mpu.lsor y: -del da.rde de’ la. llama.

Al atravoaar por el manto de la, llama no tiene 1uga.r ninguv'_

. na combustién evenma.l de los oleman‘l;es de’ la mezcla de 1a mage:

20

proyectaéa., que d.isuelven 1os a.oeitasgx pues siempre al dardo

" . del medio. impnlsor perma.nece en contacto con la llama y reo:l.be

75

80

" de ella adlo ;porciones é.e ealor, éé susrte que la acc:.dn de los

' ~'elemantos disolventes de loe aeaites pe:cmanece en el punto de ‘

e.hoque o aplicacidn. Pero 91 msao neoesa.rio, intercalando un

.manto protector de gas inerte, . por ejemplo y clo anhidrido carbé-

nico o m.trégeno entre el dardo d.al medio :.mpulaor ¥y el manto

.de la 1J.ama., Be puede procurs.r que én su Taelo y en el punto ae -

chogue - de ma.ea. da aplioaoién, se caliente 0ierta.men'be con inten-

sidad pero los elamentoa mrlamablea disolventes de los aceltes

‘queden protegidoa de toda cen:bustadn. mnalmente existe la posi—
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b-ilida& ae maorp@rar sustune:l.as dlanlventes de -103“ac.ei: fes, “pero
no inflamables, ©omo. tetracloruro de carbono a la mezcCla de par—
tiaa. ‘, , .v

51 se ha terminedo la apl:l.éao.‘l.én de la caps, entonces 86
clerra el regalader o'la 11&7@ pna"hAQMSidn del materiel en
masa, péro g6 mantiene la admigidén pafa. el dardo de meddo im}:»‘ul; ‘

" gor ¥ la llama que 10 o‘é.‘lie_nt.a.‘ ge-dirige todavia algin tiempo &l

punto de apliaaaién. De este tmodo m 8610 g6 re;;‘uerza mach{Bimo

el procemo msmml do la’ r%oawm, de’ la a.d.soreidn ¥y del aeca«

do, v se aee&.em extraoraimriemmﬁé, sim q_uLe ’cambién loe resi-—
‘duos ghe despwés del seeado ‘qaedan’ a.dherides aélo débil.mente 8 0w
bre la superficie del ob;ieta ’cratado, 88 elimhan casi instenté-

" nesmente de modo téoil por la sceifn combinsds de los Gos dardos,

y'ei‘ael medio impalsor y el de Ia um, de guerte gque el objeto
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de’ tratamiento qwda yreparaao :para recibir la eigm.en‘ce oa;pa
de empaste, laca o pintura.

- De todos 108 métodos aonocidos, en los 'que' las ’mevzclé.s'de

aceltes standard con aditamentos fusibles por el calor hechosds

resines, p'aré.rinaa,’oeras; alqﬁ;itrhé‘, asfalto y similares, se li-
quidan sin emplea.r disolventes, ealent&nd.clos previamente en el
depéslto del aparato proyector, ¥y lusg@ 88 proyectan sobre 8l ob=
jeto que B8 - he. -de recubrir media.nte el aardo del medio impulsor

' de un apare.to proyector que. utﬂiza tamfbién una lla.ma envolvente,

se- aiferencia. esenoialmente el presente preeedimiento. .

“En’ .efecto_ )y en prime_r luga,z: en estcs wétedos conocidéa ls

llama sirve brincipalmezite para man'b"em' ﬂta;idé.s Jhs- ‘j;‘ért:’.dxlas

. del material\ de mass en au vualo , Lo c'aa.l no o8 neoesario dede

la clase del mate:c'ial de part:lda féeilmente fluidificable emples=
clo segin el” procedimiento del invento. En segundo lugar en los

110 métodos oonocidos “blene por misién la llama el cgntw en el

unto de chogue el © :Ldeo hasts , la fjrme ad-
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o !y presién conv@ndantamente ajustadas para el dardo del medie Am-

beeién de la eaps com la supérfia'ie' dé‘l “objeto *t:ratado, mientras
‘tque en nuestro procedimlentc la. llama y el dardo del medio impul-
. sor tienen por miaidn el daspr@ndﬁr de la suparficie del mmamo

~'objeto lag poreiones de’ adsoruién seoadan en. brevisimo tmempo a

imyregnadaa de 109 re&i&uoe de los medios oxidantea ¥y disolventes

v también a6 108 produntos de raacm16n¢ .;’

5i se quiare prescindir de aplicar una caps de plntura, de

lace o de color siguiendo el prccedimianto antes explicauq ¥y aprof

vechar més bien la capa aplicads sirviéndose ds. porciones de foi-

do'fdsfﬁriGO'domo medio disdlv@ﬁte,'ﬁara agegurar éuperficiaiman-

. te contra la oorrosién ol objeto tratade, entonces 86 - puede Pro-

‘ceder eomo slgua segﬁn otra oaracterfstiea del invento:

Despuém ae aplicar la capa Y aetener subsiguientanente la

admilidn de masa, - pero manteniendo las condiciones de cantidad N

-'pulsor (airo comprﬁmide), qne dhera aetda a modo de soplante 8O~

: i bra la llama enVolvente &el apamata preyector, se contlnﬁa el cal-
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aeo de 1la oapa haeta .que finalmsnte se. produzea una concreeidn de

.los fosfatos de metalea pesadoa pwefawantemente fbrmados. De es- '

te modo se produce una capa armedc‘de vidriado oompletamenta oon-
tinua, de extraordineria tenaeidad y dureaa, de suerte que se ha-
ce imposlble el que dnrante 1argo tiampo penetreﬂ loa agentos at-.
wostéricos en los materialas de construoeién protegidos por dicha

capa. Finalmente se puede realizar una fuslén adicional .de una tam

pa de cmbierﬂa en cdustica (qns c@ntenga oer&) gobre la capa y&

’ calentada hasta la aonwreeldn. Estaﬂ eapas de apliean, aspeeial~

“»mente en 1as conatraecienes que entdn sometidss en alto graao 8

f vla accién de.Ia hﬁmadad y del vapor de agua oa fﬁertes ataqnes |

‘149

lquimicos por vapores ﬂnsoros, por ejempla, pasos nuperiores de

viaarférraas postes de aeﬁales, enolavamientoa, pasos Supariores,

gaadmatros, instalaeiones, ﬂispmeitivas y conduoczones on Idbri-
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Los aparat@s proyeotores para llovar a la préctica el proce-

cas. Quimiéas, otobtera,

'dlmlento pusden ‘gér de construacién eoneeidas, por ejemplo, segﬁn

1o propuesto en la patente alemana 594 663, con la sola diieren.

cia de que los conductos aesignadoe en'ella, por 9, 11, en lugsr

de aire'para la‘qombustidn, reciben mun gas imérte, y los designa-

dos por 12, 13 reciben db"antemﬁno una mezola e gas combustible

con aire comprimido o con oxﬁsano.‘
El calentar de antemano porx.: eleetricldaa la masa que se apli-
ca no se neceslta impresclndiblemznte, pero punda ser conveniente

al emplaar mezcleag pastosas, para llevar & la préctica el pruce-

| aimaento segin el invento.

tietgefs-ii-fi-tt N OTA :tuvt‘z-*"-izw':-~:: |
Se reivindioa oomo nneva y dﬁ propia 1nvenci6n~
L= Frecedimiento para prsparar, pmeferentemente rars lim-
piar las-auparficies ie ebjetOS»matéliaos por :mcyeceidn de una A
mbzq;a que junto con agua, contiene;por lo menoé; un £cido disol-
vente de'loé 6x1dos,'én esﬁecial éciab'fohf6rieo, un 1fquido dde
solvente de los aceites, por ejemple, alcohol, acetona, benzol
o similares, y une sustancia iinamente dispersa exente de elemon~

tos solubles en écidoe, poxr ejemplo, arecilla coloidal,: iéoula

* bruta, Pigmentos de arcxlla o] aimilawes, Y, dedo el cago; tam—

bidn, otros aditementos, como,regulaﬂoree del ataque, medios es-
pesadores j,similares, sirviéndose de un medio:im@nlsor llevado
al aparato prbyector, pop eipmplo,.&e'un‘agrdo dé‘aire compr imi-
do envolvente el dardo de la masa; caracterizado por que con ob=-

jeto de reforzer el prodbao de reacoidn y abreviar el tiempo de

_aspdraoidn del adltamenﬁa adaorbente aeaecado, el dardo de mase

y el de gea impulﬁor atraviesan una llmma dsl aparato proyector

envolvente de- los o8 dardos y alimentada por.un gag especial,r
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¥ por da llama ¥ per el dardo del ‘medio impulsor se gupmlmen o

-eliminan -preierentemente después de detemer la admisién del me~

teriel de masa. los residuos de reaccidn de este material y los
que’ gnedan adheridos ala superficie._ - |
Zem froeodimiento seglin 16 reivindieado en el panto m, carac-
terizado por qpﬂ entre el dﬁrdo de gaa impulsor y el manto de la |
llama se intereala tm dardo de gas proteator oonstituido preferen~
tamente por gases inertes (por eaemplo anhidrido carbénico, Nnitré-

"geno) ¥y ge lleva. en forma regulablo al aparato proyector.

3.« Procedimiento segﬁn 10 reivin&icadc en el punto L, -carac—
erizado yor que 8. la mezcla de partida 86 incorpora wna . poreidn ‘
no inflamable per la llama envolvente, de- un diaolvente de,acei-
tes, por ejamplo, tetracloruro de carbeno. ‘7_ .

4o Procedimiento segin lo reivindieado en los puntos 1 & 3,
caracterigado por que‘después de recubrir el,obgeto tratado con
el material de'masa, 8¢ sigub calentan&o por el soplante consti;
tufdo por la llama y el medio impulsor del aparato proyeator, es-.
tando aetenida le admisidn de la ma&a, el punto de aplicacidn o
atague hasta que ge concrecionen los residuos de la raacci6n en
6l adheridos,y, 5i ae quiera, g6 recubre lusgo con ung (G8&Pa en-
céustica aplicada 3mr el mlamo aparato de proyeccidn.

Bata Fﬁtente rec&e aobre ”PR@GEBIMILNT@ BABA PRERARAR Y PRE-

B FEHENTEMENTE RAH& LIMPIAR LAE SUPERFIGIEB TE LOB OBJLEOS METALI~

COS ®OR- DL METQDO IE LA PISTOLA 0 PRGYEGGIGN" como gueda des~

orito en la prqsente\Memorig ¥ ‘¢eracterizado en la anterior Note.
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