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"PROCEDIMIENTO PARA" PREPARAR Y EREEERBNTE- 

ME8TB PARA LIMPIAR 1^8 SOPEnFlCIES DE LOS 

.OBJETO# METALICÉ P ^ 'm  mT#B0. DE LA PIS-

Se ha propuesto ya l l b r a r d e  lo s  Óxidos adheridos, d é l o s  

re sid u o s de a c e ite -y  p in tu ra, de l a  suoiedad e tc é te ra , l a s  su­

p e r f ic ie s  m e tí l ic a s  con o b je te  de p rep ararla s  para r e c ib ir  des­

pués 'úna ca#a de lacas^  pinturas^ masas de emplaste e tc é te ra ,

$ /  .proveyéndolas de-una capa oon a u x ilio  de una p is to la  de* proyec­

ción, capa cuya masa in i c i a l  junto con c ie r ta  porción de agua, - 

contenga por lo  menos un ácido d iso lven te  de lo s  óx idos, p refe­

rentemente .ácido fo s fó r ic o , un. d iso lvente de ao eibes, por ejem­

p lo , \a lc o h ¿ l .e t il io o ,'a c e tó n a .b -a im ila re s , una su stan c ia  f in a -  

10 ;m e n te 'd isp a fsa ..e ^  de elementos so lu b les, en Óvidos y ^ e  con­

tenga lo s  re sid u o s de lo s  m ateria le s  de p a r t id a 'y  también lo s  :

' resid u os de l a  reacc ión , absorbidos después de se carse  l a  capa,

. por ejemplo,' a r c i l l a  c o lo id a l, fé c u la  b ru ta , pigmentos a r c ü lo -  

. so s ,  e tc é te ra , yodado e l caso - que contenga también o tro s ad ita - ..' 

1$ mentoa como reguládores del ataque y  medios espesan tes.

. . Después del secado'de l a  capa proyectada.con e s ta  mezcla 

sobre e l  objetó  tfa tad o  de grán volumen, por ejem plo, una carro­

c e r ía  o una construcción m etálica  estáO ienari'a (armadura de h ie-



rro , puente, tbrre de'.'trah'Sperte', postes'de r e j i l l a ,  vigas de 

20' tejado a y sin glares) ,' proceso ' que - puede abreviarse aplicando

.calor, por'ejemplo..,' 'con m e ch ^

. , soplantes 'de áipe saliente^ etcétera, los' residuos que quedan 

en forma' de .polvo o. .de gr'ano,".por' lo-demás no may- iUcrtemente 

adheridos a la  su perficie  del.Objeto'..tratado, se deben separar 

2$ por. aspiración., con una brocha o con a ire  comprimido o de otro 

. cualquier modo -sin emplear aguam antes de qp.e se comience a 

ap licar la  siguiente capa de masa de empaste, dé la c a s , pintu­

ras, etcétera*

Todas estas complicaciones de la  preparación previa en va- 

JO' r ía s  operaciones sucesivas se han de suprimir, según e l  ihven- 

" to , y  reunirse .em. una sola operación, y  a l mismo tiempo se ha 

de obtener también un acortamiento esencial de la s  macedones 

químicas erectuadas y  también ^abreviar e l  proceso del secado y 

.absorción, por e l hecho de que e l  chorro del-m aterial de p a rti-  

^  da empleado junto con e lü a rd o  de gas impulsor que lo  pulveri­

za, deben atravesar una llama que envuelve lo s  dos chorros o 

dardos y se alimenta por medio de gas combustible introducido 

separadamente, y , después, preferentemente después de interrum­

p ir  la  entrada de masa pero manteniendo é l  dardo del medio im- 

40 pulsor, e l  punto de sa lid a  de la  boq uilla  del aparato se mantie­

ne dirigido a l  punto de aplicación hasta tanto que se barran 

" por completo de este último los residuos desecados.

Mediante ensayos se ha comprobado que la  reacción favore- 

oida en su.intensidad por la  acción de la  llama se puede en 

45 primer lugar acortar de modo que la  su p erfic ie  tratada se lime 

' p ie más rápideménte, ésto es, se prive del. orín, de lo s  r e s i­

duos de pintara, de la s  suciedades, de lo s  elementos grasos y 

pulverulentos, etcétera/ o. hea. éer .eáema^o. sólo mediante un 

a&&la caldeo óravío del m aterjal de n artid a . Pero tem b lé se ha



$0 comprobado en segundo lugar' que el^ tratar después dé producir la  

capa y dejar pasar un .poco tiempo, con un soplante de a ire ca-. 

líe n te , una lámpara .de soldar o sim ilar, requiere, un consumo de 

combustible considerablemente mayor qué Cuando según e l  invento, 

el.dardo de la  masa y del gaa impulsor se envuelven por una 11a- 

55 ma tubular. Esto.puede comprenderse teniendo en cuenta que-ya a l 

proyectar e l dardo de masa la  acción refrigeran te del dardo de 

gas impulsor que se expansiona,,' sobre e l  miamo m aterlal de la  ma- 

sa o e l punte de ap licación , no súlo se compensa, sido, que tam- 

bióñ dicho .punto de aplicación' de la  su perficie  recibe' un caldeo 

60' ' 'previo. S í, por conaiguien.t.e, inmediatamente, que.se consigue este 

efecto y sin  in terca lar ninguna' pausa de' trabajo , se continua, e l  

- caldeo del punto de aplicación por la  llama tubular, se suprime 

e l nuevo caldeo de dicho punto, en otro caso necesario por e l 

enfriamiento originado a l in terca larse  la s  pausas de trab ajo /

6$ y además se eliminan inmediatamente lo s  residuos del m aterial 

de la  masa y lo s  de la  reacción gracias a la  acción combinada 

. del medio impulsor y  del dardo de la  llama.

Al atravesar por e l  manto de la  llama no tiene lugar ningu­

na combustión eventual de lo s  elementos de la  mezcla de la  masa¡ 

70 proyectada, que.disuelven lo s aceitesp  pues siempre e l  dardo 

del medio impulsor permanece en contacto con la  llama y  recibe 

de e l la  sólo porciones de ca lo r, áá suerte que la  acción de los 

elementos disolventes de lo s  aceites permanece en el punto de 

choque o a p lic a d  ón. Pero s i  fuese necesario, intercalando un 

75 manto protector de gas in e rte , por ejemplo, de anhídrido carbó­

nico o nitrógeno entre e l  dardo del medio impulsor y  e l manto 

de la  llama, se puede procurar que en su vuelo y en e l  punto de 

choque de maáa de ap licación , se cá llen te  ciertamente con inten­

sidad, pero"los elementos inflamables disolventes de lo s  aceites 

80 queden protegidos de toda combustión. Finalmente existe  la  posi-



b ilid ad  de incorporar sustaneiás disolventes de lo s  a ce ite s , pero 

no inflam ables, como tetracloruro de carbono a la  mezcla de par­

tid a .

3i  se ha terminado la  aplioaoión de la  capa, entonces se 

8$ c ie rra  e l  regalador o 'la  lla v e  para la  admisión del m aterial en 

masa, pero se mantiene la  admisión paca e l  dardo de medio impul- 

' sor y  la  llama, que lo  calien ta  s e d ir ig e  todavía algún tiempo a l 

punto de aplicación. Be este modo'.no sólo se refuerza muchísimo 

e l proceso 'residual de la'réSiOCién, de; la  adsorción y del seea- 

90 do, y se  acedera e x tra o r 'd lá ^ r i# ^  sino que también los r e s i­

duos que después del secado; quedan adheridos sólo débilmente so- 

' bre la  su perficie  del objeto tratado, se eliminan casi inetantá- 

'. neamente de modo f á c i l  por la  acción combinada de lo s dos dardos, 

'-'el'del.m edio 'in#úlsof.y e l  de-la lia á a , de 'sherté que e l  objeto 

95 de tratamiento queda preparado para re c ib ir  la  siguiente capa 

de empaste, laca o pintura. '

De todos lo s métodos conocidos, en lo s  que la s  mezclas de 

a ce ites  standard con aditamentos fu sib les  por e l  ca lor hechosde 

resin as, parafinas, ceras, alquitrán., a sfa lto  y sim ilares, se l i -  

100 qpiñan sin  emplear disolventes, calentándolos previamente an e l 

depósito del aparato proyector, y  laago se proyectan sobre el ob­

jeto  que se ha de recubrir mediante e l. dar do del medio impulsor, 

de un aparato proyector que ,utÉ liza también una llama "envolvente, 

se d iferencia esencialmente e l  presente procedimiento.

105 * En efecto , en primer lugar en estos métodos conocidos la

llama sirve  principalmente para mantenjar flu id as la s  partícu las 

del material^de masa en su vuele, lo  cual no es necesario dada 

la  clase del m aterial de partida fácilmente f lu id !fic a b le  emplea­

do según e l procedimiento d e l invento. En segundo lugar en lo s  

110 métodos conocidos tiene por misión la  llama e l  continuar en el 

punto de choque e l caldeo hasta e len d u reciMiaTito v la  firme ad-



' ' o .

la  superficie  del objeto-tratado, mi*un tras

que en nuestro procedimiento la  llama y e l  dardo del medio impul-

sor tienen por misión'-al desprender de la  superficie  .del mismo 

115 ' objeto la s  porciones' de adsorción secadas en.brevísimo tiempo a 

impregnadas de lo s residuos de'.ioS medios oxidantes y disolventes 

y también de loa productos da'reaoei.Ónl'.

Si se* quiere prescindir' dé ap licar una capa de pintura, de 

la c a  o de color siguiendo e l  procedimiento antes explicado y apro-

120 vechar más bien la.capa aplicada sirviéndose de.porciones de á c i­

do fosfórico  como medio disolvente, para asegurar superfioiaLnen-

. t e 'contra la  corrosión e l objeto tratado, entonces se-puede pro­

ceder como siguesegón  otra o a r a c te r ís t ie a d e l invento:

Después de ap licar la  capa y detener subsiguientemente l a " 

I25 admisión de masa, péro manteniendo la s  condiciones' de cantidad ' 

y.presión convenientemente ajustadas para e l  dardo del medio im­

pulsor (a ire  comprimido),. que ahora actúa a modo de soplante so­

bre la  llama envolvente del ap-araté proyector, se  continúa e l c a l-

deO'de la  capa hasta .qaefin& lm entese.pr eduzca una concreción de 

.130 lo s  fo s fa to s ' de metáí es pesados* 'preferentemente. formado s . - De es­

te modo se produoe una oáp'a á módo de vidriado completamente con­

tinua, de extraordinaria¡tenacidad y  dureza, de suerte que se ha­

ce imposible el-que*'durante largo tiempo penetren loa agentes a t-. 

mosfóricos en lo s  m ateriales de construcción protegidos.por dicha 

13$ capa. Finalmente se .puede re a liza r  una fusión adiciOnal.de una Ca­

pa de cubierta en cáustica (que contenga oer&). so b re 'la  capá ya 

. '  - * Calentada hasta la  concreción. Estas ¡capas de ap lican , especial- 

mente - en la s  construcciones que están sometidas en a lto  grado a 

l a  acción da la  humedad y  del vapor de agua o a fuertes ataques 

140 químicos por vapores suífusoros, por ejemplo, pasos superiores de 

v ía s  férrea s , postes de se&ales, enolavamientos, pasos superiores^ 

gasómetros, inetaiaéiones^ d isp ositivos y conducciones en i'ábri-



' S !  á ! ' *

cas qnlmicas, e tcé te ra .

Los aparatos proyectores para lle v a r  a la  p ráctica  e l  proce- 

14$ dimisnto pueden ser- de construcción conocidas,por ejemplo, segón 

" lo  propuesto en la  patente alemana 594.663, con la  sola diferen­

c ia  de que loé conductos'designados en'-ella, por ,9, 1 1 , en lugar 

de a iré  .para la;combustión, reciben Un gas in erte , y  lo s  designa­

dos por 12 , 13 reciben de antemano una mezcla de gas combustible 

150 con a ire  comprimido o con oxígeno.

El calentar de antémeno por e le etric id a d  la  masa que se a p li­

ca no se necesita  imprescindiblemente, pero puede ser conveniente

a l  emplear mezclas pastosas, para lle v a r  a la  práctica e l  proce­

dimiento eegdm e l invento.

155 HO ' T A

Se reivin d ica  como nuevo y  de propia invención:

1 . -  Procedimiento .para ̂ .preparar,.-.preferentemente para lim- 

piar 'las- -superficies de objetos m etálicos por proyección de una 

mezcla que junto con agua, conti ene,por lo  menos, un ácido d iso l-  

160 vente de lo s  Óxidos, en esp ecia l ácido fo sfó rico , un liquido d i­

solvente de lo s  a ce ites , por ejemplo, alcohol, acetona, benzol 

o sim ilares, y  una sustancia finamente dispersa exenta de elemen­

tos solubles en ácidos, por ejemplo, a r c i l la  co lo id a l, fácula 

bruta, pigmentos de a r c i l la  o Sim ilares, y , dado e l caso, tam- 

165 bián, otros aditamentos, como reguladores del ataque, medios es- 

pesadores y .s im ila re s, sirviéndose de Un medio impulsor llevado 

a l aparato proyector, por ejemplo, de un.dardo de a ire  comprimi­

do envolvente del dar-do de la  masa, caracterizado por que con ob­

jeto  de reforzar e l  proceso de reaoeión. y abreviar e l tiempo de 

170 aspiración del aditamento adsorbente desecado, e l dardo da masa 

y e l dé gas :impUláor atraviesan  una iiarna del-aparato, proyector 

envolvente de lo s dos dardos y. alimentada por un gas esp ecia l,



y  por-la llama y  por e l dardo dsl medió impulsor sé suprimen o 

eliminan -preferentemente después de detener la  admisión del ma- 

175 te r ia l  de masa-, lo s  residuos de reacción de este m aterial y lo s

que'.gradan adheridos a la  su p e rfic ie .

2*-. Procedimiento según lo  reivindicado en e l  punto 1; carac­

terizad o por qué entre e l  dar^ impulsor y e l. manto de la

llama se in térca la  un dardo de .gas protecter constituido preferen- 

180 temente por' gases in ertes (por. e jémpie., anhídrido carbónico, n itró - 

. ' ;geno) y  s é .lle v a  en:forma reg u lab le .a l aparato proyector.

'3 ** Procedimiento según lo  reivindicado en e l  punto 1 , . carac­

terizado por- que a la  .me-aéla de partida sé incorpora, una .porción 

no inflamable por la  llama envolvénte,. de un disolvente de a cei- 

185 te s , por ejemplo, tetracloruro  de carbono.

4 . -  Procedimiento según lo re iv in d ica d o  en lo s  puntos l a  3 , 

caracterizado por que después de recubrir e l  objeto tratado con 

e l m aterial de masa, se sigue calentando por e l soplante consti­

tuido por la  llama y e l medio impulsor del aparato proyector, es- 

1$0 tando detenida la  admiBiÓn de la  masa, e l  punto de aplicación  o 

ataque .hasta que se concrecionen los residuos de la  reacción en 

Ó1 a d h e rid o s,y ,'s i sé quiere, se recubre-luego con una.capa en­

cáustica aplicada par e l mismo aparato de proyección. . . .

" ,Esta Patente recae sobre "PROOEO.IMIinTé, PAÈA PREPARAR Y. ERE- .

. . FERENT^NTE'PARA,-MILIAR' LAS SUPERFICIES DB' MS OBJETOS RETALI-'

COS PÓR EL METODO. DE LA PASTOIA O PROYECCION", como queda des­

c r ito  en la  presente Memoria'y caracterizado  ̂en la  anterior Nota.
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