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DATETTE DX IMVENOION -

que por "0 sios, pers Wspsfla y sus Posesiones, se sollicits a fa-

vor de la Casa DIETRICH & Co., de nwcionalidud clemsna, domici-

| lieda en MIEDERBRONNISaste (ilenania) por : "N PROCFNTNTEITO

. Pahh SUDNTRAT Lo TSEUSILIDSD DE FORMA DE TA FUNDICION®. - - - -

Meworiu descriptiva

Te ua fendaeno conoeldo el hecho de gue, por la‘d@SOOmposi~

ciba de elenentos de la fundicidn en hierro ¥y graftito, el voluuen
¢e la fundicidn aumenta.

Teta descomposicidn se produce t&mbién.a‘temgeratura‘uormal,

pero tanto mds réoidaménte cuanto més eleveda es la temperatura.

~ahora bhlen, cuaundo se deses evitar varisciones permanentes de fory

wa, esta’propiedad de la fundieidn ss extraordinariusente indesea~

ble, especialmente si se-emplea la misma para la fabricacidn de

piezas - por ejemplo de instrumentos o sparatos - de precisidn en

. las cuales una corriente.de calor atraviesa una pared de fundi-

cién y provoca en ella distintas temperaturas gue bajan en la dil-,



r"‘,‘.

reccion de la corriente. Gonsecuenciu\de ello es ‘gue en las parte

: que néds se calientan el mencionﬂdo pernanente e indeseable aunento
de volumen se verificy més rawidamente que el las partes que se ca-
15 1iéntan menos, origindndose as{ tensiones que no q610 pueden defor-

. mar la pleza de fundicidn mino gue h&sta pudden llegal & superar.la
registencla & la t;uucién de la fundicidn. Un mayor espesor de pured
facilita nds u;en el produoirse de hendidurus, antés que imbedirlo,
porgue la éifereﬂéia devtemﬁeratura de ambaé superficles es tanto

80 mayor cuaato mds zlejadas estén las mismés una de otra, es decir
"~ .cuahto mayor es el e539§or e la pared. »

Las deformaclones ¥ la formaoién dé haadiduras que se hhn ob-
~servado fueroa atribuidas a la Insuficiente resistencia de la fun-
‘dicida y se traté-aﬁﬁen§ar ésta con adiciones especiales;apér ejen-

%  plo.de cromo y niguel. Para ecte misno fIn se empled también un tra-
tamiento térmico combinado con una mézcla egpeeial; por_ejempio‘en
la fundioién.de peilita. FL tratamiento térm1oo al cual se somete

. - .ln fundicidn melecble ticnde, Md@1“; do a elevar lu resistencia,

@ consegulr la @aleabilidaa medlante unc parelal elinminacidn el
50 carbono. ) l

Mientras que los procedimientos pera mejorar la estabilided de

";forn“ de la fundicidn tienden esencialmente a zumentar su resisten~
cie, =e s=sigue se“un el rrocedimlento de la invenuion an sictema
redicalmente distinto, y sin teler en cuenta 1zs ceracter{sticas
35 d€ resis tencia se contrarresta los deposito< de ﬂrafito como causa
de ulteriores dnformacionos calantando ulteriormente la fuwdicién
dureste Vqrias horas en ui horno a 800 mproxiuLdaaente, de” modo
‘gae lss plezas sean llevadas en todas sus purtes & la miquq tempe~
ratura. Bl grefito se deposita entonces uniformemente en todas les
40 gsecclones de lz pleza anteé de cada elaboracidn o zntes 'del uso.
Como el sumento de volumen por formacidn de grzfito tuvo luge T uns
vez pera siempre, nNo es de'temer ve vsriseidn alguna ulterior de
forme Gespués de lz eliboracidn o & consecuendi& de calentamlento,
31 sé‘calienta L fundiciénnpbr ¢jemplo dirante 15 horas &

45 8009, bugta esta medida ulterilor pura completur la descomposicidn
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de los compuestos de carburo de hierro. Sin embargo, sezin el sspe-

o _

sor dz la pured de lus piezas, la duracién de los calentumientos
puede tanbién se uis breve. Esencial es, sin emburgo, el gue las
piezas seun llev:das en todas sus partes a 1a misma temperatura ¥y
50 mantenidas a la misms darante ldrgo tiempo,_; '
o rl trgtamiento segun la 1nvencion no tiene en cuenta nés gue
los cumblos de forma llamados. permanentes, pero no las varicelones
. de forma no permanentes en si inevitables, =« ‘consecuenciz del coe-
ficiente de dilatacién ﬁérmica.
55 . EL trdtauiento terxico adicional puede ventajosamente ser in-
| tarcalado en el procedimiento de rubricacién, no dejandose enfriar
lus piezas de rundicion despues de su colada, stno lleviandelas can-
dentesadn al_hornohbura su tratamiento ultefior. Pe este modo se u-
provechs ventajosamente €l calor de las plezus y se uCOTtd la dura-
60 clén del trstemieato térmico. |

Al procedimiento snterior pueden someterse veatajosamente to-

«. @sg lzs fuhdiclones; independientemente de su mezcla.

P

NOoTa

»?iée reivihdicaﬁ como dé la propia y nuewéviﬁvencién 4

i), Ly propiedad y explotacidn exélusivas de un procedimiento’ para
85 m‘eleVEr L& estobilided de forma de l&svpiezgs de ;und1¢1én; caracte~
‘rizado por calenturse sdicionalmente ls.fundicidx, durante varics
horag; a SOOQ.aproximaduménte en.un,horno, de modo gue l:s plezas son

llevudug en todis sus purtes a ly misida temperaturs.

V. Procedimiento gesdn la reivindicqcién 1), carscterizado por lle-

o

70  varee 1a fundicidn cundente sdn, innedlstamente des; *és de su cola~
éa v sin yue uatse se erfrie, sl horno parw su tretamiento ulterior.
33. Procedimiento gesin lus unteriores relvindicrclones, curscteri-
zudo por constltulr esencialuente :

T PROCTDTHIENTO PRy u’"VIE"TAT La EST4BTILIDAD DE FORMA DB L4
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Consts 1l presant maworié gescriptive de fres hojas numersdcs
<7 Loc;‘lo?f“fﬁ e &'C&r&v o . )
’ “‘%SLEODE TORRE " w.qriq, 30 de Abril de 1942.
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