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que hasta hoy ae reñía ..empleando gobio c a p illo  y o&pa*
1

ja  ae había intentado anteriormente i

fabriofer de tabaco y desperdicios de tabaco un p&pel j

de tabaco siguiendo un procedimiento semejante a l  

empleado en la  fab ricac ión  de papel* En e s te  proce­

dimiento se hierve tabaco en agua d estilad a  y  en 

una máquina de papel se  convierte en papel de taba.

oo, después de lo  cu a l, en embae caras del papel j

de tabaco se ap lica  una capa de una mezcla que se ob« i

tiene hirviendo desperdicios de tabaoo* concentran» j
do por evaporizaoión en un evaporizaaor de vacío el *

líqu ido  obtenido y  agregando a l  resto  a c e ite s  volá­

t i l e s  o sim ilares recuperados, que se han obtenido 

durante la  concentración por evaporizaoión, Este pro­

cedimiento no ha podido emplearse práóticam ente, aun­

que no sea más que porque es oaro y  engorroso*

EL empleo de agua d e stilad a  encarece 

e l procedimiento de fabricación , a causa de que en 

l a  cocción se pierde también una parte considerable 

del tabaco, que es soluble en e l  agua y  para su p lir  

e sta  pérdida se in tenta, según e l  mencionado proce­

dimiento, t r a ta r  e l papel de tabaco obtenido con un 

extracto  concentrado por evaporizaoión de otro tabaco* 

lío obstante, a l  hervir el tabaao, no solamente se 

disuelve en e l agua una parte importante del mismo, 

sino que también se descompone unía parte considera­

ble de lo s  componentes del tabaco, Eetoe se pierden 

y ya no pueden ser inoorporados a l  papel de tabaco*
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Por e llo  ©a deficien te e l producto obtenido según 

eate procedimiento*

Se he intentado elim inar l&s raenoio- 

nadas d e fic ien c ias mediante el empleo de un proce­

dimiento en e l que el tabaco no se  h ierve, aino ; 

que después de la  p u rificac ió n  y del lavado se  con­

v ie rte  en una p asta  acuosa conjuntamente con a g lu t i­

nantes y m ateriales de re llen o* transformándose des­

pués e sta  ‘pasta en un papel de tabaco u tilizan do  

par®, e llo  una maquina de papel y siguiendo el proce­

dimiento ordinario para fabricación  de papel, iunque 

aquí ee evita la  influencia p erju d ic ia l de l a  cocción, 

el producto obtenido ha demostrado ser d e fic ien te , 

porque al lav a r  e l tabaco, se pierde gran parte de 

importantes componentes del taba0o y también porque 

en l a  fabricación  en la  máquina de papel, con e l  agua 

de desecho se sustraen igualmente v a lio so s  componsn- 

te s  a i  producto d e fin itiv o *

Con el procedimiento según el invento, 

ee suprimen l a s  d e fic ien c ias mencionadas de lo s  pro­

cedimientos hasta ahora conocidos para la  fab rica­

ción de papel de tabaco.

Según e l  invento, e l procedimiento 

para la  fabricación  de un cap illo  y/o un® oapa para 

c i e r r o s  puros consiste en moler tabaco seco en un 

molino de m artillo s oonvirtiéndolo en una masa f i * »  

y uniforme, mezclando eat® nasa en un breve e sp ad o  

de tiempo, por ejemplo 20 minutos, con una masa de
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aelulúsa en friad a , preferentemente celu losa de sul­

fato» molida preferentemente a un grado de f in a r *  de 

70 a 80a Schopper, después de lo  cual, en una má“* 

quina de papel se transforma la  mezcla en unía h o ja  

5 a r t i f i c i a l  de tabaco* la  mezcla que ha de manufa©*

turarse en la  máquina de papal contiene, en conse­

cuencia, sin  a lte rac ió n  alguna, todos lo s  componen­

te s  que aparecen en el tabaco natural»

Oon e l f in  de obtener en l a  m&nufao- 

10 .turación en l a  máquina de papel un producto de l a

mejor calidad posib le , según e l invento, el agua de 

desecho que fluye por la  te la  tamizadora de l a  má­

quina de papel y a s í  como el agpa de fabricación  

que contiene componentes disueltoB de tabaco» se 

15 recogen y se u tiliz an  para la  formación ae la  jaez­

óla de tabaco y celu losa* La cantidad de agua del 

pliego ya formado de papel de tabaco, que se evapo­

ra por lo s  c ilin d ro s  defecado» se su stitu y e  por 

agua fre sca  que se emplea para la  formación de l a  

20 mezcla de tabaco y celulosa*

para compensar l a  in sign ifican te  per- 

aida de lag  sa le s  del tabaco» muy so lubles en el 

agua, que, s in  embargo, se presenta en esta elabo­

ración» según el invento, se agrega MgGOg a l<a me2“

25 ola o a l  agua circulante para e lla  empleada.

Mediante este ad ic ión , obtiene l a  ca­

pa del cigarro  una combustibilidad que se caraote- 

r iz a  porque arde lentamente como sucede con la  hoja

— 4 —
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m tu ra i* j& ceniza tiene e l oolor blanoo deseado.

Como proporción favorable se he, bailado ana mezcla 

compuesta aproximadamente del 28# de celu losa de 

su lfa to  y 72# de tabaco* l a  hoja de tabaco obte­

nida peso alrededor de 40 -  45 g , por m®, Si se ob­

tuviera un producto más pesado, se presentaría pron­

to el inconveniente de la  caída de la  oeniza. u&ja» 

poco ardería  bien e l c igarro , es d e c ir , ard ería  ia-
t

d iñ ad o , porque el c&pillo no se quemaría con s i ­

multaneidad y uniformemente y se carbonizaría en 

lugar de continuar ardiendo oon len titud»

Según e l  invento, el procedimiento 

para fab ricar  una capa para cigarros puros, conaie- 

te  en igual método que antes se ha descrito  para la  

fabricación  del c a p il lo , añadiendo a l  procedimiento 

lo  s igu ien te ; e l  oap illo  terminado se rooía con una 

emulsión que se obtiene moliendo tabaco lo  más fino 

posib le y convirtiéndolo en unta emulsión oon un aglu­

tinante incoloro e inodoro ( co la , preferentemente 

de origen vegetal ) y agregando extractos arom áticos, 

después de lo  ouai} se haoe re siste n te  a i  agua me­

diante la  ad ición  de form alina,

3L seoadO de la  banda de la  hoja de 

tabaco de t a l  modo rociada, se efectúa, según e l  

invento, preferentemente, de modo que loa  p liegos 

de l&s hojas de tabaco rociadas, se colocan en un 

b astid or o en una p a r r i l la  que se introduce en la  

cámara de secado , donde quedAst same t  i  dos a un se-

í

[
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oftdo natural y donde, por consiguiente» no ae « p l i-  

oa un sum inistre e sp ec ia l de oaior o a ire  a r t i f i c i a l *  

mente acelerado» Hedíante este  secado se  logra que 

la  capa de cubierta quede completamente a r r ib a , no 

se contraiga y que ae conserve el color p rim itivo ,

EL c a p il lo  o la  capa, obtenidos según 

el invento, tienen ta i  composición, que ni sigu iera  

un experto podría d ec ir , en v irtud  de sabor, s i  e l  ei~ 

garro ya provisto  de un cap illo  o de una oapa natural 

y corriente o de una hoja a r t i f i c i a l  fabricada según 

el invento*

EL empleo de e sto s ca p illo s  y capas pro* 

por clona grandes v en ta jas, en s í  conocidas, pero janrfs 

logradas plenamente, como por ejemplo una producción' 

aproximadamente 20$ mayor, un considerable ahorro de 

tabaco oaro para la  oapa y ©1 o ap iiio , e l  pleno apro- 

veoiamiento de lo s  desperdicios de tabaco procedentes 

de la  fab ricac ión , la  l ib re  elección de la  forma de 

lo s  c igarro s, puros» que ahora ya no depende le  forma 

y tamaño de l a s  hojas disponibles de tabaco natural» 

e l  reiterado aprovechamiento de lo s  desperdicios de 

• l a s  hojas a r t i f i c i a l e s  empleadas, etc»

Como ventaja importante de la  oapa para 

puros fabricada según e l  invento, ha de ind icarse  

ademas, que e l  oolor e s  completamente uniforme, de 

modo, que a l  u t i l iz a r  e sta s  h o ja s , e s  completamente 

superfina la  d if ic u lto sa  sale  colón de lo s  cigarro s 

puros que siempre es necesaria cuando se emplean



h ojas na tu ra l ea y que ae re a liz a  en 16 hasta 72 oolo~ 

rea d istin to s*

Oamo e s  natural * la  capa fabricada se­

gún e l  imrento puede u t i l i z a r s e  también para puros 

5 oortoatlliutfidoa señ o rita s , y según el prooedimiento

del invento también e s  p o sib le  fabrio&r b o q u illa s pa­

ra  o igarrb llo a * que se hacen de lo s  desperdicios de 

tabaco re su ltan tes en la  fabricación  de c ig a r r i l lo s *  

Sata so lic itu d , que corresponde a l a  

10 presentada en Holanda el 20 de Junio de 1941, bajo  e l

nfi 101*794* se aooge a  lo s  beneficios del a r t íc u lo  61 

del vigente Estatuto sobre Propiedad In d u stria l*

«•O*» I  O I  i  •  O »

Los puntos de invenoión propia y nueva 

15 que se presentan para que sean, objeto de esta paten­

te de Invención en España, por VEUTÉS años, son lo s  

s igu ien tes;

l fi* ** Un prooedimiento para la  fa b r i-  

oaoión de la  hoja envolvente y/o de la  capa, para oi- 

20 garros puros»carácterizado porque se muele tabaoo se-

oo haam obtener una masa fin a y uniforme y se mezcla 

esta  masa en un breve lap so  de tiempo* por ejemplo 20 

minutos, con una p asta  enfriada de c e lu lo sa , prefe­

rentemente celu losa de su lfa to , molida a  un grado de

i¡
Ii

b
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fin ara  preferentemente ae 70 te s ta  80a Schopper, 

despuea de lo  oual, ee manuiaotura la  mézala ©ja 

una maquina de papel para convertirla en una h oja 

de tabaco*

2fl* -  Un procedimiento según 13) r e i­

vindicado en e l  punto l a ,  caracterizado porque e l 

agua que fluye a trav é s  de l a  te la  tamizadora de l a  

maquina de papel» así. como e l agua de fabrioación , 

se recogen y se  u t il iz a n  para l a  mezola de taba0o y 

pasta de celu losa*

3fi* •* Un procedimiento según ló  r e i­

vindicado en lo s  puntos I a -  8a* caracterizado porque 

a  l a  mezcla o a l  agua de c ircu lación  para e l l a  emplea­

da, se le  agrega S^OO^,

4a* -  Un procedimiento según lo  re iv in ­

dicado en lo a  puntos I a « 3a*  caracterizado porque 

la  mezcla se oompone aproximadamente de 28$ de peso 

de celulosa de su lfa to  y de alrededor de 72# de peso 

de tabaco*

fifi* -  Un procedimiento para la  fab rica­

ción de una tepe para cigarros puros, según lo  re iv in - 

. dioado en lo s  puntos l 2 - 4fi, caracterizado porque 

l a  hoja de tabaoo terminada se  rocía con una emulsión, 

que se obtiene moliendo tabaco lo  más finamente p osi­

b le , haciéndole re siste n te  a l «gua con un aglutinan­

te  incoloro e inodoro con ad ición  de form alina*

6a* -  Un procedimiento según lo  reivirm 

di te (3 o en al punto Sfi, caracterizado porque l a  hoja

fia*  8



de tabaco rociada ae aeoa de manera natural»

7fi* - Un procedimiento para la  fab ri­

cación de la  hoja envolvente y de la  capa de cubier­

t a  para cigarros puros* ,

f a l  y como se ha descrito  en l a  Memo­

r ia  que antecede y con lo s  fin e s  que ae han especi­
ficado»

E sta Memoria consta de nueve h o jas 

e sc r ita s  por una so la  cara*

i M r i j ,  -4 MAT.1S42 .

- 9
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