
156971
H 1 1  O B l i  D E S C R I P T I V A

o e rre  spondiente a  l e  p a ten te  de Invención por 20 ellos, a 
fav o r de Don Jaime Boya Saura, re s id e n te  en S áree leáe ,
por *tnr PBOcsDiKHürio pasa m  pabbicagioi m  apabaios
fBBKO-BJaWIBICOB, 00B KlXIXO BEHDIEEZIfO T HEKQR DESGAS- 

5 SE POR PSOTECOIOH BE JAS BXBI8TEKCUB*.

lia presente patente trata de un avante de novedad 

absoluta y propio del interesado, y según el enunciado ex** 

presa, recae sobre el prooedinlento de fabricación de apa­

ratos termo-eléctricos, en los que la  caracterización está 

10 en la  oeloeaciÓn de lasresistencias sn los aparatos ter-

mo-eléetriees, empotrándolas en pastas oerámicas eozxduoto­

ras del caler, aislantes de la  eleotrieldad9 y do coeficien­

tes de dilatación similares a le s  metales en que han de i r  

empotradas, formando un solo cuerpo een el elemento de oa- 

15 lefaeeióm placa, plancha, homo, tubo, bujía, y demás en

que resulte de aplicación práctica*

Bao resistencias colocadas a l  aire libre*en los apa­

ratos de calefacción eléctrica padecen de oxidación más 

e nenes lenta y une descomposición de las aleaciones que las



integran, tanto por «star tu contacto constante con el ex i- 

geno del aire» contacte* accidentales con las sustancias

extrañas que sobre e llas puiAan oaer cuando la  colocación
•

es exterior» tales eome en hornillos, estofas 7 denle aná­

logos, pone por la  absorción de gases raros desprendidos 

en bogares 7 hemos industriales 7 otros de tratamiento de 

materias, o de calentamiento de reductos para diferentes 

aplicaciones, 7 principalmente por las eleradas tempera­

turas a que es necesario someterlas para que transmitan 

a través del aire u otros cuerpos malos oondnotoree el calor 

necesario para los distintos paos a que se destina.

Todo ello además de les inconvenientes 7 peligros

que las resistencias asequibles presentan 7  faoilidad con 

que pueden producirse coito-circuitos aeoídentales, traen 

como eenseoueaela*

Xa primer término su progresivo 7 constante adel­

gazamiento 7  oon ¿1 la  olroulaoión de una intensidad exce­

siva para la  seooión resultante, fenómeno que acelera la  

fusión o rotura de la  resistencia.

Por otro lado el endurecimiento dé la  resistencia, 

que llega a veces a una casi vitrificación de la  misma que 

la  hace sumamente frá g il,  hasta el extremo que muchas veces 

después de ponerlas en serv ido , no es posible sin romperlas 

el deshacer e l hilo o cinta que las oomponen para darles nue- 

. va forma.'

Además la  mala repartición del calor, concentrándose 

late frecuentemente en ¿gunes puntos de I l la ,  en los que fa ­

llan  prematuramente.

T por ultimo, escaso rendimiento térmico, toda ves 

que la  transmisión del calor se hace solo por rqdiaoión o 

por medio de corrientes de aire callente que a veces aun han 

de servir a su ves para calentar superficies de mloa, amias-
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to u otros omerpes do per s í Melantes del calor, inter­

puestos ©en ol fin  de asegurar elaislam lanto elóetriee 

entre la  resístesela y el panto de utilización del ca­

ler#

fodos estes inconvenientes se eritan eon el prooe- 

dimiento objeto de laseolioitud de la  presente patente •

Sa afeóte» las resistenoias a l estar empotradas a 

presión formando un solo euerpo oon el elemento o alentador» 

oemo o carro eon el Morro y e omento en el hormigón armado» 

y siendo la  masa oerámlea en que se empotran de tm poder 

de eondaoelón del oalor anyelerado» a l par que de nna r íg i ­

dos dieléotrioa mas que safleiente y de an eoefielente de 

dilatación prácticamente igual a l de los metales en que Tan 

empotradas} se «r ita  e l oentaeto sen el a ire  n otros gases» 

le  qae elimina definitivamente el desgaste» adelgasamlente» 

endurecimiento y vitrificación las resistenoias a l aire l i ­

tro» permitiendo además en cualquier sesenta la  variación 

de forma y su desliamlento» f amblen se anula la  mala repar- 

tieión del oalor» pues al formar reslsteneia y euerpo ealem- 

tador un solo conjunto» el oalor desarrollado en afae lla  se 

propaga rapida y uniformemente a óste» 10 que trae como con­

secuencia que la  temperatura que aloanean lam resistenoias 

asf empotradas es solo del orden de un oinouenta a veinti­

cinco por ciento según los easoa» de aquellas a que se nece­

sita someter las oolooadas a l aire lib re » en refractarios» 

placas de mies u otros» para obtener las mismas temperatu­

ras de utilisaciÓn o trabajo

finalmente debido a que la  rOeietenela queda sana­

mente protegida y aislada» lo que permite en oáso necesario 

sumergir el elemento de ealefaoolóa dentro del euerpo a ca­

lentar, por ejemplo en cafetera» hervidores» calentadores, 

termos, radiadoree, ote*, se obtiene un clavadísimo fendi-
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miento térmico, que viene aoentuado por transmitirme ol ea- 

lo r por oonduooión directa, a través de la  pasta a la  super­

fic ie  del elemento de calefacción, oupa superficie de transé* 

misión en algunos casos se aumenta con la  disposición de ale­

tas interiores o ranuras que sirven de leefeo a las resisten­

cias*

Para la  mejor interpretación del invento, el plano 

adjunto muestra, solo a título de ejemplo una forma de rea- 

lisaeión práctica, en e l que,

la  figura 1» muestra una vista de caja metálica con 

las camas para la  resistencia, observada por su parte supe­

rior*

la  figura 2» , es un eorte en seeelón del Invento rea-

lizado.

2n estas figuras, A, es la  eaja metálica} B las pa­

redes circundantes de la  misma; £  el leefeo de resistencias;

B la  misma resistencia; J los Oontaetcs externos do ó lla  y 

1 l a  masa o pasta do cerámica .

V O I  A

So relTindiea como nueve.y propio del oolicitanto, 

para su explotación exclusiva su España, si objete sobre que 

reoae la  presente patente de ihveneión que consiste ent 

105 l e . -  Un procedimiento para la  fabricación de apara­

tos tozmo-elóctriooo, oon máximo rendimiento y menor desgas­

te por proteeeión do lam resistencias, earaeterisado porque 

preparadas planchas de hierre dulee o metal apropiado fun­

didas o estampadas oon aeanalamiento sn sspiral en una de
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eras caras, formando en su conteras ana cavidad o oaja par 

elevación da paradas) as dispuesta «na pasta a aasa cerámi­

ca endurecitole coa el mismo eoefloiemte da d ila tad  da. que 

al metal de la  caja, reuniendo lás propiedades de aislan­

te y toteas oonduetara del ealer) eeleeando la  resístesela  

y dejando al exterior les tollos finales, de la  misma atres 

emptlnados, conseguido la  cual es vertida una oapa de la  aa­

sa anterior y rectificada la  ooloeaolán de la  resistencia 

sin que ésta tone oontaste en ningún punto oon el metal, 

se procede a l total llenado de la  caja oon la  masa, deján­

dola seoartotalaente,

2* « -  *Nn procedimiento para la  fabricación de apara­

tos texmo-eláotrleos, con mázlno rendimiento y menor desgas­

te por pnoteociín da las realstoaelas", según la  anterior » i -  

Tindloaelón, caracterizado porque la  caja met&Liea es saeep- 

tltole de estar totalmente cerrada por sus dos caras y llo rar  

los dispositivos que permiten su aplicación a los elementos 

mas variados•

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE APARA­

TOS IBBMO-ffiEOTRICOS, OON MÁXIMO HENDIMIENTO T MENOH DESCAS­

TE POR PEOTECÜION DE U 3  RESISTENCIAS», tal y oon forme queda 

descrito y reirindiósdo en la  présente memoria y muestran los 

diseños del plano que la  complementan*

Consta eetadeseripeión de olnoo toojas folladas y es­

critas a máquina por una sola de sus oaras oon un total de 

ciento treinta y cinco lineas Incluidas éstas.
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