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MEMORIA DESCRIPTIVA
' dé una Patente de Invencién por 20 afios,
& nombre del
Dr. ¥riedrich BHscher, re-
sidente en Berlin-Charlottemburg (Alemenia),
por
" PRRFECCIONAMIENTOS EN CCBREAS EN CURA",

Y aRIImERIT i S IIIRR NS OISR

Las correas en .cufia se componen en su totalidad de una ma-
ter{a linica o de partes de meteriales igueles o diversps en su

Tabricacién, Siempre que se emplea cusro como;material se pegan,

“juntan, eﬁcolan,‘remachan 0 Gosen con slambre varias capas ro-

ferenteamente de cusrp al cromo o 86 recortan de corres -maciza
varias secociones transversales pequellas. Las correas en cufis he
chas de ceucho poaeen inserciones de hilos de cuerda y clntes
envolventes de téjido, puss el caucho 8010 o8 demasiado tlexible
pars soporter estuerzos permenentes. La aplicacién de lag inser-
ciones destinadas a la traceidn requiere trecuentemente emplear
moldes muy costosos, en los cuales la corresa se monts y se vul-
canice, También iraouenteménte se necesitan envolturas pfotecto-
ras ae materiales textiles para evitar el desgaste ue le correa,
Por lo que toca a las contormacién se diterencian las correas
en cufia con cohgsidn interrumplds de las que tlenen esta cohesidén
no interrumpida. Si Se trata de correas'en cufia dentéaas, los
dientes se produgen de la correa, por ejemplo, quitendo materiél.
Se conocen tambidn corrsas berforaaas por la pante'inIErior. Ade—
més,‘se emplean coireas en cufia con ensanchamiento por el ¢orso

a modp de une correa plana, actusndo esta parte en correa plans
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como bande de traccidén y compitiendo a la eorres individnel en
culie el eométido de franemitir la fuarza.

nstas diversas clases de correas en cufia se componen de ve-
rios materiales o de trozos parcialcs, y, por tanto, no son ho-
mogéneas, trozos qué; frecuentemente.tienen un carfcter diverso
mecénico y quimico, Bl ceucho s6lc limitadamente es inalterable
i{sica y quimicamente, La resistencis oléstica estd sometids a
grandes oscilaciones ya dentro de une zone de temperatura rela-
tivamente sstrecha, A temperaturas airededor de cero grado @
intericres, el caucho se tornma duro, ¥y por el contrario, s6 re- .
blandéce al calentarse por encima de 602, Como este reblandeci-
miento se inicla ya con une temperatura media, hay que estable-

cer limites muy estrechos al sumento de temperaturs provoeado

“por el qalor producido poxr el rozamiento ¥ el batanado.

Tampoco el cuero es resistente dentro de un gran campo de
temperatura, Kl cuero curtido se torma guebradizo a temperatu;
ras superiores & unos 50¢ y el cuerso al cromo a temperaturss
superiores -a unos 909, La reaiatencia a la traccidn del ouero
oscila dentro de amplios limites dentro de un mismo y solo tro-
Z0 Segun sea su proveniencia, .

El caucho se altera quimicamente por muchas sustanciaes agre~
sivas, por ejemplo, por aceites de’diversa compogicidn ¥ densi-
dad. Las correas de-tejido o.devinserciones de tejido estén tam-
bién sometidas a influjos qnimiods, por ejemplo, debidos & los
deidos 0 bases, y por la penetracidén de la humedad en las inser.
oiones » 68pecialmente en los puntos deteriorados o en 108 de
agarre de los elementos de unidn,

A todos estos materiales citados os comﬁn el que las diver-—

' sas partes o los extremos, no pueden unirse del modo natural al

material, por ejemplo, medianté soldadurs. Siempre gue se trate

de correas finitas requieren una union definitiva mediante mas-
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tic, pegamentos, vulcanizacién, costura, etcétera, o por ele-~
mentos destinados & unir las correas y cierres construldos en
torme rigide o articulada. En todo éaso‘el punto de unidn en la
correa, no posee la misma resistencia que el material macizo.
Seglin los snsayos hechos, la resistencia de las unionés finales
no llege & le resistencia media de la porrea maciza.

Segin el invento, se fabrican de condensados polismidicos
correas én cufia sinfin y finites con secciones trans#ersales
perfectamente adaptadas & las condiciones requeridas, Entre di-
chos condensados deben entenderse los productos de condensecién
de elevado peso molecular vompuestos &l modo de los polipéctiaoé
¥ que, por tanto, se asemejaen mucho en su estructura & los albu-
minoides, Se obtienen déi modo eonocido, por ejemplo, por conden=
gacién de eminas, especialmente diaminss, por ejemplo, hexame-
tilencdiamine, con dcidos polibdsicos, especialmente dcido di-
carboxilico, por ejemplo,sdipinico, o sus seles o con Scidos
aminocarboxilices o derivados funcionales.

. Mediante eﬁsayos ge ha comprobado que los condensados poli-
amidicos adoptan en el gran grupd de sustancias artiiicialea,
un puesto espécial por lo que se refiere a la produccién de co~
rreas en cufla y &sto & ceusa de fropiedaues que son de especial
importancia particularmehte para el accionamiento por correa.
Hasta shora no se sabim que podian obténerse correas en cufla sin
la insercién de cuerpos de apoyo como hilos o capas de traccién,
completamente homogéneas, en tode su seccién longltudinel y trans-
versal, La véntaja de.la-hOmogeneidad bajo el punto de vista b
sico y del waterial, tiene también valor, especialmente por lo
gue se refisre & los productos de cuero, gue ya dentro dae un
mismo y s86lo trozo, presentsan diversas resietencias seglin el es-
pesor de le piel y otros iactores.

Los condensadoe empleados, segin el invento, se distinguen
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- entre otras cosas por su lmnacidad, resistemcia a la rotura, re-

sistencia a la traccidn, capacidad de proyeccién, capacidad de
fundirse y vaciarse y de prensarse, 0 Sea, DOr una suma de po-
sibilidades‘de elaworacidén y también por poderse moldear en trio
vy en caliente, con una gran dureze superiicial y una elevada
elasticiaaa; la cual f1tima no ge plerde ~en contraposicidén al
caucho~, ni a températuras de ~70¢ ﬁi tampoco, por ejemplo, su-
periores a 2002, como tampbco por iendmenos de envejecimiento.

e ha descubierto, ademds, que los condensados permiten ele-

- borarse ue modo sencillo en iformas de construccidén completame -

te nuevas para correas en cuifla, f'ormes8 que pueden lograrse em-
pleando sustancias haste hoy no usuales. Xn especial gracias al

poder de proyeccidn, de fundicidén y de estifaje, se hace posible

" también construlr formas de correas en culia con todas las esco-

tadurss imaglnables, especialmente en la zona de recalcado, o
gea, shorrando grandemente material. Algunas de estas escotadu-
ras se‘cohoo@n ciertamente de modo &islado para correas de caue
cho y de algdn otro material. Pero con los condensados poliamf-
dicos pueden cumplirse simulténeamente uns multitud de exigencias
copstructivas sin diricultad y de modo sorprendente.

Como los condensados son altamente inaltrables quimica y
fi{sicamente, permiten construir las oorreas de rmodo que se ten-
gan en cuenta las mds diversas condiciones'especiales requeridas,

~Los condensados pueden unirse entre si{ en caliente, material
con material, ésto es, por soldadura autégeﬁa, suprimiéndose los
diffoiles elementos de unién contrarismepte a 1o gque ocurre con
las correas -en cufia de caucho con inserciones destinadas a los
esfuerzos de traccién., Aprovechando el efecto de la direecién en
la zona de traccidn y empleando material sin estructura dirigida
en la zona de recalcado, pueden obtenerée an.la‘seccidn transver-

sal, las tormas mfs adeonadas por efecto de la popibilidad de wnir
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las capas, material con material.
115 Lag correas rotas pueden sin més volverse a emplear inter-
calando trozos de obrrea? | _

La fabricacidén puede realigarse, por ejeﬁplo, mediante el
mépodo combinado de prbyeccidn y centrifugscidu, de un modo in-
comparablemente mfs sencillo y mfs répido que el de la produc-

120 cidn de correas de cuero com varias capaé, la impregnacién de
tejidos con disoluciones de cuacho y la construcoidn de las co-
rreas en moldes lo mismo gue la insercién de tejidos de cuerda
en les capas o emtre la&kcapas de caucho.

El pequeiio pééo propio de la correa, seginm el invento, da

12% ©por resultado el gue sea 10 mis pequefla posible la fuerzZa cen-

' trifuga originada y el que el 4dngulo de la envolvente queds muy
tavorable, |

En la aplicacién del invento. existe una gran libertad Tes-
vecto &l ajuste de las propiedades risicas, como le resistenoia

150 & la traccidn, la flexibilidaed, elasticidad, etcdtera, segin

86 requiera, libertad mayor que cusando @é tabrican corress con
gustancias combinadas conocidas.

£l shorro de material y la nusva contormacién posible de
la forma de la oorrea pueden llevarse & la prédctica de diversos

155 modog de ejecucién. Ciertamente que entre otras se ha propuesto
une correa en oufia sinffn, gue se compone de inserciones de alam-
bre por el lado ancho de la cuflea y de una envolvente de caucho
con une oquedad, También se conocen correas en cufia de caucho
o similares con recortes o escotadurss extendidas en uireccién

140 longitudinel por el lado ancho y por el estrecho de la cuﬂé,
¥y las cuales, dado el caso, Iresentan travesefiog dentro de le
escotadura‘longitudinal superior e inferior, Segﬁn'otra propuss-
te entre diversas oapas de comstruccidn de cuero o de otro e

tériel, se inserten trozos sepermdores y éstos dejen entre si
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espacios abiertos, en los que puede meterse la capa interior.
.Mencionaremos’rinalmente algunas correas conooidas'en euﬁa con
agujeros transversales a la direccién del eje longitu&inal, los
cunles estdn inolina@os reepecto & este eje longitudinal parg

aumentar el efeocto de la ventilacién.

Los condensados de polliamidad se han propussto ya para I'ines

diversos, por ejemplo, como sustitutivos del caucho y de los me=-
tales, por.ejemplo, para la produccién de cables, maromas, ama-
rras, Pero de todas estas propuestas no se poifa deducir que los
oondensados iunesen capaces de ponefée al servicio de la Iabricea=-
oidn de correas en cufia, pues una correa en cufia, debe satisia-
cer exigencias distintas a un cable de traccidn, |

' La indicacidn de emplear los condensados conoeidos como
sustitutivos del caucho no podfa indweir la idea de gue las co-
rreas en cufla pudiesen isbricarse en su totalidad y principal-
mente en Iorma prengada, e estos condensados.

Lo esencial es que la nueva correa en cufia, pare ahorraf
matgriai Y peso y para conseguir una gran rlexibilideq en las
partes eaenciaimante.sometidas al recélcaao,'puedé proveerse de
oquedades, como endentaciones‘o agujeros conocidos, simulténea-
mente transversales al eje longlitudinal y en la direccifn de
este eje, También la correa puede proyecterse, inyecterss o va-
ciargse en las conocidss formas tubulares y comseguir una gran
adaptabilidad de los flancos gracias a un lado estrecho de 1a
correa moldeado angularmente. Los dientes de la correa para
arrastrar el aire refrigerente pueden inclinarse hacia adelante
transversalmente a la zona de traccidn en ls direccién de war-
cha, la torma tubular puede, segin otre alase de ejecucibn, pre-
gentar por el 1a&6 astrecho deiia eufie perforaciones o una tra-

viesa destinada al refuerzo de los flancos y que sirva como ban-

da de traccifn, possyendo la zona superior e interior, para aumen~

e
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tar la flexibilidaa, escotaduras practicadas transversalmente a
la direccién longitudinal de la correa y a distancias igusles.
Istas nuevas formes de comstrucecién dotadas de ten gran adapta-
bilidaed demuestran el progieso que se ha alcanzado, gegdn el in-
vento,'gracias,a le seleocifn del material.

'Ilustraremos el invento con relacién a 1os adjuntos dibujos,
en 108 que

la flgura 1 presenta una correa en cufla maciza y no dentads,
en vista lateral, como se podrfa, dado el caso, Yabricar rare
pequeiios esfuerzos de tracecién también con cuero o con otro ma-
terial. Lo mismo ha de decirse de la correa gegin

ls tigura 2 en construccidn dentada y de la correa en cufia
segin

la tigura > con cera de apoyo & wmodo de correa plana.

Laes figures 4 y 4g presentan por el contrario una nueva 1or-
me de una correa en cufia, construida como cuerpo heco sin en—
dentaciones ni perforaciones., El lado estrecho & de 1la correa en
cufla tiene agui forme angulsr..

Le figura 5 presenté en vista lateral una correa hueca den-
tada de nueva comstruceién. |

Les tigurass 6, 6g y 6D, presentan una nueve forms tubuler
con pertoraciones en el lado estrecho de la cufla.

SegUn la tigurs 7 los dientes de la corres se disponen 0bli-
cuos a la zons de traccién inclinados hacie adelaﬁte en la direcw
cién de marcha,

Seglin la figura 8 una correa en cuila tubiforme posee un
travesafio b destinado a servir de refuerzo de los I[lencos y de
benda de traociép ¥ para aﬁmantar la flexibilidad poeee en le zo-
na superior e interior escoteduras ¢ transversales a la direccién
longituainel de la correa y & distanclas iguales, escotauaras que

en su totalidad se ban hedho posibles sflo gracies a la seleccién
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e relvindica como nuevo ¥ ae propia inwvencidn:
1.- Perteccionamientos en correes en cufia de material homo-

géneo, caracterizades por que para evitar las insecciones desti-

nadas & soportar los esiwerzos de traceién, se emplea una auabtan-

cia artiricial muy reésistente a ls traccién, capacitada para fun-

dicién inyectada y cemtrifuga y ocon tibras en una direccién, ror

ejemplo, aondensgao'de poliamidas, cuyes propiedades materiales
permiten prever tanto en direccién longitudinsl como transversal
del cuerpp de la corres escotaduras o rebajos destinados & favo-
recer el recibo de la tensidn, con objeto de conseguir ehorrar

material y peso y de reducir,el abatansmiento y de obtener une

2

Jbuena ventilacidn reirigerante,

2.~ Perieccionamientos en éorreas en cafia segdn 1o reivindi-
cado en el ﬁunto 1, caracterizados por ¢ue la correa se Iasbrica
por inyeccidn o vaciado en moldes tubulares conéoi@os, elevdndo-
se de modo especial la;capqoidad de adaptacidn de los tlancos
gracias & dar torme angulsr al lado estrecho (&) de la cufia (fi-
rurs 4a). |

3.- Perfeccionamientos en correas en cufla seg¥n lo reivindi- -
cado en los puntos 1 y 2, caracterizados por una endentacidp'co-
nocida oblicua & la zona de traceifn e inclinada hadia adslente
en la direccidn de marcha pars srrastrar el aire refrigerante. (ri-
gura 7).

4.~ Ferteccionamientos en correas em culla gegin lo reivin-
dicado en el punto 1, ceracterizados por due la trorma tubular po-
866 peritoraciones por el lado estrecho de la cufla (1lguras b y ba).

.- Perreccionamientos em correas en cufia segin 10 Teivindi-

cado en el punto 1, caracterizadas por que la forma tubular PO~
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g8ee un refuerzo de los tlancos y una bandse de traccibn constitui-
dos por una traviesa (b) ¥ por que la zona superior e inrerior
posee escotaduras (¢) & distancias jguales y extendidas hasus
240 den‘cro de log ';t‘ianc‘os con objeto de elevar la Flexibilidad trang-
versalmente & la direzcidn longitudinal de la correa (figuras® y .
gal. .
ssta Patente recae sobre "PERFECCIONAMIENTOS BN CORKEAS EN
" CUNA", como quedn descrito en la presente iemoria, caracteriza-

dos en la anterior liota y representado en el adjunto Libujo.

Madrid, 25 de Abril de 1942.

JOSE SANCHO 7
P.A.
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