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PATENTE DE INVENCION o
por 20 efios
por "UN PROCEDIMIENTO PABA ROSCAR PIBZAS EN GENERAL EN
GRANDES SERIZS" a favor de D. Jaime Espf{ Puig, de naciona-

lided espafiola, domiciliado en Barcelona.
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7l recurrente ha idendc y puesto en ejecucidn practica

 un procedimiento para rosoar plezas en genersl, particuler-

mente previsto para la produceidén en grandes series, que
simplifica considerablemente esta delicada operacidén y 1la
abarata, al permitir efectnarla con plens ssguridad y pre-
cisidén por personal no especializado. for ger nuevo y de
sn propia invencién, el reourrente solloita que se le ga-
rantice en su propteded y explotacién exclusive mediante
la oconcesidén de la Patente de invencidn a que se refiere
la presente memoria descriptiva.
Hasta el presente, los procedimientos de roscar sSe

han fundamentado; o bien en el empleo del %torno; con todos

1os inconvenientes gue ello supone, oomo son su lentitnd,

el coste de mano de obra especializadam y con cierto bagaje
téonico, mmestria y cuidado en su manejo se requlere; o,

oon las filetas de roscar, cuando ya se emprende un traba-
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Jo en serie, con las limitaciones e 1mp0rtecéiones que egte
§1timo procedimiento implica. Bn ambos casos, desde el pun-
to de vista exclusivemente técmico, la piesa a rosoar gira
sobye su ejJe y la'herfamienta 0 atil solo se desplaza lon-
gitudinaimente; y en algin caso, en las filetas, la plesa
avanea sin girer, y la fileta gira. Bun ambos ocasos, tambien,
el fileteado se produce 1mpr1ﬁiendo 0 labrando el surco a

partir de un extremo de la pieza y siguiendola helizoldal-

‘mente hasta el otro extremo.

Bl procedimiento ideado parte de una idea absolutamen-

te diferente. Bl dtil, ¢ una frasa oilfndriocs con una se-

. rie de relieves cortantes sitnados en planos paralelos en-

30,

48.

tre sf y perpendiculares g1 ele del cllindro, Estos rellie-

ves oonpan una altura en el cilindro, igual a la alturs

del roscado que se pretende ejecutar; y se agrupan en 4i-~
versas series ouyos arranques Se reparten alrededor de 1a
periferie del cilindro agrupandose en fajas longitudinales.
El 4t11 girs sobre si mismo sin desplagamiento axial algu-
no. Is pilexa debe previasmente tornearse de acuerdo, como
es 16gieo, con el fileteado de la rosoa gue debs imprimir-

sele y se acercs al dtil manteniéndola ocon sh eje paralelo

~ al de squel; al produciraé la tangencis entre ambos elemen-

toz una gensratriz de la plesa con la lines detex-insda por
las aristas salientes de la frema, se imprimen a la pleza,
simultaneamente los siguientes movimientos: uno; continuae-
0ién del onterior de acercamiento, que deterﬁinaré la pene-
tracién de 1la pieza en la zona cortante de los dientes de
la fresa; su msgnitud serd precisamente la altura del file-
te. Otro movimiento serd al de una ro¥scidn completa de la

pleza, en sentido contrario al de tangencia oon el atil, y
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cuye magnitud serd un giro o circunferencis, y su dﬁracién
la misma que la de la penetracién antes dicha. Un tercer
movimiento dsdo a la fresa sers un desplasamiento axial,
;80;_- igual en duraoidn eon los dos anteriores, e izual en mag-
nitud oon el pase de rosca. Conforme se desprende de lo
‘&1cho; bastard combinar el didmetro de la pleza, ocon las
- oaracterfsticas de la roscs o fresa, y gradusr o limitar
las oarreras de los tres‘mofimientos que gse imprimen si-
56, ' multansamente a la plesa.
_ Ello sersd posidle, utilizando mecanismos adecnados,‘
;goioxtamente gimples en su diépoaicidn, gue dgtarminen y
| 1limiten tales movimientos. Mecanismos que podrdn adaptsr-
se oon facilidad a las mdquinas mas dispares qﬁs corrien~
6. temente se utiliszan en los talleres mecédnicos; por ejemplo,
e uns taladradora, a un tormo, a unﬁ méquina nniverssl, en-
tre otras. O podrd ejecutarse en maquinas especialmente
‘proyectadas para este exclusive fin. Tanto en un caso como
“en otro, el accionamiento de la piesza, pbdré efectuarse a
65. mano o por mecanismos autométicos. A |
Bl procedimiento podri aplicarse a todos los casos de
:‘ig.roacado posibles, Podra aplicarse, por ejemplo, tanto para fi-
;}5-1ctear exteriomente una pieza, como para filetearls interior-

mente. Tanto en plezas peqnefies como grandes. Serd pura cues-

tion , o de adaptacidn d¢ los mecanismos o de resistencia
de materiales. la piezs y la herramienta podran sujetarse,
en y para sus movimientos, por uno solo de sus extremos,
© por los dos. Phcll es comprender la rapidez y limpleza
de roscado que con el procedimiento ideado se alcanzara.
75. A los efectos lepgales de la patente que se solicita merdn

varinbles todos cuantos‘detalles no afecten, alteren, cam-
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blen o modifiquen la esencia del procedimiento desorito.

A puro tftulo de ejemplo, y solo para puntuslizar me-
Jor las caracterfsticas del mismo se adjuntan unos dibu-
los que grafien loe movimientos esenciales que lo distin- .
guen. la vileza a roscar -1~ se altua y mantiene paraiela

al ¢je -2~ de la fresa -3-. Se inicia la operacidn com un

" desplazamiento de -1- hasta establecer tangenoia.con la

clrcunferencia ~4- que representa la trayectoria de las
puntas -5?,de ataque de la fresa., Ello se produce al ocu~
par el eje de le pieza -1- la posicidén -1°-, Se hace girar
a la fresa en el sentidc indicado poxr la flechs -6-, y se
imprimen simultaneamente a la pleza -1-, el movimiento de
giro segin la flecha -7- haata oompietar una vuelta; su
penetracidén ~12- hasta ocupar su eje la‘posici6n -1°’~ ha-
olendo que la distancia -1°-1°‘-= o0 sea -13- sea igual a la
alturas de dientes de la fresa -8-. Y <1 movimiento de tras—
lacién axial segin la flecha ~9-, ea una distancia -10-
igual al paso =1ll- de la roSca.

la fresa ~3~ presenta sus relieves en forma de dientes
iguales a la meccidén recta de la rosca, situadds en planos
perpendicnlsres al eje ~2- y agrupados en series repartidas
gobre la periferie de =3~ en franjas -14- longitudinales.

Practcamente _podﬁa substitulrse ls fresa pov una se-
rie de fitiles iguales unidos a un nﬁcléo cilfndrico.

RO ™A,

Se reivindics ocomo objeto de e3ta patente dz invenoidn:
1.~ ®n procedimiento para roscar plesas en general, y parti~-
cularmente para la produceidén en grandes series, caracteri-
zadb por el hecho, de que se efectus estableciendo un con-

tacto entre las plesa a roscar y una serie de puntas de ate-



que que presents el Gtil o serie de ltiles a lo largo de
une de las generatrices del cilindro de la priméra; conse~
guldo lo cusl se hace girar al fitil o serie de itiles, sin
110, desplazauiento axial algzuno, y se imprimen a la pieza si-
multaneamente los siguientes movimientos, uno de avance en
direccidn al eje del 1til o del soporte de la serie de uti-
les, manteniéndola paralels s tal eje, en una profundidad
igual a la altura del filste de rosca; otro igusl a uns ro-
115}  tacidn completa y tinica sobre el propio eje de la pieza;
y tambien otro movimiento de avance axial, de valor, o lon-
- gitud, igusl al paso de rosca.
2.- El1 propio procedimiento de la reivindicaeién 1, carac-
terigado por ¢l hecho, de gue pura obtener el flleteado
120. de la plesa, con los (nicos movimientos presoritos en la
anterior reivindicacidn, se utilice en concepto de util,
‘una fresa, de niicleo cilfndrico, con los filetes salientes
o relieves cortsntes dispuestos sobre planos perpendionla-
res a su aje; repitiéndose estos relieves a lo largo del
1268. oilindro en una altura igual s la altura de la plezs a ros-
oay 0 de su zona a roscar, de manera yue sl establecer el
contacto previsto en la anterior reivindicsoién, ataguen
conjuntamente a la piesa en toda la longitud de su Jenera-
trig. El hecho, de que la seccibn longitudinal de le fresa
130. o dtil presente en cuanto a los relieves o filetos se refie-
re, la misma seccidn, forma y dimensionee que el rcscado
- que se pretende dar a la pleza. Y el hecho, de que las ale-"

tas o relieves. cortantes del til, se repitan y repartian

sobre la periferie de lo secoidn recta del cilindro nuclear
135, del dtil; ocupando les distintes meries, franjas longitudi-

Rales sobre la superficie cilfndriea de tal nficleo.
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3.~ El propio procedimiento de las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado por el hecho, de que ge utilioen, méquinas

especinlmente construidas para dar los movimientos previs-
tos en las reivindicsciones 1 y 2; o bien mecanismos ade~
cuados pars dar tales movimientos dispuestos para adapter-
los a diversas méquinas fitiles, y, por tantdisen uioa oomo
en otrss, el hecho de que se les dote de los topes de 1limi-
te de oarrera para los movimlentos esenciasles del procedi-

miento.

Sean cnales fueren las circunstancias qpﬁ ppnoﬁrran

ocon la esencislidad de la patenta definida eg’las snteriores

reivindicaciones, cual objeto es: R v
4.- "UN PBOCEDIMIENTO PARA ROSCAR PIRZAS EN GENBRAL EN GRAN-
DES SERIES".

Consta la presente memoria de sels hojas foliadas, me-
canografladas por uns sola cars y del didbujo unido a la
misma. |

Barcslona veinticunatro de marzo de mil movecientos cua-
renta y dos. '

P.A. de D, Jaime Rap{
A

L. s
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