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pare uns patente de Inveneion, por veinte afios, pors v Procedimisnto

purs la Tabricaclon de anlillos de Junta " a favor de Don Ddinnies von

der Usten, residente en Ludwigsburg/wirtt (ileceanis) Hoserstr, 10, =
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Bl objeto del invexnto esg un anlllo (s junts sue s& preste es -
pecislmente y se desting a la Junta hermetice contra presiones ele «
vedas ¥y temperaturas e}eV&aas. in estos anillos de junta se anplean
gomo medios de relleno haate el nresente materlasles fibrosos, como
anianto. ¥l clerre hermetico de estos meterlales de relleno svlo es,
s;m gmbarzo, satlgfactorio & temperatures reletivemente bajas. For el
sontrario si el caldeo de las partes que hen de formar junta hermetl -
ca se eleva fuertemente, entonces tales meuilos de relleno no propor -
cionan ya une junte satisfactoria con elevadas temperaturas,

Jegun el invento en lugar de estas sustancias fibrosas usua -
les se emplea como medio de relleno une sustancia minersl, la cual
primeranente se prensa en forma de un polvo fino en el manto de tal
manera jue se obtenga una masa compacta y se enplea tal sustancia mi -
neral cue por efecto de contener acelte, grasa, betun o ggua combing -
de a temperaturas elevadas, en lugar ue contraerse o contreclonarse
por compieto al dilatarse el metel por el calor, tlene tambien la ten.
dencia g dilatarse.

Estas sustanclias son preferentemente sustancias minerales gra -
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sosas y escamosas. e presta de modo especial el talco, por ejemplo

el taloo conocldo como jaboneillo o esteatita, el cunl tiene la prople-
dad d¢e cue en forms de polvo se prensa en un cuerpo, al calentarse a
wios 40GH crece y se dilabta en tel grado yue empleado como medio de
junta garantiza o estus temperaturas elevadas todaviz un c¢ierre herme -
tico al gas hasta compresiones de 850 y mas atmosferas.

Dete sustancla de relleno proporciona ya de por 8l ung evacua -
cion del calor relativemente buena, Para aumentar este facultad de eves
cuclon 4el calor se le ingorpora preferentemente polvo de graflto.

#1 mento de chapa puede hucerse de chapa Gelgada de cobre o de
hierro vlando. Conh preferencia se muntiene cerrado. in dlsposiciones
especlales, por ejexplo cuando el enillo dae Jjunte se dispone deprimi -
do en rebajos correspondientes, el manto puede tambien ser abiérto
por un lado del modo 0on0c1do.

Dos eJemplos de ejecucion se ilustran en el adjunto dibuje Jun -
t0 con un ejewplo especial de aplicacion,

Ia £ig. 1, presenta una ssccion transversal.

ls 2ig. 2, una plante de un anillo de Jdnta, en la que la massa
de relleno -&a'- ge aloje eu un anillo delgudo d¢ chapa ~b- de sescion
treansversal en forma de U.

Ia £ig. B presenta otro segundo ejemnlo de ejecuclon en sec -
cion transversal de un anillo de junte de forma de rodete anular, en
el que la masa de Jjunte -a—‘se coloca sobre un anillo metalico Gelgs -
do cerrado o casl cerrado ea toda su periferis, A

La fig, ¢ es une alzeda de la fig. 3.

in esta forma de ejecucion‘la Junta -c- gue puede ser a tope
o tambien a solapa, se dispone de tal wmanera yus en la Junbta empleuda
guede cublerte por una de las superficles de junta.

La flg. 5 presenta un ejemplo de aplicacion en seceion longl -

tudinsl,

El anillo de junta esta agul colocado entre dos superficles ex -
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tremas de los tubos -d- ¥ -8~ ¥ se apriets del modo comocldo por un

casquilio de recubrimiento -f- y uus tuerca anular -g=- atornilleda

en ung rosca interior del mismo.
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Ta presente patente de iluvencion, constzs de lus sigulentes rel .
vindicaciones: |

1. - Procedimliento para la fedbriceclon de anillos de junta
para el cierre hermetico de partes exmeatas w elevadas temperaturas,
constituidos por wn manto de chapa y un relleno de sustanciﬁ mineral,
caracterizado porgue las gustancia de relleno se compone ds un polvo
fino ds¢ minerales grasosos y escamosos, y el cusl se prensa dentro
del manto.

2. ~ Procedimiento segunm lo relvindicado en el punto 1, carac .
terizedo porque el rslleno se compone de taleo.

%, = Procedimiento sezun lo reivindicado en los puntes 1 o 2,
curacterizado porgue al relleno se incorpors graflto.

4, - " Procedimiento para la fabrlicaclon de anillos de junte ®

gsegun se desoribe y relvindlca en este memorias descriptiva y se llus.
tra con los planos que s la misme se acompaiian,.
Consta este deseripclon de tres hojas folladas y escritas w

maguing por una sola de sus carus

Madrid, s i;ffiJ@hhril de 1942, «
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