
M E K O R I A B E S G R I ^ T I ?  A

para una patente de Invención, por veinte años, por: " Procedimiento 

para la fabricación de anillos de junta " a favor de Don Dinnies von 

der Osten, residente en Ludwigsburg/Württ (Alemania) Moserstr. 10* =<

El objeto del invento es un anillo de junta que se presta es - 

pecialmente y se destine a la junta hermética contra presiones ele - 

vanas y temperaturas elevadas. En estos anillos de junta se emplean 

como medios de relleno hasta el presente materiales fibrosos, como 

S amianto. El cierre hermético de estos materiales de relleno solo es, 

sin embargo, satisfactorio a temperaturas relativamente bajas. Por el 

contrario si el caldeo de las partes que han de formar junta kermeti - 

ca se eleva fuertemente, entonces tales meuios de relleno no propor - 

cionan ya una junta satisfactoria con elevadas temperaturas.

10 Según el invento en lugar de estas sustancias fibrosas u s u a ­

les se emplea como medio de relleno una sustancia mineral, la cual 

primeramente se prensa en forma de un polvo fino en el manto de tal 

manera que se obtenga una masa compacta y se emplea tal sustanoia mi - 

neral que por efecto de contener aceite, grasa, betún o agua combina - 

18 da a temperaturas elevadas, en lugar de contraerse o concrecionarse 

por completo al dilatarse el metal por el calor, tiene también la ten­

dencia a dilatarse.

Estas sustancias son preferentemente sustancias minerales gra -



sosas y escamosas. Se presta de modo especial el talco, por ejemplo 

el talco conocido como jaboncillo o esteatita, el cual tiene la propie­

dad ¿e que en forma de polvo se prensa en un cuerpo, al calentarse a 

unos 400S crece y se dilata en tal grado que empleado como medio de 

S junta garantiza a estas temperaturas elevadas todavía un cierre herme - 

tico al gas hasta compresiones de 50 y mas atmosferas.

Esta sustancia de relleno proporciona ya de por si una evacúa - 

clon del calor relativamente buena. Para aumentar esta facultad de eva­

cuo! on del calor se le incorpora preferentemente polvo de grafito.

10 El manto de ohapa puede hacerse de chapa delgada de cobre o de

hierro blando. Con preferencia se mantiene cerrado. En disposiciones 

especiales, por ejemplo cuando el anillo de junta se dispone deprimí - 

do en rebajos correspondientes, el manto puede también ser abierto 

por un lado del modo conocido.

15 Dos ejemplos de ejecución se ilustran en el adjunto dibuje jun -

to con un ejemplo especial de aplicación.

La fig. 1, presenta una sección transversal.

La fig. 8, una planta de un anillo de junta, en la que la masa 

de relleno -a'- se aloja en un anillo delgado de chapa -b- de sección

So transversal en forma de U.
La fig. 3 presenta otro segundo ejemplo de ejecución en sec - 

cion transversal de un anillo de junta de forma de rodete anular, en 

el .ye la masa de junta -a- se coloca sobre un anillo metálico delga - 

do cerrado o casi cerrado en toda su periferia.

26 La fig. '4 es una alzada de la fig. 3.

En esta forma de ejecución la junta -c- que puede ser a tope 

o también a solapa, se dispone de tal manera que en la junta empleada 

quede cubierta por una de las superficies de junta.

La fig. 5 presenta un ejemplo de aplicación en sección longi - 

30 tudlnal.

El anillo de junta esta aquí colocado entre dos superficies ex -



n s

tremas de los tubos -d- y -e- y se aprieta del modo conocido por un 

casquillo de recubrimiento -f- y una tuerca anular -g- atornillada 

en una rosca interior del mismo.

vindicaciones:

1. - Procedimiento para la fabricación de anillos de junta 

para el cierre hermético de partea expuestas a elevadas temperaturas, 

constituidos por un manto de chapa y un relleno de sustancia mineral,

10 caracterizado porque la sustancia de relleno se compone de un polvo 

fino de minerales grasosos y escamosos, y el cual se prensa dentro 

del manto.

3. - Procedimiento según lo reivindicado en el punto 1, carao - 

terizado porque el relleno se compone de talco.

16 3. - Procedimiento según lo reivindicado en los puntos 1 o 2,

caracterizado porque al relleno se incorpora grafito.

4. - " Procedimiento para la fabricación de anillos de junta " 

según se describe y reivindica, en esta memoria descriptiva y se ilus­

tra con los planos que a la misma se acompañan.

20 Consta esta descripción de tres hojas foliadas y escritas a

maquina por una sola de sus caras.

C T

6 La presente patente de invención, consta de las siguientes rei

Madrid, a í 1942
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