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1 E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

sobre:

"Procedimiento de fabricación de la d r i l lo s  o aglomerados 

"ae dolomita".
ssssssss^sses

Solicitante: Max,Hermánt,Gustave HIOOBET,de nacionalidad
«

francesa, residente en 27 Boulevard de Beauséjour, 

París, Francia.

E l presente invento se re fie re  a l a  fabricación de 

la d r i l lo s  y aglomerados de dolomita, destinados, particularmente 

a la  construcción y a l revestimiento de la s  paredes, techos, 

suelos, e to . . . ,  de lo s  hornos industriales, especialmente hornos 

de tratamiento siderúrgico, y otros aparatos destinados a 

soportar temperaturas elevadas ya por radiación o por contacto 

de gases calientes, llamas o metal líqu ido»

Tiene oomo fin  la  confección de la d r i l lo s  y aglomerados 

de dolomita pura o con adición de substancias diversas (s í l ic e ,  

aluminio, hierro, e t c . . . , )  que tengan una gran resistencia  

mecánica a la s  a ltas temperaturas, una cohesión y una homoge­

neidad perfeotas, a l mismo tiempo oue una débil contracción 

durante e l servicio .

Hasta, ahora Be han utilizado en ciertos lugares de 

lo s  hornos industriales revestimientos ácidos poroue no se



había llegado a producir la d r i l lo s  básicos que tuviesen res is ­

tencia mecánica suficiente; los la d r i l lo s  de magnesia conéddos no 

: resisten compresión a temperaturas elevadas.

Ahora bien» los la d r i l lo s  de dolomita obtenidos según 

*20. e l presente Invento» conservan una gran resistencia mecánica 

a la s  temperaturas de u tilizac ión , lo  que evita e l empleo de 

materias ¿cidas e insuficientemente re fractarias» mientras 

que los la d r i l lo s  de dolomita fabricados hasta ahora contenían 

/ siempre aglutinantes (a lquitrán , brea, aceite, e t c * .. )  que

25. quitan la  mayor parte de sus cualidades a lo s  la d r i l lo s .

Hasta ahora no se ha podido lle g a r  a fabricar lo s  

la d r i l lo s  de dolomita sin u t i liz a r  aglutinantes ta les como 

alquitrán, aceite, e t c . . . ,  que arden a la s  a ltas temperatu- 

ras de elevación y quitando este modo a lo s  la d r i l lo s  l a  mayor 

’ 30. parte de sus cualidades.

El presente invento se re fie re  a la d r i l lo s  y aglomerados 

cuya cohesión se obtiene sin aglutinantes, árticamente por 

' conorecidn. Se basa en la s  consideraciones y comprobaciones

siguientes, representadas en el dibujo adjunto, dado a títu lo  

35. de ejemplo.

Iia dolomita se obtiene de la s  canteras en forma de 

dolomita en bruto, cuya fórmula es: OO^Ca 4» COglíg 4* una débil 

cantidad de impurezas tales como s ílic e , hierro y aluminio y 

cuya f ig .  1 muestra la  estructura, v ista  a l microscopio.

40. La concreción de l a  dolomita puede obtenerse bien dentro

de lo s  cubilotes, o en hornos rotatorios; a medida que avanza 

l a  dolomita dentro de estos aparatos haoia la s  «onas más 

oalientes, se producen la s  reacciones siguientes:

' Desde luego, a p a rt ir  de lo s  700a la  dolomita oomienza 

45. a descarbonatarse. Esta descarbonatación termina prácticamente 

desde el momento en que l a  dolomita ha sobrepasado lo s  10008.

• Su fórmula química en este momento es OaO 4- HgO 4* la s  impurezas

de la s  oue se ha hablado anteriormente y que no han comenzado 

a obrar todavía. En este momento, loe c rista le s  de dolomita 

50. han conservado su forma y su volumen prim itivos pero han
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sufrido un comienzo de descomposición quenace mas confusa 

su forma, al examen del microscopio ( f i g .  2).

La dolomita alcanza después temperaturas cada res  

més elevadas y, cerca de los>15Q08, se produce la  concreción. 

En este momento se comprueba un fenómeno fís ico  y una reacción 

química: lo s  c rista le s  de dolomita se rompen dividiéndose y, 

a l examen microscópico ( f i g .  3) no se encuentran mas que 

cantidades considerables de c ris ta le s , infinitamente más 

pequeños soldados entre s í por la s  impurezas entes vitadas 

(s ílio e ,h ie rro  y aluminio). No hay fusión de la  dolomita, 

sino aglomeración de estos pequeños c r is ta le s  en virtud del 

comienzo de fusión de estas impurezas. En este momento se 

produce igualmente, bajo e l efecto de la  temperatura, reaccio­

nes quím icas,t«les como la  formación de s ilic a to s ..

El so licitante ha notado «después de numerosas 

experiencias nuo dolomita concrecionada y después finamente 

triturada, se vuelve a aglomerar después de comprimida 

convenientemente, si se la  reoueoe a temperatura superior 

a los 1500&, a modo de lo s  pequeños c rista le s  de dolomita que, 

en el momento de la  primer concreción, se han soldado lo s  

unos a los otros* Esta segunda conoreoiÓn la  fac ilitan ,por  

otra parte, las  transformaciones químicas que se producán en 

el ourso de la  primer concreción y especialmente por la  

presencia de los s ilica to s  que se han formado entonces, La 

utilizac ión  de esta particularidad es la  que permite fabricar 

la d r i l lo s  o aglomerados de dolomita s in 'la  adición de 

cualquiera de los aglutinantes tales como brea, alquitrán, 

aceite. Las únicas substancias que puede interesar añadir,

. ta les como s í lic e , aluminio y hierro, u otras impurezas del 

mismo género no sirven mas que para garantizar una mayor 

conservación del producto y no para perm itir la  cohesión 

de los la d r i l lo s  o aglomerados. Estas adiciones no son, por 

otra parte indisnensáfcles, porque los la d r i l lo s  dá dolomita 

obtenidos con dolomita concrecionada de l a  calidad empleada 

por la s  fundiciones de acero para la  fabricación de masas
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corrientes, y sin ninguna adición, toman un vxTTo g ris  muy 
profundo, semejante a l de una dolomita concrecionada Na muertew 

y se conservan durante uno o varios meses.

El so lic itante ha hecho también l a  observación siguien­

te: para que el la d r i l lo  concrecionado sea perfectamente 

coherente, hace fa lt a  que, en el momento de la  cocción de 

lo s  la d r i l lo s ,  no exista en l a  materia n i a ire  ni otros 

gases ocluidos, ni granos de materias só lidas susceptibles 

de disminuir de volúmen por calentamiento a a lta  temperatura, 

ya por el hecho de su liquefacción , o de su reacción entre 

sí o con la  dolomita. En una palabra, la  materia sometida a 

concreción debe ser rigurosamente compacta a todas temperaturas.

Según el procedimiento objeto del invento, se u t i liz a  

pues, dolomita cuidadosamente concrecionada la  cual se tritu ra  

bastante finamente, se forma de e lla  aglomerados por compresión 

progresiva, eventualmente precedida de una vibración, después 

se reouecen estos aglomerados para producir una nueva concra- 

ción que, por el hecho de que la  dolomita ha sufrido ya una 

concreción preliminar, se hace con suma fac ilidad .

A títu lo  de ejemplo sin lim itaoión ., se vá a dar 

a continuación, un modo de ejecución del procedimiento:

Se parte de lq  dolomita bruta en pedazos que tengan 

como máximo el grosor de dos puños. Dentro de un homo 

semejante a un cubilote se ponen capas alternadas de cok 

metalúrgico y de dolomita bruta; se regula la  reacción de 

ta l modo que, en el curso de su movimiento descendente, 

la  dolomita comience descarbonatándose (hasta próximamente 

l o 8 1000Q), después pasa progresivamente a l a  zona dé más 

a lta  temperatura, de 1500 a 1800fi , donde se produce la  

concreción.

La dolomita concrecionada y triturada se reparte en 

moldes donde sufre una vibración, después una compresión 

progresiva con miras a eliminar el a ire  tan perfectamente como 

sea posible. Estos aglomerados pueden separarse sin difL cui­

tad y pueden su fr ir  la  cocción por encima de lo s  1500s sin
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desmoronarse; esta eooción produce l a  concreción, es decir la  

aglomeración por comienzo, de fusión, que fiá a loa  la d r i l lo s  el 

aspecto y la s  propiedades de piedras homogéneas fundidas, 

duras, re fractarias al calor y resistentes a lo s  esfuerzos

SI se p re fie re  no desunir lo s  aglomerados para 

tener la  absoluta certeza de conservar eu forma intacta, sin  

ninguna trituración, Según Tin modo de ejecución del invento, 

se pueden u t i liz a r  moldes de madera u otra materia susceptible 

de reducirse a. cenizas en el curso dejjLa cocción.

Por supuesto que, sin sa lirse  del cuadro del invento, 

se podrán hacer modificaciones en el modo de ejecución que 

acaba de ser descrito.

B 0 T A jl

Descrita suficientemente l a  naturaleza del invento, 

ae£ como la  manera dé rea lizarlo  en l a  práctica, debe hacerse 

constar que la s  disposiciones anteriormente indicadas son 

susceptibles de modificaciones de detalle , en cuanto no altere  

su principio fundamental. También se hace constar que dloho 

invento corresponde a una patente francesa na 458.136, de 

fecha 24 de mayo de 1941, acogiéndose, por lo  tanto, a lo s  

beneficios que conceden lo s  Convenios Internacionales en vigor 

y siendo lo  que constituye la  esencia del referido invento 

y por lo  aue se so lic ita  patente de invención,por veinte años 

en Bspafia: "Procedimiento de fabricación de la d r i llo s  o 

aglomerados de dolomita"; caracterizándose por lo siguiente:

12. *  Procedimiento de fabricación de la d r i l lo s  y 

aglomerados refractarios de dolomita, caracterizado porque se 

forman aglomerados con dolomita préviamente concrecionada, 

triturada después, sin ninguna adición, y porque se someten 

después estos aglomerados a una cocción hasta Is  conoreción.

22. *  Procedimiento según lo  reivindicado en el punto 1 

caracterizado poraue la  concreción preliminar de l a  dolomita 

se efectúa a una temperatura comprendida entre 1500 y 18002 

aproximadamente.

3a.* Procedimiento,según lo  reivindicado en los puntos



l o  2, caracterizado porerue la  dolomita préviamente concrecio­

nada ee tritura bastante finamente.

4c.= Procedimiento según lo  reivindicado en el punto 

1, caracterizado poraue la  compresión de l a  dolomita en los  

160• moldes se efeotda de una manera progresiva.

5e.= Procedimiento, según lo  reivindicado en lo s  

puntos 1 o 4, caracterizado porque la  compresión vá precedida 

de una vibración.

6s.= Procedimiento según lo reivindicado en el 

166. punto 1, caracterizado porque los aglomerados se4 separan 

antes de su cocción.

7e,= Procedimiento según lo  reivindicado en e l punto 

1, oaracterizado porque se u tilizan  moldes de madera u 

otra materia fácilmente combustible» lo  que evita e l desmoro- 

170. namiento.

82.= Procedimiento según lo  reivindicado en el 

punto 1, oaracterizado porque los aglomerados se recuecen 

por encima de 1600a, para la  segunda concreción.

9e.= procedimiento según reivindicaciones anteriores* 

175. caracterizado porque se obtienen la d r i l lo s  y aglomerados

refractarios de dolomita, exentos de substancias bituminosas 

p otros aglutinantes, cualesquiera aue sean 3u forma y sus 

dimensiones, y su aplicación en l a  industria, especialmente 

para el establecimiento de paredes y revestimientos de 

160. hogares, hornos y otros aparatos de tratamientos térmicos.

"Procedimiento de fabricación de la d r i llo s  o 

aglomerados de dolomita"; ta l y como ¿lúeda substsnciCimente 

descrito en la  presente, memoria e ilustrado eh el adjunto 

dibujo.

166. Esta memoria consta de seis hojas escritas por una

sola cara.
Madrid, 18 de a b r il de 1942.

Max, Hermán t, Gusta ve HICTGÜES.
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