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MEMORIA DESCRIPTIVA
sobre:
"Procedimiento de febricacidén de ladrillos o aglomerados
“ae dolomitat,
| ==sE=ss=gasss
Bolicitante: Max,Hermsnt,Gustave EICGUET, de nacionalidad
frencesa, reeidente en 27 Boulevard de Beauséjour,

Paris, PFrancia.
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7 El presente invento se refiere a la fahricacién de
rladrillos y azlomerados de dolomita, destinados, particulamente,
8 la construccién y al revestimiento de las paredes, techos,
suelos, etc..., de los hornos industriales, especialmente hor@&é
. 'de tratamiento siderirgico, y otroe aparatos destinados a
’soportar temperaturas elevadas ya por radiacién o por contacto
de gases calientes, llamas o metal 1lfquido. |

Piene como fin la confeccién de ladrillos y aglomeradoa
de dolomita pura o con adicién de subetancias diversas (sflice,
eluminio, hierro, etc...,) que tengan una gren resistencie
mecénica a les altas temperaturas, una oohesién y una homoge-
neidad perfectas, al mismo tiempo oue una dévil contraccién
durante el servicio. 4 |

Hasta ahora se han utilizado en ciertos lugares de

los hornos industriales revestimientos &cidos porcue no se



7' ;;hab£a 11egado a prodncir ladrillos bésicos que tuviesen resis-

$encia mecénica suficiente;

‘los ladrillos de magnesia nonoddos no

, resisten compresién a temperaturas elevadas.

Ahora bien, los ladrillos de dolomite obtenidos segun
el presente invento, conserven une gran resistencia meocémice
g lag temperaturas de utiligecién, lo que evita el empleo de

- materias &cidas e insufioientemente refractarias, mientras
‘que 1los ledrillos de dolomite febricados hasta shors contenfan

;fsieﬁprc eglutinantes (élquittén, brea, aceite, etc...) que

 e.
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'H celientes,

quiten la mavor parte de sus cualidades a los ladrillos.
Haste ghora no se ha podido llegar a fabricar los
ledrillos de dolomita sin utilizar aglutinantes tales como
slquitrén, aceite, etc..., que arden a las altas temperatu~

’ihs'de eleVﬂcién y'quitadde este modo & los ledrillos la mayor
~ perte de sus cualidades.

" El presente invento se refiere a 1adrillos y aalomeradea
cuya oohesién se obtiene sin aglutinentes, tinicamente por .
conorecién. Se basa en las consideraciones y comprobaciones |

.- ;.. siguientes, reprssentedas en el divujo adjunto, dado a t{tulc
- 35;5

de ejemplo. .
Le dolomita se obtiene de las canteras en forma de
dolomita en bruto, cuya ¢érmula es: 00,Ca 4+ 003Mg 4 una 4aébil

centidad de impurezas tsles ocomo sflice, hierro y aluminio y

- ouya fig. 1 muestra la estructure, vista al microscopio.'

La concrecién de le dolomita puede obtenerse bien dentro
de los oubilotes, o en hornos rotatorios, a medida que avanza :

| la dolomite dentro de estos speratos hacia les 7onas més

se producen les reaceiones siguientes:

- Desde luego, & partir de los 7002 la drlomite oomiensa
a descarbonataxse. Esta descarbonatacién termina précticamente
desde el momento en que la dolomita ha sobrepasado los 1000%.

- Su férmula ~uimica en este momento es Ca0 4 MgO & las impurezes

de las aue se ha habledo enteriormente y aue no hen comenzado
& obrar todevia. En este momento, los cristales de dolomita

hen conservado su forma y su volumen primitivos pero han



' 80,

. 864

+ 6B.
es.
70. ‘

75.

TR TR
RO RS .

‘sufrido un comienzo de descomposioién que nace maa confusa
- su forma, al examen del micrescopio (fig. 2).

La dolomita alcanza después temperaturas cade ves
méa elevadas y, cerca de los 15009, se produce la concrecién.

"En este momento se comprueba un fenémeno fisico y una reaccién

quimica: - los oristales de dolomita se rompen dividiéndose y,
2l exsmen microscépico (fig. 3) no se encuentran mas que
cantidades considerables de criatales, infinitemente més
pequefios soldados entre s{ por las impnzezas antes giteadas

(gflice,hievro y aluminio). No hay fusién de la dolomite,

sino aglcmeracién de estos pequefios cristales en virtud del
comienzo de fusién de estas impurezas. En este momento se

~ produce igualmente, bajo el efecto de la temperatura, reaccio-

nes quimicas,tsles como la formacién de silicatos..

| El solicitante he notado ,después de numerosas
experiencias rue dolomita concrecionada y después Iinamente
triturada, se vuelve a aglomerar despubs de comprimida

'convenientemente, 8i se la recuece & temperatura superior

& los 15002, a mddo de los pequeﬁos oristzles d e dolomite ¢ue,
en el momento de la primer concrecién, se han soldado los
unos & los otros, Esta segunde concrecién la facilitan,por
otra parte, las transformaciones qufmicas que se producén en

el curso de la primer concrecidén y especialmente por la

presencie de los silicatos que se han formado entonces, Le

utilizecién de esta partioularidad es la que permité-fabrioar‘
~ ladrillos o aglomerades de dolomita sin’le adicién de

cualguiera de los aglutinantes tales como brea, alguitrén, .
eceite. Las tnicas substancies que puede interesar afiadir,

. tales como silice, aluminio y hierrc, uw otras impurezas del

mismo género no sirven mas que para garantiger una mayor
conservacién del producto y no pars permitir la oohesién
de los ladrilles o aglomerados., Estas adiciones no som, por

otra parte indiénensahles, porque los 1édrillos_da dolomita

obtenidos con dolemita concrscionada de 1a calidad empleada

por las fundiciones de acero pare la fabricacién de masas
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profundo, semeiante al de una dolomita concrecionada "a muerte”

y 8e conservan durente uno o varios meses.

El solicitante ha hecho tambien la observacién siguien—

. -%es para cue el ladrillo concrecionado sea perfectamente
‘déherente, hace falta que, en el momento de la cocclén de

los ladrillos, no exista en la materia ni aire ni otros

gases ocluidrs, ni granos de materias sdlidas'susoeptibles

de disminuir de voltimen por calentamiento a alte temperatura,

ya por el hecho de su liguefaccidén ,0 de su reaccién entre

éi o con la dolomite. En una palabta, la materia sometida a

concreocién debe ser rigurosamente compacta a todas temperaturas.
S8egun el procedimiento objeto'del invento, se utiliza

pues, dolomita cuidadosameﬂte concrecionada la cuéi'se tritura

, bestante finamente, se forma de ella aglomerados por compresién

progresiva, evegtualménte precedida de una vibracidn, después
se reouecen estos gglomerados para producir uné nueva concre~
cién que, por el hecho de gue la dolomita ha sufride ya una
conerecién preliminar,‘se hace con sama facilidad.

A ti{tulo de ejemplo sin limitacidn:., se v a dar
a continuacién, un modo de ejecucién del brocedimiento:

Se parte de 1 dolomita bruta en pedazos qné»tengan
como méximo el grosbr de dos puﬁos; Dentro de‘un horno
semejante a un ocubilote se ponen capas‘alternadae.de cok
metalfirgico y de dbiomita bruta; se regula la reaccién de
tal modo'queg en el curso de su movimiento descendeﬁté,
la doloﬁita comience descarbonatﬁndose (hastsa proximamenfe
los 10002), &espubs paéa progresivamente a la zona de més -
alta temperatura, de 1500 a 18002 , donde se produce la
concrecidn.

La dolomita concrecionada y triturada se reparte en

" moldes donde sufre una vibracién, desovués una .compresién

progresiva con miras e eliminar el aire tan perfectamente como
sea posible. Estos aglomerados pueden separarse sin diﬁ sul-

120V/ tad y pueden sufrir la coﬁ&ién por encime de los 15002 ein
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' desmoronarse; esta coccidn produce la conorecidn, es deeir le

aglomeracién por comienzo de fusién, que 44 a loa ladrillos el -

 .@specto y las prcpledades de piedras homogéneas fundidas,
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'{-duras,'refradtarias gl calor y resl stentes a los esfuerzos

SL se prefiere no desunir los aglomerades para
tener la absoluta certeza de conservar éu forma intacta, sin
ninguna trituracién, segun un modo de ejecucién del invento,
se pueden utilizer moldes de madera u otra materia susceptible
de reducirse a cenizas en el curso d%la oocd én, _
‘ Por supuesto que, sin salirse del cuadro del invento,
se podrén hacer modificaciones en el modo de ejecucién que
acaba de ser descrito.
N O T A |
Descrite suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la menera de realigarlo en la préctice, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriommente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto mo altere
su principio fundamental. Tambien se hace constar que dicho
invento corresvonde a una patente francesa ng 458.136, de
fecha 24 de mayo de 1941, acogiéndose, por lo tanto, & los
beneficios que conceden los Convenios Internacionales en vigor,
y eslendo lo que constituye 1z esencia del referido invento
y por lo aue se solicita patente de invencién,por veinte afios
en Espafia: "Proocedimiento de fabricacién de ladrillos o
aglomerados de dolomita"; caracterizéndose por lo siguientes
19.= Procedimiento de fabricacién de ladrillos y
aglomerados refractarios de dolomi ta, déraqterizado porcue se
formen aglomerados con dolomita préviamente cencrecionada,
triturada después, sin ninguna adieidn, y poroue se someten
después estos aglomerados a una coccifén hasta 1s concrecién.
29,= Procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1,.
caracterizado porocue la concrecién preliminar de le dolomita -
se efectfia a une temperatura comprendida entre 1500 y 1800¢
aproximadamente. . _
- 3%2.,= Procedimiento, segun lo reivindicado en los punfes
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1o 2, caracterizaGO’péraue la dolomita préviamente concrecio-

nada se triturs bastante finamente.
42,= Proocedimiento segun lo reivindicado en el punto

- 1, caracteriznde poraue la compresién de la dolomita en los

moldes se efectfa de una manera progresiva. ,
' 6¢.= Procedimiento, segun lo reivindicado en los
puntos 1 o 4, caracterizado poraue la compresién vé precedida

| de una vidbrecidne.

62.= Procedimiento segun 1o reivindicado en el
punto 1, caracterizado poraue los aglomerados s¢e separan
antes de su coccidbn.

7¢,= Procedimiento segun lo reivindicado en el punte
1, caracterizado porque se utilizan moldes de madera u
otre materia fhcilmente combustible, lo gque evita el desmoro—

. nemiento.

82,= Procedimiento segun lo reivindicado en el
punto 1, caraecterizado porque los aglomerados se recuecen
por encime de 15002, pera la segunda cororecién.

92,= Procedimiento segun reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque se obtiehen ladrillos y aglomerados
ref:ac'ta.rbs de dolomitae, exentos de substancias bituminosas
n otros aglutinentes, cualesgulera que seah su formd y sus
dimensiones, y'su aplicacién en la industria, espécialmente
para el estsblecimiento de paredes y revestimientos de
hogares, hornos y otros aparates de tratamientos t&rmicos.

mProcedimiento de fabricacién de ladrillos o
aglomerados de dolomita"; tal y como queda substancislmente
desorito en la presente. memoria e ilustrado en el adjunto

- dibujo.

Ests memoria consta de seis hojas esorit=s por una

sola cara, : - i
¥adrid,1l8 de abril de 1942,

Mex, Hermant,Gustave HICGUE®,
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