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MEMORIA  DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCIOXN
en ,
ESYAN A'
por VEINTE ajios
a nombre de Stef@p Kiss von Ecsegi, denacionalidad
alemana, residente en Wolfsgraben bein Unter Tull-
nerbach (N.H.),ALEWANIA, por
"UN FPROCEDILIENEO PARA LA EABRICACION DE
WUNA CADENA UIN SOLUADURAST™,

51 invento e refiere al proosdi-~
niento de Tabricacidén s una sadena sin soldaduras,
con eslabones hechos de piezas en forma de vari-

--1la , cuyoe exiremos se moldean para formar ojos
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cerrados de seceibn semicircular, &espuee de 10 cual

la pafte central que ha permanecido en forma de vari-

- 11s, despues de introducirla en el 0jo anterior ya

listo, se curva en un ¢slabdn gerrado, haste que lpe
dos ojos se completan formando una seaccifén redonda. |
En los eslabones as{ construidos, los semiojos ce~
rrados de seccifn semiciroular no estén asegurados en
su posicibn recfproca en ninguna direceibn, por lo

gual diochos ojos, cuando la scadena recibe carga, hajo

‘la aceiln de las distintas tensiones modifican su pri-

mitiva posicibn reciproca y con ello tienen una parti-
oipacifn considersble en la resisfencia a la flexién
de cera plana de los eélaboaes, haste ahora demascia-
4o pequetia, » | |

Para evitar este inconvenieute, los eslabones
del invento se hrcen doblando la parte central de la
pieza en forma de varilla por el plano de 1los semiojos,
hastea casi que cada uno de éstos tropieze con un tope
Qsl extremo contrario; tope que eén el punto de paso

de cada 0j0 a la parte central se hace, por ejemplo,

por prénsado y ajuste. Por medio de estos topes los
semiojos eerrados’de gseccibn semiciroular qgedan ase~-

gurados en su posiciln reciproce en todas direccio-

nes y con ello se oonsigue también la deseada resis-

- tencia a la flexifn de cara plane de los eslabones.

Segdn el inventu, para foruar e¢stos fopes

ge . hecen en la pieza en forma de varilla, en los
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puntos de arranque de los semiojos, donde se han de .
formar las prolongaciones a modo de narig, unos en-
grosamientos que sntes, despues o al tiempo de dar a
los extremos de la pieza de trabajo la forma de semi—'
0jos, se moldean para formar diches proiongaoionea,

las cueles montan en parte o se doblan sobre 1os se-

miojos que se eproxiwan al doblar la parte central,

La fabricacién de estas cadenas se expli-
card mas detallademente, con referencia al dibujo, en
un ejemplo de ejecucidn.

En este djemplo la piesa de partida de cada

eslabbn es una varilla recta de longitud determineda

cuya secaibn corresponde al grueso de lce’ eslabones
a construir, Esta varilla recibe primeramente la

 forme representada en vista lateral y por encima en

las figuras 1 y 2, engruesando primero los extremos
por aplastamiento y apl&stdndolos lﬁego & prensa en
m'm longitud determinada. 4sf la piecga de trabajo
queda compuesta de una parte central 1, de las dos
partes extremas 2 aplastadas y de las piezas de paso
engruesadas 3, que a consecuencia del mencionedo aplas-
tamiento adquieren un difmeiro mayor que la parte cenw
tral 1, cuya seccifn gs adn la de la pieza fniciel

en formu de varilla. Luego se hacen en los extre-

nos planos 2 sendas ranuras longitudinales 4, para

1o cual se emplean con preierencia herresmientas enta~

lladoras, que se hacen penetrar por los dos lados en
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la piezs de trabajo.

» Luego esta piezs, si ya previemente se ha
preparado un eslabbn 0 un t:'080 de cadena, se pasa
por el ojo de un eslabln ya terminado y se ejecutan
todas las deméds Operaciones para former 1os e xtremos
de la pieza y los semiojos, mientras la piesa de tra-
bajo esté encajada en el 0jo de un eslabbn previamen~
te preparado, porque una vez terminsdos los semiojos
ya no serfa posible el paso por el ojo de un eslabbn
terminado. ' |

Seldn el presente invento, no se trata

5010 de hacer de las partes extremas ranuradas 2 semi-

ojos redondos, o sea 0jos de seccién semiciroular, si- |

no tembién de hacer en dicha pieza unas prolongacio-
nes que luego sirven para el anclaje recfproco de los
dos semiojos, los cuales se juantan doblando en forma
de anillo la parte central 1 de la pieza de trabajo.

En las figuras 3 y 4 se ve por el lado y por

‘encima la siguiente forma intermedia de la pieza de

trabajo que ze obtiens de la representada ‘en las fi-
gﬁras 1ya2. | Ta pieza se prensa en una estaﬁpa de
ﬁaper; que los puntos engruesados 3, 3 adquieran la
foﬁma de prolongaciones a modo ds nariz 5,5 gue so-
bresalen de la pieze hacias lados opuestos, Simul-

téneamente las partes extremas ranuradas 2 se aplas-

tan en sentido longitudinal de manera gue dan unes

ifbxmas previas anulares 6:6 pera 10s semidjos que lue~
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go se han prensar.
Luego la pieza de trabajo pasa a otra esteam=-
pe, en la cual los anillos 6, como se ve en las fi-

guras 5y 6 en vista de frente y por encima, se ese

tempan para formar los semiojos 7, estando las caras

planes 8 de los dos semiojos aproximadamente en un
plano medio longitudinal de la pieza central 1, y
estando los lados convexos de 10s semiojos dirigidos
hacie lados contrarios de este pleno medio longitu-
dinel. Las prolongaciones 5 a modo de narizreciben
tal forme que sus superficies, qué sobresalen de las
caras planes 8 de los semiojos en sentido perpendi~
ocular o algo hacie atréds, estén ourvades en forma de
nicho, y con ello siguen una parte del perifmetro ex~
terior del semiojo contiguo 7. Los semiojos 7 estén
retirados exeéntricemente con respecto a la parte
central 1 de tal manera que la generatriz de la pie-
za central 1 gue se encuentra en el lzdo opuesto es
tangente a la 1linea externa de contorno de los 0jos
anularea 7.. Entonces se recomienda ademées dispo-
ner el espacio de luz de cada semiojo excéntricemenw
te en s{ mismo y esto de manera que el grueso del ani-
1llo en el campo del lugar de traneicifbn entre los semi-

ojos y la parte cgntral 1l sea meyor que en las otras

. pertes,

La pieza de trebajo de las figuras S5y 6

" se ha representado sumentada en perspectiva en la fi-
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gure 10, En ella se puede gonocer clarsmente le con<
figuracifn en forma de nicho de la superficie 8 de

la prolongsoifn 5 a modo.de nariz, que sube desde la
superficie plena del semiojo T

Bn 128 sigulentes opersciones de trabajo los

‘dos semiojos 7 se aproximan uno & otro al doblar en

enillo la parte central 1, como se ve en le figura 7.
En las 1fneas de trazos se representa une fase inter-
media del doblez de 1la pieza de trabajo, fase en 1a
cuel la pieze gentral 1' se dobla primero en 4ngulo ob~-
tuso y por tanto los dos semiojos 7' estén aun separe~
dos entre sf., Luego de lfneas llenas se representa
tambidn el e slabln ya terminado, cuye parte 1" estf
formads por 'a pieza intermedia anular y curvada 1,
siendo 7" los dos semiojos superpuestos que c omstitu-
yen el segundo ojo del eslabln.

La figura 8 es un corte de un eslabbn ya
formado, dado por la 1fnee I-I de la figurs 7, rota
aproximedemente en 4ngulo recto. En la figura se ve cémo
estén uno sobre otro ambos semiojos 7", y se ve que
gobresalgn de ellos las dos poplongaciones 5 a modo
de narig, )

La‘ﬂltima operacifn de trebajo es prensar

el ealabdn por los lados plenos de tal manere que les

5'dbs prolongaciones 5 8 modo de nariz se doblan sobre

‘1os gamiojos, cuwd we ve en la figura 9. De este

modo los 40s semiojos quedan firmemente sujetos entre -

s y 1la cadena resultqmmas resistencia cOntra 10s es-
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fuerzos de caras plaras de 1o que serfa si los dos se-
miojos dnicaments se tocaran en formma suelta., LoOs
eslabones te;minados, gue en sus caras planas no tie-
nen vientres, se representan en la parte inforior de
le figura 7, donde las lineas 9 y 9* del eslabdn in-
ferior, representndo de frente, indican el borde de
las prolongaciones 5 a modo de nariz prensadas hacis
abajo ¥y por tanto dobladas.

En la patente sustriaca 103 887 se he yopofe )
puesto ya para esta clase de cadenas disponer nervios
en‘el punto de arranque de los semiojos eﬁ la perte
central para reforzar dicho punto. Pero estos ner-
vios no tenfan el objeto de anclar entre sf los semi-

cjos contf{guos, ni eran adecuados paer: su forme pers

ello,

La formacidn de las partes extremes de las
plezas de pertida en semiojos puede tambidn hagerse
de otro modo que el descrito en el ejeﬁplo de reali-~
zacifn, y los engrosamientos 3 pueden covertirse en
les prolongaciones a modo de nariz entes, depuds ©
al ﬁiempo de formarse los semiojos. 1Los engross~
mientos 3 pueden tambidn producirse estirendo y edel~
gazando en su parte cen;ral una varilla del grueso

de dichos engrosamientos,

Q= N 0 T A =

Los puntos de inveneibn propia y nueve
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gue e presentan para que tecan objetc de esta Pd;
tente de Invencién en Espalia por VEINTE afios, son
los siguientes; |

12 - Un procedimiento para fabricar unea ca-
dena cin soldadurus, con zelabone: hichos Ze plesas =n
forma de varilla; caracterizado porque la pieza de

partida en forma de varilla, en los puntos de arran-

que de los dos semiojos, donde sehan de formar las pro- -

longaciones a modo de nariz, recibe engrosamiento que
antes, desjues o' al tiempo de formarse los semiojos en
las pertes extremas de la pieza de trabajo, se mol-
dean para darles la forma de proiOngaciones a nodo de
nariz, y estas dos prolongaciones recubren o se doblan
en parte sobre lps semiojos aproximados al doblarse
la parte central, '

28 - Un procedimiento para la fabricacidn de
una cadena sin soldaduras. | _

Tal y como se ha descrito sn lLa Memoria que
antecede, representado en el dibujo que se acompafia v
con los fines que se han especificado.
| Esta Memoria consta de ocho hojas escritas

por una sola cara,

Mecrid, lpJUN. 1943

Alberto de Eizabu
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