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P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  
a favor de

Don PLATON TEXIDO -  dom iciliado en B a r c e l o n a .
p o r :

"perfeccionam ientos en l a  construcción de lo s  in te rru p to re s  
y conmutadores e lé c tr ic o s  de palanca"

M e m o r i a  d e  s e  r  i  p t  i  v a .
La presen te  p a ten te  se r e f ie r e  a c ie r to s  perfecciona­

mientos en la  construcción  de lo s  in te rru p to re s  y conmutado­
res  e lé c tr ic o s  de palanca, mediante lo s cuales se lo g ra  un 
funcionamiento más seguro y exacto de esto s apara tos y a l 

5 mismo tiempo una mayor duración de lo s  mismos.
En la  construcción usual de e s to s  in te rru p to re s  y 

conmutadores, la  palanca que lle v a  e l mango para  maniobrar
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e l in te r ru p to r , es la  que e s tab lece  al mismo tiempo el con­
ta c to  para  e l paso dé la  c o rrien te  y para lo g ra r  una in te ­
rrupción ráp id a  del c ir c u i to  y e v ita r  la  producción de ch is­
pas, l le v a  a r t ic u la d a  e s ta  palanca una p ieza  que se designa 

5 generalmente con e l nombre de apaga ch ispas, la  cual a l a b r ir  
e l in te rru p to r  permanece todav ía  su je tad a  por la  p ieza  de 
contacto f i j a ,  durante algún tiempo más que la  palanca propia­
mente dicha y luego se desprende rápidamente de este  contac­
to  por l a  acción de un re s o r te  que la  une a l a  palanca.

10 Sucede en la  construcción en se r ie  de e s to s  in te rru p ­
to re s , que í l f ic i lm e n te  l a  p ieza  apaga chispas tien e  e l  mismo 
grueso que el cuerpo de l a  palanca y a l e s ta r  encajadas ambas 
piezas en tre  la s  dos ramas de l a  p ieza  de contacto f i j a ,  en 
muchos casos la  conexión se e s tab lece  únicamente con e l apaga 

15 chispas m ientras que l a  conexión en tre  e l cuerpo de l a  palan­
ca y l a  p ieza  de contacto  f i j a  es muy defectuosa. Esto pro­
duce fácilm ente pequeñas chispas que ván requemando e l mate­
r i a l  de la  palanca y hacen cada vez más defectuoso e l fun­
cionamiento del in te r ru p to r .

20 o tra  d isposic ión  defectuosa de lo s  in te rru p to re s
usuales es e l empalme de la  palanca con el mango que s irv e  
para m aniobrarla. En lo s  in te rru p to re s  b i o t r ip o la r e s ,  la s  
dos o tr e s  palanoas del in te r ru p to r  están  unidas en tre  s i  
por medio de un puente formado por una p ieza  de m ateria l a is -  

25 lan te  y en la  p a rte  c en tra l de e ste  puente vá e l mango de
maniobra. E sta  unión se hace en l a  mayor p a rte  de lo s  casos 
simplemento clavando en e l m ateria l d e l puente uha esp iga  o 
s a lie n te  d ispuesta  en el extremo de la  palanca y como e s ta  
p a rte  del in te rru p to r  su fre  un esfuerzo b astan te  im portante 
cada vez que se abre o c ie r r a  e l  c i r c u i to ,  a l  cabo de poco 
tiempo de uso se a f lo ja  la  unión y se in u t i l i z a  e l in te rrup to r.
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Loq^erfeccionamientos objeto de e s ta  paten te  tienden 

a e v ita r  estos inconvenientes y especialm ente a lo g ra r  un con­
ta c to  e lá c tr io o  lo  más perfecto  posib le  en tre  la  palanca y 
l a  p ieza  de oontacto f i j a .  A este  efecto  se dispone en e s te  

5 in te rru p to r , para  cada polo una palanca de maniobra que lle v a  
e l mango para  accionar el in te rru p to r  y una palanca de con­
ta c to  que encaja en tre  la s  dos ramas de la  p ieza  de contacto  
f i j a ,  para  c e r ra r  e l  c i r c u i to .  Ambas palancas e stán  montadas 
sobre un mismo soporte y g i ra to r ia s  a lrededor de un mismo eje 

10 o pasador. Según e s ta  invención l a  palanca de contacto  en 
lugar de e s ta r  formada como la s  palancas de lo s  in te rru p to re s  
usuales, por una b a rra  de m etal de un c ie r tb  grueso, es de 
plancha estampada con sección en U, de manera que su grueso 
no es in v ariab le  sinó  que r e s u l ta  e lá s t ic a  en ei^áentido del 

15 grueso y se adapta más perfectam ente a la s  dos ra m a s -e lá s ti­
cas de la  p ieza  de contacto  f i j a  asegurando una buena tra n s­
misión de la  c o rr ie n te . E sta  d isp o sic ió n  de la  palanca de 
contacto hueoa o de sección en U se aprovecha para  a co p la rla  
a l a  pálanca de maniobra, que encaja en su in te r io r  y se 

20 h a lla  p ro v is ta  de topes y de un re s o r te  para  a cc io n a rla . Los 
movimientos de la  palanca de contacto para c e r ra r  o a b r ir  
e l c irc u ito  se producen por l a  acción d ire c ta  de esto s topes 
de la  palanca de maniobra, m ientras que el re so r te  determina 
un movimiento rápido de la  palanca de contacto una vez des- 

25 prendida de la  p ieza  de contacto f i j a ,  para producir una 
ru p tu ra  brusca del c i r c u i to .

El acoplamiento de la  palanca de maniobra con e l 
puente y el mango, se e feo tú a  aplioando a l extremo de l a  pa­
lanca de"maniobra una p ieza  o cubo m etálico empalmado con la  

30 palanca por medio de una hendidura en la  que pene tra  e l cuer­
po de l a  palanca y asegurado además a la  misma por un remache.
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Este cubo forma una pequeña espiga que encaja  en un hueco 
del puente a is la n te , f ijándo se  e s te  puente por medio de un 
to r n i l lo  que rosca  en un hueco in te r io r  de la  esp iga .

En e l plano adjunto se rep resen ta  un in te rru p to r  
de palanca constru ido con lo s  perfeccionam ientos objeto  de 
e s ta  p a te n te .

La f ig u ra  1 es una v i s ta  en p e rsp ec tiv a  del in te ­
r ru p to r  en posic ión  de c irc u i to  a b ie r to .

La f ig u ra  2 es una sección v e r t ic a l  del mismo in ­
te r ru p to r  por e l  centro de una de la s  palancas de co n tac to , 
en posic ión  de c irc u i to  cerrado .

La f ig u ra  3, es una sección s im ila r , en l a  posición  
en que se in&ó&a el movimiento de l a  palanca de maniobra 
para  a b r ir  e l c irc u ito  y

La f ig u ra  4 es un d e ta lle  a mayor e sca la  que rep re ­
sen ta  la  sección de la  palanca de contacto y su e je  de a r­
tic u la c ió n , según un plano que pasa por este  e je .

El in te rru p to r  p resen ta  para  cada uno de lo s  polos 
un contaotá f i j o  formado por una p ieza  de plancha m etálica  
estampada -1 - que forma dos ramas e lá s t ic a s  -2-3.- en tre  la s  
cuales ha de enca jar la  palanca de con tac to . E sta  p ieza  
tien e  la  forma usual en esto s in te rru p to re s , con la  v a rian ­
te  de que la  p a rte  curvada -4- de la s ,d o s  ramas de contac­
to  tiene  una forma especialm ente e leg ida  para  obtener l a  
mayor e la s tic id a d  p o s ib le . Además al estampar e s ta  p ieza  
se forma en cada una de la s  dos ramas -2 -3 - un s a lie n te  -5 - 
hacia  la  p a rte  in te r io r ,  de t a l  manera que lo s sa lien te s  de 
la s  dos ramas quedando uno en f re n te  de o tro , forman un 
tope que lim ita  l§ ó a rre ra  de la  palanca de contacto  a l c e rra r  
el c i r c u i to .

Frente a e s te  contacto f i j o  hay e l soporte -6 -  cons-
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tru id o  también de plancha m etá lica  estampada, que so stien e  
e l e je  de g iro  -9 -  a lrededor del cual g ira  la  palanca de 
contacto -7 -  y la  palanca de maniobra - 8 - .

La palanca de contacto  -7 -  e s tá  c o n s titu id a  como se 
vé en el p lano , por una p ieza  de plancha m etá lica  estampada 
en forma de canal o sea con sección-en U, m ientras que la  pa­
lanca de maniobra -8 -  e s tá  formada por un solo grueso de 
plancha m etálica , de manera que puede p en e tra r  en e l in te r io r  
de la  canal -7(?.

Para asegurar un buen montaje de e s ta s  p iezas y un 
buen contacto m etálico que perm ita e l paso de la  c o rrie n te  en 
buenas condiciones, la  palanca de contacto -7 -  t ie n e  su p a rte  
próxima a l e je  de g iro , estrechada de manera que en e s ta  p a rte  
e l ancho de la  canal corresponda a l grueso de la  palanca de 
maniobra -8 - .  El conjunto de la s  dos palancas -7^8- y la s  
dos ramas de la  p ieza  soporte  -6,- e s tá  acoplado por medio 
de un to rn illo m -9 - con su tuerca  -10- que s irv e  de e je  de 
g iro  y para  impedir que pueda a f lo ja r s e ,  se remacha o ensan­
cha el extremo -11- de e s te  to rn i l lo  como se vé en l a  f ig u ra  
4. Se asegura de e s ta  manera que por mucho que se haga t r a ­
b a ja r  a l in te rru p to r  la s  dos palancas -7 -8 - están  siempre 
bien a ju stad as e n tre  s í  y con re la c ió n  a su soporte -6 -  y por 
lo  tan to  e l paso de c o rrie n te  desde e l soporte -6 -  a l a  pa­
lanca de contacto -7 -  se e fec tú a  en excelen tes condiciones.

La palanca -8 -  se acciona por medio del mango -1 3 - , 
a cuyo efecto  cuando se t r a t a  de un in te rru p to r  o conmutador 
m u ltip o la r, como e l representado en e l p lano, la s  v a ria s  pa­
lancas de maniobra -8 -  e stán  unidas en tre  s i  por medio del 
puente de m ateria l a is la n te  -12- y e l  mango -13 - vá f ija d o  
a este puente o a l a  palanca de maniobra c e n tra l .  Para ase­
gurar una unión fu e rte  y duradera se ap lica  a l extremo de cada



5

10

15

20

25

30

-  156708  - ,.3
-  6 -

una de la s  palancas - 8- ,  un refuerzo  o cubo co n s titu id o  por 
una p ieza  m etá lica  - 14-  con una hendidura en la- que encaja 
l a  palanca - 8- ,  cuya p iez a  se suelda  o se une por uno o más 
reníchas a l cuerpo de la  palanca. E sta  p ieza  - 14-  forma una 
espiga c o rta  - 16-  para  encajar en el puente a is la n te  - 12- ,  
el cual se su je ta  a e s ta  p ieza  por medio de un to rn i l lo  - 15-  
rosoado en la  espiga -1 6 -. Se obtiene de e s ta  manera una 
unión fu e rte  y segura evitando que el in te rru p to r  se e s tro ­
pee por esta  p a rte .

La conexión en tre  la  palanca de maniobra - 8-  y l a  
'palahca de contacto - 7- ,  se  e fec túa  por medio de topes - 18-  
-19- de la  palanca - 8- y de un re s o r te  -2 0 -. Cuando se c ie ­
r r a  e l in te r ru p to r , e l  tope - 18-  de l a  palanca - 8-  empuja a 
l a  palanca de contacto - 7-  obligándola a c e r ra r  e l  c i r c u i to ,  
como se vé en l a  f ig u ra  2 , m ientras que cuando se abre e l 
in te rru p to r  la  palanca - 8-  g ira  primeramente de un c ie r to  án­
gulo s in  accionar a la  palanca dé contacto ' - 7-  h asta  que el 
tope -19- de la  palanca de maniobra - 8-  tro p iez a  con e l ex­
tremo in fe r io r  de la  palanca de contacto - 7- ,  como se ve en 
la  f ig u ra  3, a p a r t i r  de cuyo momento, la  palanca de contacto 
-7 -  se mueve obligada por e l tope -19- y se separa  a s i del 
con tac to  f i j o  -3 - .

El re so r te  -20- a lo jado  en e l in te r io f  de la  palanca 
de contacto -7 - e s tá  encajado por uno de sus extremos - 21-  
en un co rte  o ranura praoticado en el cuerpo de la  palanca 
de maniobra - 8-  y su o tro  extremo l ib r e  se apoya contra  un 
pasador -22- d ispuesto  en la  palanca de con tac to  -7 - .  Este 
pasador se dispone de manera que no impida la  f lex ió n  por 
e la s tic id a d  de la s  dos ramas la te r a le s  de e s ta  pa lanca, ase­
gurando a s i un buen contacto  en tre  l a  palanca - 7-  y l a  p ieza  
f i j a  - 1 - .  Por e fe c to  de e s ta  d isposic ión  dá. re s o r te  -2 0 - ,
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cuando la  palanca de maniobra -8 -  g ira  como se rep re sen ta  
en la  f ig u ra  3 para  a b r ir  e l in te r ru p to r , empieza por co­
municar tensión  al re s o r te  -20- y cuando l a  palanca -7 -  se 
desprende d e l contacto  f i j o ,  e l re s o r te  -20- mueve ráp id a -

5 mente e s ta  palanca de contacto -7 -  hacia  l a  palanca de ma­
niobra - 8 - ,  produciendo a s í  l a  ru p tu ra  brusca del c i r c u i to .

En el plano se ha representado como ejemplo un in ­
te rru p to r  pero como se comprende e s to s  perfeccionam ientos 
se ap lican  de la  misma manera a lo s  conmutadores, en.cuyo

10 caso se combinan con la  palanca de maniobra -8 -  dos palancas 
de contacto -7 - en posiciones opuestas y se disponen en la  
p laca  de base dos contacto f i jo s  -1 - para que se pueda ce- ' 
r r a r  e l c irc u ito  con uno o con otro  de e l lo s .

N 0 ___ T____A____
15 Se re iv in d ic a  como objeto de e s ta  p a te n te :

1) Perfeccionam ientos en l a  construcción de lo s 
in te rru p to re s  ^Conmutadores de palanca, c a rac te rizad o s  por 
disponer para  cada polo una palanca de maniobra y una palanca . 
de co n tac to , g i r a to r ia s  ambas alrededor de un mismo e je  f i j o ,

20 siendo la  palanca de contacto de plancha estampada en forma 
de canal o de U, para  d a rle  e la s t ic id a d  y asegprar a s í  un 
contacto  e lé c tr ic o  perfec to  con la s  piezas de contacto  f i j a s .

2) Perfeccionam ientos en lo s  in te rru p to re s  y conmu­
tadores de palanca, según l a  re iv in d icac ió n  1 , c a ra c te r iz a -

25 dos porque la  palanca de contacto e s tá  estrechada  en su parte  
próxima al e je  de a r t ic u la c ió n , de manera que en e s ta  p a rte  
e l ancho in te r io r  de la  canal corresponda a l grueso de l a  
palanca de maniobra que encaja  en e l l a ,  montándose e s ta s  dos 
palancas sobre el soporte f i j o ,  por medjo.de un to r n i l lo  con 
tu erca  que además se remacha en. su extremo para  asegurar un 
movimiento s in  juego y una buena transm isión  de l a  c o rr ie n te .

30
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3) Perfeccionam ientos en lo s in te rru p to re s  y con­

mutadores e lé c tr ic o s  de palanca, según la s  re iv ind icac ion es 
a n te r io re s , c a rac te rizad o s porque la  palanca de maniobra 
p resen ta  dos topes o s a lie n te s  uno de lo s cuales empuja a 
l a  palanca de contacto p ara  c e rra r  e l c ir c u i to  y e l o tro

5 acciona la  palanca de contacto para a b r ir  e l c i r c u i to ,  pero 
solamente después que la  palanca de maniobra ha girado ya 
de un c ie r to  ángulo..

4) Perfeccionam ientos en lo s  in te rru p to re s  y con­
mutadores e lé c tr ic o s  según la s  re iv in d icac io n es  a n te r io re s ,

10 ca rac te rizad o s porque la  palanca de maniobra l le v a  f ija d o  
un. re so r te  que queda alojado en e l in te r io r .d e  la  palanca 
de contacto y se apoya en un pasador de e s ta  pa lanca, de 
manera que al g ira r  la  palanca de maniobra para a b r ir  e l 
c ir c u i to ,  comunica ten sión  a e s te  re s o r te  y luego cuando 

15 la  palanca de contacto se desprende de l a  p ieza  de contacto 
f i j a ,  e s te  re s o r te  la  ob liga  a separarse  rápidamente de la  
p ieza  de contacto  para producir una ru p tu ra  brusca .

5) Perfeccionam ientos en lo s in te rru p to re s  y con­
mutadores e lé c tr ic o s  de palanca según la s  re iv in d icac io n es

20 a n te r io re s , c a rac te rizad o s porque en el extremo de la  palan­
ca de contacto se f i j a  un re fuerzo  o cubo c o n s titu id o  por 
una p ieza  m etá lica  con una hendidura en l a  que pen e tra  la  
palanca de con tac to , cuya p ieza  encaja en un hueco p ra c tic a  
do en e l  púente a is la n te  y se une a é s te  por medio de un 

25 to r n i l l o .
6) Perfeccionam ientos en la  construcción de lo s 

in te rru p to re s  y conmutadores e lé c tr ic o s  de palanca.
Esta memoria consta  de ocho pág inas, e s c r i ta s  por 

una so la  ca ra .

B a r
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celona, 18 de Marzo de 1942.' 
P . A.
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