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BIEILO0RIA DESCRIPT"IVA

para uns setente de invencion, vor veinte afios, Por: n Procedimiento

pars el afinsdo 4e la estructura del megnesio y de sus aleaciones

a favor de la r, s¢ . G. Farbenindustrie a. G., residente en Frank -
furt o/Main (ilemsnia)s =
DeTmeSaHeTe Re TeTeTeNeTeTe ™

28 propledades Oe resistencia de las aleaciones de magnesio
devenden en clto zrado, como les de otras muchas alezeciones, wel ta -
mafio ue los mrunos de la estructura de la fundicion. 3egun un metodo
sonocido las alesclones de magnesio, para obhteusr una estructurg de
finos zranes, se calientan a 8509 C y a temperaturas superiores des -
pues del tratamiento ususl de purificacion, con masas salinas fundi -
des comvucstas de mezelss de cloruro Ge meypnesio con pditementoe de
gcolones espesentes, por ejerplo oxido megnesico o Iluoruroc celeico,
v despues de enfriar a las temperaturas en cada caso necesarias, se
someten al vasciado.

4Lhors bien, se he descubierto que el zfinado ds los granos
asequible por medio de un sobrecaldeo puede en las aleaciones de mag -
neslo realizerse de un modo mas sencillo y eficaz introduciendo en
el metal lijuido purificado, preferentemente e temperaturss entre
740 y 7808 ¢, cloruro ferrico y dejendo despues durante algun tiempo
abandonede a si misma la masa fundida, despues de 1o cusl el metal

liguldo se pone = la temperatura de vaclado en omda ¢aso necesaria

v se sonete g este vaclado,

£l cloruro ferrico se dlstriduye preferentecmente desde el in =
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terior de la masa Tundida en esta mgse, 10.gue Pueds hacerse introdu -

ciendolo con auxillo de una campane de lnmersion. La cantldad de clo -
ruro ferrieco necesaria para obtener un grano £ino en la estructura de
la fundicion, depende hesta clerto grado de le composicion de la aleaw
cion que se he de vaclar; pero preferentemente es inferior al 1 4 en
peso {referldo 2l peso totul &e la mass fundida) ¥ en genersl no es
superior al 2,5 % en peso.

Con el uzevo mrocedimiento ¢ue puede ventaejosamente emplearse
tanto en crisoles de 30 a 50 kg, de cabids como los que se utilizan
en lgs fundiciones de moldeados, como tambien én crisoles hasta de
2 %, de cavlda, =e suprime el sobrecaldeo prolongsdo a temperaturas

hagts de 95CR C. Ademas de un ahorro de tlempo considerable se evita

el conswumo de calor necesario pars el sobrecaldeo y el considerable
desgaste de los orisoles debido a estas elevadas temperaturas de so -

brecalde 0.

~BJemnmplos -

1. - Une masa fundids de 40 Xg. de une aleacion de magnesio
con 8,5 % de eluminio y 0,5 % Ge 2ine que se habia privsdo de oxides
¥y de otros acompaziantes extralios agltandola a 7402 C repetides veces
oon une mezcle seline compuesta de cloruro magnesico y aditamentos
espesantes (vease Werkstoffhandbuch Hichtelsemmetalle, ecitado por
le deutgchen Gesellschalt £ir Metallkunde im Yerein deutscher Inge -
nigure, hoja K3 (1,927)), sé vacio en bzrras de 2C wmn, de diametro
pare ensayo de deszarre o rotura (vaciado en;arena).

a) a uns temperatura de 7408 &,

b) despues un sobre-caoldeo a 90C8 C y nuevo enfriasmiento &
7402 G,

o) despues de incorporar 0,5 % de cloruro ferrico a 7602 C ¥
un tiempo imme&iato de espera ds unos 10 minutos a 7408 C.

4) despues de incorporar 0,9 % de ¢loruro ferrico a 7602 C
y un tiempo inmediato ds espera de unos 10 minutos a 7402 G,

%l sizuiente cuadro numerlco contiene los indices de resisten-
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cle de lus varillss de desgarre, obtenidos despues de wna bounifica -

gion (homogenizacionY.

Cuadro nwaericol

Trate - g Resistencla s Limite estl- % Dilatacion % Estructura
miento. (& la trac - ( ruje ( ( de la
( cion ( ( 33 ( fundicion.
( (€ hasta ro-y {6 0,3) ( {
( tura) ¢ kg/m® { % (
(. k/mm® __ ( ( (
{ ( {
e { 18,1 { 9,8 f 4,4 ( my gruesa
( {
b ( 24,0 g 10,0 { 8,0 ( finure media
(. { ( (
¢ E 25,8 ( 10,9 { 10,1 ’{ Ting
» { { '
d s 88,2 g 12,7 f 11,7 g way Tina

£, - Toc t, Qe mesas Sfundidas de 3 aleaciones Q¢ magnesio con
6 5 alusinio y 3 % zine,
4 % aluminio y 3 % zine,
8,5 % de aluninio y ¢,3 5 zine
sg veciaron en lingotes una vez sin tratamiento ¥ otra vez can treta -
miento con proximamente 0,4 % de cloruro ferrico sin sobrecalaeo des -
pues Ge un reposo de media horas. Mientras que en el primer ocaso los
lingotes eran de grano grueso, despues del tratamiento com cloruro
ferrico presentaron uns estructurs fins.
Purs purlificar el megnesio y sus aleaclones y para recuperar
el wmismo magnesio de los desperdicios se he Dropuesto ya emplear pa -
re la fusion de los materiales de partida cloruro de hierro o mezclas
de cloruro de hlerro y clorure cinclco, pudiendo en embos casos exis -
+ir ademas halogenuros (e nagnesio siempre gue en este trataniento
conocido de purificacion se ha hablado solo del cleruro de hierro ra -
ra 1= Tusion, se he advertido que con preferencia se habria de omplear

entonces cloruro ferroso, Caso de nue se utilice solo el cloruro fe -

rrico para la fusion ¥y purificacion, une estructurs fins de la fundl .
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cion no se obtlene como se ha descubierto, mas ¢ue eampleendo centida .

des de olaruro ferrico que van ascompsiiadas de uns fusrte molestis de -
bida o los Murcs, insoportaeble en ls practica y ademas forzosemsnte
conducen & une fijacion de hierro por la masa fundlde, inconvenlente
¥ verjudicial por 1o gue respecta & la resistencia de las msleacicnes

a la corrosion.

X 0 Y A

La presente patente de invencion, consta de las siguientes

reivindicsc iones:

1. . Procedimiento para el afinedo de la estructura del magne -
sio y sus aleaciones, caracterizado porque en el metal purificado ¥y
liquldo, prefereatemente a temperaturas entre 740 y 7808 C, se intro -
duce cloruro ferrico y la masa fundlda se abandona & si misma doran -
te algun tiempo, Gespues de lo cual se pone a la temperatura necesa -

ris vara el vaciado y se vacla.

2, - " Procedimiento para el afinsdo de la estructura del mag-

nesio v de sus aleaciones " segun se descridbe y reivindica exn esta

memoris descriptiva,

Consta esta deseripcion de cuatro hojass foliadas y escritas =z

maquina vor ung sola de sus caras.

Madrid, a 31 dg-mEYz0 de 1942, =
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