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311, 1942

VEWORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DB INVENCION
en
ESPANA
por VEiNTE aiios
& nombre de Det norske Aktieselskadb for Blektrokemisk

Industri Elektrokemisk, entidad noruege, estableci-

- da en R&dhushaten 23, Oslo, NORUEGA, por

“UNA DISPUSICION DE LOS SLECTRODOS EN HORNCS
"rPARA ALUMINIO®,

=== z rurm o

El inventor lleva lawrgo tiempo trabajando

en el desarrollo de las llamados electrodos continuos
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de Sdderberg y su introduccién en hornos de aluminio.

En relacién con esto ha introducido los hornos de alu-

minio cerradc jue ahora se usan 2 gran escala en la

-

industria dedicho metal.

g 5 | | Estos hornos suscitan une serie de nuevos
problemas relativos a la suspansidn del electrodo y
al suninistro de corriente al mismo, v la solucién de
estus prcblenas es de importancia decisiva pera la eco-
nonfa del procedimiento,

10 El solicitante ha estudiado estas materias
¥y ha dascubierto una construccién sencilla v adecua-
da que forma el objeto de estsa solicitud v se distin-

gue en gran manera de las ccnstrucciones hasta shora

&>

propuestas.

i 15 La disposicibn ce usa en conexifn con elec-
trodos provistos dz contactos metdlicos (usualmente
de hierro) que ss introducen en el electrodo desde
fuera y se colocan en la parte superior no cocida del
mismo y se vuelven a gquitar antes de 1legar al bafio

20 .de fusién la parte corraspondiente del eleatrodo.

En las construcciones ya oonocidas la co-
rriente eldctrica se suministra al electrodo por me-
diacién’ de barras colectoras a ambos lados del mismo
0 alrededor de €1, segln la forme y tamafio del elec-

25 trodo, Las barras colectoras se colocan sobre el ba-

fio de fusifn a tal altura que puedan tener lugar debajo

-

"de ellas todos log trabajos relacionsdog con la inser-
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aibén de los contactos en21 electrodo v su extraczién
subsipuiente, asi como la retirada de los eventuales
bactidores de hierro que sirven de refuerzo pera el
electrodo, La barra se coloca, por tanto, a baétante
altura sobre lu superficie del bafio. Como la barra
colectora tiene que colocarszs dentro de la parte ce-
rrada del horno y provesrse de conexién flexible con
los contactos del electrodo, estas conexinnes serfn
necesariamente largas y caras y necesitarén un te-
cho del horno tan alto que su parte supsrior que ro-
dea el zlectrodo estard a unds Cos metros sobre el
balio de fusibn. Lsto ocaciona considerables gestos
gue difigultan en amplia medida la introduccibn de
electrodos de S8derberg en hornos de aluminio, y es=
peoialmed%e ia revonstruccibn provechosa de las ins-
talacioncs de aluminio antiguas,

Lea presente disposgicibn permite simplifi-
car considerablemente la instalacién, reduciendo asf
el coste de su montaje; la operaoidn serd también
mas senoilia y barata que antes. Eu importancia se'
reconocer§ recordando que une instalacifn de sluminio
moderna se gompoue de hasta 300~40C o més de estos
hornos.

La disposicibn consiste en que la barra
¢olectora se baja de la posicidu previamente usada
a val altura que la inserci6n de pernos de contacto,

el montaje de evntuales bastidores de hierro y otras
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operaciones similares tienen siempre lugar engima de
la barra, ai paso que la extraccifn de 10s pernos

de contacto, el cambio de :onexidn de corriente y la
retirada de 1los evepntuales bastidores Je suspensién
tiene lugar debajo e dicha wvarra. Ademés, ésta
est4 colocada tan cerca de 10s lados del e lectrodo
cono es posible para no perturbar el servicio del
horno ni dificultar e. cierre eficaz del mismo.

Jna modificacifn adecuads del invento se
representa en las figuras 1 y 2 en corte transversal
y en alzadv respectivamente, 1 es el electrodo, 2 los
contactos en que el miamo va generalmente suspendido,
3 es lavbarra golectora y 4 uana conexibn flexible de
corriente entre la barra y los countactos, Esta co-
nexibn se representa compuesta de cintas de cobre fle~
xibles conectadas con la barra por medio de soportes
sngulares 5 atornillados o soldados a la barra., Lae
clntas de cobre se disponen con preierencia perpendiw-
cularmente a la supervicie del electrodo. Asf re-
suita la menor superticie posible de electrodo cubiler-
ta por ias cintas gque se doblén a ua lado.

La suspensifn del eleaetrodo se realiza por
medio de bastidores de hicrro 6, como se describe en
la patente espasiola ndmerv 146,011, Fstos pbastido-
res se sujetan por medio de un gancho 7 sujeto a log
dos extremos de la viga de hierro 8, Bl conjunto estf

conectado con un vlstago 9 que se mueve arriba y abajo
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por medio de una rueda 10 Hay un védstago a cada
extremo del electrodo. Estos estén conectados por un
&rpol 11 de manera gue se mueven simulténesmente.

Las vigas de hierro reprecentadas solo se

‘usan en 1os dos lados del electrodo que no estén pro~

visto de contactos. Las superficies extremas libres
de cuntactos estén cubiartas por una pléncha permanen~
te de nierro que forma adecuadamesnte una continuscién
del molde gque rodes la parte superior del electrodo,
Los bastidores pueden deslizarse en relacifn con esta
plancha, pero pueden adecuademente estar conectados
don ella, por ejemplo dotando 18 ylancha de un nierro
808T20nid0 por un saiiente al extremo de cade viga.
As{ las vigas y la pilancha no pueden ser ioxzades hé-
Qi iLela pux Lu u¢:ifn de la presabn nidrostftica
de ia pasta blanda en la parte superior dei e lectrode,
Pero esta disposicifn no se representaen el dibpgjo.
La 1igura 2 es un algado ae un elactrodo, por
el cual se ve la uiepoéioién de las cintas flexibles

de cobre, En su exiremo interior estén dividides en

‘varias partes, y por este medio la misme barra puede

conectarse simulténeaswente con un contacto en la pri-
mera fila y otro en la segunda. Asf resulte innece
sario un suministro separado de corriente a la segunda
fila. £ ramai que conduce a la segunda fila puede
tener s6lo del 15 al 20 % de la secoiln transversal

empleada para la primera rila. Teniendo en cuenta el

-5-
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uso de alturas pequefias que esta modificacién permite,
el consumo de cobre en conexiones flexibles se redu~-
¢t a menos de la mitad del empleado previamente.

El dibujo representa ademéé una construceibn
sencilla del dispositivo de cierre del horno que em—
plea la barra c¢olectora para sujetar las planchas, y
lag cubiertas 12 respectivemente que forman los medios
de clerre, vono gse ve en el dibujo la barra colecto~
ra forme también parte de la disposicién de cierre.
Asf se obtiene la ventaja de que la barra sea refriges
rada directamente por aire desde el e xterior. Las
cubiertas esivéi dnarneladas Yy pueden si se quiere
aislarse tdrmicameate. En las planchas que forman
el cierre se disponen aberturss wdiClUuea. pass idver
e LOm cOntacsvs envima de la barra c¢olectora, FEs-
tas abertﬁras esié4n adecuadamente provistas de puers
tae 13, que se abren girando o corri&ndose. As? se
obtiene la gran ventaja de que esta obra me puede ya
realizar completamente ruers del dispositivo de ciew
rre del horno sin pertusbadili pa oa gus ded wisuOe
bup wuaiagwus Be colocan adecuadamente en un SOpOrte
cbncavo, pur ejempio de madera, EL goporte descan=
Sa por un extremo em la barra colectora y esth ajus~
tedo an el 4ngulo debido. Luego 10s contactos pueden
féeilmente colocarse a presibn o con martillo en el
electrodo sin alterar su &ngulo. Dste procedimiento

da una gavantfa considerable de gue 10s contactos esw
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tarén siempre debidamerte colocados en el electrodo.

La disposicién se emplea adecnadamente en
eonexifn con un electrodo provisto de. una envoltura
de hierro permanente 14, como la descrita, por ejeu~-
plo, en la patente espaiiola 146.011.

‘ Cuando el gas de horno se extrae en la par~
te superior (15) del dispositivo de cierre, se obtie=-
ne un excalente tubo coleotor para el gas, de manera
que los gases del horno pueden exiraerse eficazmente
8in introducir en el horno grandes cantidades ds aire
en exoeso¢ Asf como en los antiguos grandes horrcs
ildetsiales 8¢ eupiesba weuwao metro cfbico de gas
por segundo poOr horno, esto puede redwoirse ahora
econsiderablemente. (on ello se reduce tambifn el ta~
maio de la instalecifn purificadora de gas.

Si se quiere la barra colectora puede tame
bién emplearse directa © indireotamente pars refore
zar la envoltura permanente contra la flexzién que pue~
de‘tuner lugar, pov syclyiO, sa saecCilodus de furuae
il ublonga.' En la préctica estc puede hacerse,
por ejemplo, aisponiendo piezas de separacién entre
la barra colectara y la envoltura; tampién las ba-
rras colectoras pueden proveerse de un rerfuerzo late~
ral extraordinario. DIn el movimiento de la envoltura
gon respecto & la barra colectora, ia envoltura es
afirmada por dichas piezas sin impcdir dicho moviw

miento.
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La corstruccifn puede modificarse de nuchas

maneras. For tanto 1los modos de aplicacibn aguf descri-

tos deben congiderarse solo como ejemplos.

Ssta solicitud, gque corresponde a la pre~
sentada eh Noruega, el 2 de abril de 1941, bajo el
ndmero 71.047, se acoge a los beneficios del artf~

aulo 51 del vigente Estatuto de Propiedad Industrial,

~0e NOTA ~0~

Los punxos de invencién prupia y nueva
que s2 presentan para que sean Objeto de esta Pa-
tente de inveuneibu eun mspaile por VEINTE afios, son
los giguientes: ‘

12 -~ Una disposicifn en electrodos que se
cuecen.en el horno en que se usan y ¢ stén provistos
de contactos que se insertan en el electrodo por la
parte exterior, caracterizada por 'el hecho de que la
barré golectora anfdica estd colocada a 10 largo del
electrodo a tal altura sobre la fundicibn que los
contactos se introducen por encima de la ba&r.a golece
toia g Be wevidan puk de i ju ub «B8 LaBut.

29 - Una disposiocifn segfn se reivindica
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en el punto 1f,, caracterizada por el heoio de que
las gonexiones flexibles entre la barra colectora
¥y los contactos individuales se colocan en el lado
de dentrode la barra, y consisten con preferencia
¢i ciatas de cobre gituadas en un plano perpendigu-
lar a la smpefficie del electrodo.

32 - Una dispusicifn segfn se reivindice
en los puntos 12 y 2¢,, en la cual las cintas de co=
bre fiexibles estén en su extremo inferior divididas
en dos partes, una de las cuales es;&'conectada con
un contacto en la fila inferior mientras que la otra,
Que pueds Tedel s0lale.lc uel <) 8u U o do a8 SuC~
0idn transversel, estd conectada con un contacto de
la segunda fila.

42 « Una ?iaposicidn segin se reivindiee
en los puntos 12 y 22,, en que la barra colectora
forma parte del dispowitivo ue cierre del horno, de
manera que es directamente refrigerada por aire des-~
de el exterior, |

52 ~ Una disposicidn segdn se reivindica
en 10s puntos anterlarea, el la Clasa Vs cuntactos
o€ intrudivesn i ca BiLseorudv sucina de La barra co-
lectora por orificios especiales de las planches qﬁe
forman el dispositivo de cierre. ‘

62 - Una disposicifn segdn se reivindiocd
en 1Los puntos anteriores para su uso en electrodos
provistos dae bastidores intercambiables, caracteri-

zada por el hecno de que los bastidores se montan

w‘9—5
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PoOr encima de la barra colectora y se quitan por dgba—
JO de Cl.l.;.
72 - Upa aispoaicidn de los electrodos en
hOrnos para aiuminio.
‘Tai vy como se ha descrito en la Liemoria
que antecede, representado en lus JibujOs que se
acompaian y c¢on.los fines que se han especificado, -
Lsta lemoria cunsta de diez hujes escritas
por una sola cara.
uadric, 31 MAR. 194
P. A.
Alberto vde Elzabury
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