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En el presente Modelo de Utiiidad,'Vamoé"é faferir

nos a un elemento tubular compuesto, con el cual, ademaa de
obtener una posibilidad de hacer adoptar al nuevo alemanto -
tubular compuesto cualquier linea geomgt;;ca, permltlendo el

paso de liquidos o gases por su interibf, permita'témbién el

paso de cuerpos sélidos siempre que el didmetro dal tubo sea

,'\

suficientay
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Con51ste esanclalmente esta nuavo elemento'tubu-
lar compuesto, en incorporarle ‘an la operac;on de extru—-

sion del mismo, uno o mis alambres 1ncorporac16n que sa -

efectla directamente en la misma’ pared del elemento tubu—

5 lar, :

‘¥_ . Para que la idea gensral antgriormente éxﬁdasta,
pueda ser mis fPacilmente comprendlda en la deacrlpcion que
sigue, vamos a referirinos a la lépina da dibujo que se a-
compaﬁa, la cual nos muestra un caso de realxzacion précti

10 ca, naturalmente que tratandose -de un eJamplo aclaratorio,
el dibUJO en cuestion, deberé- lnterpretarse con amplio cri
taria y sin caractsr limitativo alguno. ‘

‘En dicho dibujo ss represanta una secclon eaque—
maticé de la operacién‘de incorporar unc o mis elementos -

18 rigidbs o semirrigidos en el tubo,

En el dibujo se aprecia la boquilla de extruaio—
nar =-1=-, con el noyo central -2y formando el plastico in=-
yectado =3-, al salir de la boquilla--1~, el elementq_tu—
bular —4—., L e

20 : €1 noyo —2— esti provisto de uno o mis taladros

longitudinales =5-, uno en el ejemplo del dibujo, a través
del cual y sn el momento de la operaci6ﬁ de extrusionar se

introduce el alambre o similar =6=-, an él cual a la_éalida

del extremo =7=— del noyo =2, se 1ncorp6ra simultaneamente
25 en la pared —8-, del elemento tubular —4-, obteniendo con

8116 un tubo con una mayor cbqsistencia:hermitiendo'mﬁlti-

ples aplicaciones ho logradas hasta la'ﬁecha con elementos

tubulares, careciendo de la incorporacién de dicho alambre
o similar, y con todas-las ventajas inherentes que ello pre
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suponse,
| Descrita §uficientemant; la éaturaleza y“;a;acte-'
risticas de ssts nuevo elemento tubﬁlaflcompuésto,xsauha de
hacér notar la posipilidad de qus seanfvariablas sué‘mata—
riales, formas y tamaffos, as{ como tamsién podrén introdu-
cirse variaciones secundarias que no alteren la esenciali-
dad de su objeto, que se pone de manifiesto en la siguien-

te

NOTA REIVINDICATORIA.
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Los ﬁuntos nuevos;,no conocidbs ni practicados en
Espafia, sobre los que ss dessa récaigan las raivindicéﬁionas
del presente Modelo de Ytilidad, son:

12 Elsmento tubular compuesto, caracterizado esen
cialmente por el hecho de incorporar eﬁ la pared del'elemqg
to tubulaf, durante la operacidfi de extrusionar el mismo, u
no o mas aladbras similares a travée de un taladro longitu=
dinab; previsto al efecto en el noyo dé la boquilla de ex=
trusionar.

20 " ELEMENTO TUBULAR COMPUESTO ", de conformidad
en un todo en"lo essncial y fines'industriélas a lo descri~

to en la precedents memoria descriptiva y graficamente re—

presentada para su mejor comprensiédn,

Esta memoria consta de CUATRO hojas escritas o
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mecanografiadas por una sola cara a dols espacio.,

Madrid, ’ 5 MAR.1970

Por autorizacibn de los interesados.
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