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/  PATENTE DE INTRODUCCION.
' ..par ^ P ^ $ ^ ^ !" ra f l^ a ió ^ .p á rá / rá ó n p a ra r  y 'n a jc ia  '!

te s  mineraleá y lu b rif isa n te s" . . .

a favo# da Don Camlld eBlV&RAN^
Bareelena.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ba la  lu b rifieaa ió n , oorno en a trae  apileaaionea 
da H a aaaitaa m inaralaa, a atoa no son coaauaidoa o daa- 
truido# sinó que #u in u tiliz ac ió n  aa debida a laa  impurezaa 

10 y aoatamlnacionaa adquiridas durante su función Aa trab a ja ;
aomo a ta laa  aa encuentran, polvo, partiau laa  da plazas ¡ 

 ̂ desgaatadaa, oarrín , báCmra, bárra , agua da condensaciones <¡¡ 
- - - .-'ueciAantul, y AlluoibUCa coaaicnadaa por carburantes,

banoina, petró leo , aoaltaa lige rea , a to . laa  transforma- 
15 aienea quimicac que puedan a lte ra r lo , generalmente aon pro­

ducto da nn princip io  da combustión e de reacción con subs­
tancias quimioas pemre# (especialmente da carácter básico 
a ácido); regularmente astea trancfcrmeClonce acia tienen 
lugar en pequeña proporción, paÓB un efecto  intenso s a r is  

20 deeastroae an cuanto a la  acción protectora o a le lan te  d e l '
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. aoàita. La ooneeenancla 4* eataB transformacionee ^oô^oi - <
' - o td ^ ^ l^ sn to  : principio do ' eombnetiénccn r - 

aarbonizaeidn, rosinifisscidn o alqnitranizacidn; la d i- 
Incidn, con a sin alar a pctrdlao, en semencia de data y 
ana derivados, pnads atribnirsa a. la  degradaoián maleen- j 
lay, can formaoidn da asaltea ligares, debido a cent acta

' d#§aá^^g§óina$$d^#;;# o -a ' is.y ^ a ^ # ä#  if.. j
; . aapeaialmaata e ^ é ^ d d # ^ ^  ̂  1 
: pnrificaoidnoon ana wáyyna^#$;^

10 ; , d id # ^ § ^ ^ ó  a# ajoensidnpydc^ están daatinadddà

1$

i a # a a d ^ ^ ; "

; . ^  satcnral.andlogo a f ' ;'
lO ta n to  andisposioidR  da saram piesdoslo ;

; t # d ^ d ^ § ^ o n to , '- td d o - 'O l id ^
favorables para a l  tiratami anto da santidades rslatlvsBWnts 

bltdn más adelanta, paya re f in a r  desda 10 l i t r o s  d ia r io s .

ysHmaysha contínna, s a n i a  '
- ; a^ poney a l apaynto 'án '_ 

oondidió^ da sa rv is io  Sada fd h o rá e , l a  s a r is  da ;ops^#y,^ ! 
olenaa qna aaontirataoidR sa Indicant 

r a) , - ^ a Íe n tá r  a l  aea ita  enando as naeoearic, por aormny
23 ' 

30

visaòso, fac ilitan d o  sn  páse a t r a v d s d a  -sodados separado-. ' ;
:y ó s^ 'É ¡^ 'p É s? tís t^ ^—-rÜ -YJK .,: .*t) .-Y a ie o id á d  de e lre n la e id n a  travds da dapdsitos-dsosn- 
tadores, regnlada da manara que permita l a  aadimantaoidn 
da barros y p a rtícu las  f in a s .
c ) . - 3 1  ace ite , nuevamente calentado para ace le ra r la  velo-30



di dad de f i l t ra c ió n  , se haca paaar a travós da papal da 
erepd absortante, papel esponjoso, algodón seco, papal da 
f i l t r o  muy blando; pnlpaa absorbentes entra papalaa f i l ­
t r o ,  te la s  de ten ta ra  e la ra  y esponjosa o cualquier o tra  
m aterial que aotmando cono absorbente del analta  panda 
d is tr ib u ir lo  regularmente por toda la  su p erfic ie  ^  
tra c ió n , ( ta l  cono ae describ irá  mío adelanto) y rotangs 
aquellas partiaulaa que a pasar da aa finura  con 
temante densas o grandes para quedar reta8idaa, y no lo 
habían ¿ido por sedimentación en la  fase  -anterior. ^
%).- E l ace ita  e a lien ta  proeadanta da la  fase a n te rio r  ya 
purgado de la  suciedad que llamamos maoíniea^ prócadcnte'';:.'; 
del ambienta que rodea a l' ace ita  durante su fu n á ió n lu -  
b rif ic a n ta  o da trab a jo , polvo, basura, se rr ín , limaduras, 
barro , e to ., pueda acia aontener p a rtícu las  impalpable#, 
retenidas per papalea f i l t r o ,  coloides que adn atravesa­
rían  loa  f i l t r o s  n ía  f in e a ,a g u a y le s  productos quo nó*' 
tarioM senta hamos llamado Ailuyentes, ocnsistantaa an ca r^ :. 
burantaa adquiridos o producidos por d lsg rag ae iín ; doi. a áa l-  
to , oon e s in  carbonisaoión, ra s in if ia a o ió n ,. a l ^ t r n # a o ^  
e i ó n + ^  químioaa a t o . - l o s  suap<wacidae praeon--
ta s  .aC^:iliminen uadiáata udsorbantea adecuados, y  '
t e n i d o s ^  parta  superior da un f i l t r e  a l  va­
cío anoina dCí papol f i l t r o  grueso y blando, o p ap a lean . 
eantaf;j^^ sŝ  ancuautra cobra una lona en tensión y  .
de só p o rt¿^o lao to r o o u e titu y eu d eo lp leo  f il t ra R te  dál ;

El radio adsorbente' a  amplsar Aapénda da 
l a  í a  substanoia a re tener a n a u sa n o ^ p a r - ' '

. esleídas eoloraatas (alquitranisación, .
:rcsin ifi^ ión ^ carb ón , a to .) ĝórnaâ  - etc. 3̂ ' em ^ ll^ ^ ^
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leo ace ites  a re fin a r y la  mayoría de la s  veces un simple 
ensayo, permiten determinar e l  adsorbente, la  mezcla de 
satoa o la  composición con o tras substancias; para simple 
retención de p a rtícu las  finas es eu fic ien ts  una palpa ee- 

3 lu ló sica ; para f iltra e ic n e a  y blanqueo oerrientea aen em- 
plaados t ie r ra e  de fén ica , bataneras, activadas, F a lla r, 
de in fu so rio s , (H osolguhr), a re i l la s  esmócticas, b d ^ i- :^ g  

\ - : ta s  CclCiárudas y algunas vacoa gelea de s í l iS e y  ómidos ¿
de alómina; raras veces los earbonea activos y docoloran- 

10 te s .
*)*"* En. 1.S' cámara de vacío del f i l t r o  citado on d ) , {parte 
inferior oón regnleder de circulación) , e e  recibe e l aceite  
procedente de la  faee a n te rio r, lib re  de suspenaoidee y co­
loidea ooloreaderee, en donde s e l e c a l i e n t a  a tem peratura  

15 suficiente pera que le s  líquidos que pueden á i lu i r ib ;#  
tener "en emulsión sean rapidamenteevuporadoe y aspirados 
per una bomba de vaeío; generalmente una temperatura media 
de 1500 C. y máxima de C. ea su fic ien te  para lograr 
Un ace ite  recuperado sim ilar a l nuevo o de mayor v isoosi- 

28 dad 3r calidad tóeniea auperior; loa preductbC'Cvapo -
son condensadoa y reco g íd o s.E l aceite  enfilado puede se r ' 
empleado seguidamente y oonsidorarle en machos casos su- 
p srio r a l  de origen.

Por este proeedimento de recuperación, refino  y 
25 purificación puede tr a ta r s e e u a iq u ie rc la s e  d e a c e i t e , i n -  

cluao loB vegotalea, s i e r r e  que oon pretd.oa enaayos ae de­
terminen los adsorbentes adecuados y la s  eondioianés de 
tra b a jo ; temperaturas y velocidades de c irculación; en 
loa a sa lte s  vegetales, después de sometidos a l  tratam iento 

38 que meábamos de d e sc rib ir , se termina su refinación  y neu-
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tra liz a e ió n  por métodos conocidos y p ro p io s de esta  clase 
de a c e ite s .

Un d ispositivo  destinado a efectúa? e l  proceso 
de refinación y tratam iento que hemos d escrito , en sas fa -  

5 sos simultáneamente y en marcha continua, está  representa­
do en e l  dibujo adjunto como a modelo* en encala variab le  
y sujeto a modificaciones prácticas impuestas per lo s a sa l­
te s  a t r a ta r  y au producción. Asi, por ejemplo, para una 
producción reducida no habrá necesidad do serpentines do 

10 oambio do color entro e l aceite  suelo y refinado* n i de 
e l de condensad!ón de los liqu ides svaporados, porque la  
escasa oiroulaolón do lo s ace ites por unidad do 
requiere elementos de rápido enfriam iento, eiendo su fi­
cientes la s  tuberías de conducción externas. En lo s  d ia -  

15 positivos de tipo  in d u stria l^  para grandee produoeienea,
dadas la s  dimensiones mayores de sus partes (motores,bomf 
baa de eiroulación y vacio, oondeneadoree, dapóaitoa y f i l ­
tro s )  , estas podrán i r  montadas separadamente, em vea de 
formar conjunto, exceptuando ios depósitos de decantación 

2C y co lecto res, como ae presentan en e l dibujo? desde luego 
guardando la  sim ilitud  de procedimiento y función de le s  
d ispositivos separados.

B& la  figura adjunta -1 - representa un depósito 
decantador on ol que une o más tabiques obligan a l  ace ite  

25 ca lie n te , echado desde au parte  superior a traváa de un cé­
dase, a seguir e l sentido de la s  flechas para aleanaar e l 
flo tado r -2 -  a l  que un tubo f le x ib le  -3 - , inaeluble en 
aceite  le  une con la  sa lida  d s l dspósito en su parte  in ­
fe r io r  y uniéndole a la  tubería  - 3 '- ,  recogiendo o l a ee l-  

%  t e  on en n iv e l más elevado después de depositar la s  par-
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t í  aulas 4a impurezas mée groseras an a l  fonda dal r a a i -  
p lan ta , Ra an lado isquiardo -25- a l  Alhaja InAlaa an e l -  
lindro por a l  anal daseienda a l  aceite  ancló, an aa dere- 
c h a -2 6 -  a l atúsente áa la  seooión tran sv e rsa l disminuye 
l a  velocidad Aa c i rea l acida queeon e l  cambio Aa smatide 
llanda a p rec ip ita r la a  impurezas a l  fondo -27- d a i dapó- 
a l tó , e l  ónál e s té  ligeramente inclinado y acaaalaáC haeia

- su fic ian te  paso p e r a ^  
t l r  l a  cómoda dosearga da la  basura. la a  flachas da tra a  

:t^ A s^ iÉ d ican  e ls e n t ld o  y dirección da l a ^ t e
- X I#  que acabamosda d e sc rib ir  a á t í  pro-

t i s t ó  deC alentadores e lé c tr ic a s  no ^presej^tedos adosados
' a& : ̂ : , ^  . que ea lien tan  an fió ló n ta -
mente a i  ana lta , enando as necesario , para que la
fin id as su fic ien te  para c irc n la r  faa ilm w ta per la a  tn ba- 
rí.aa^^^^ a una nueva fuente de * c a lo r- . ' :M ;ea- '
Sida s a r i  aáaenada da aeaardo con la  capacidad da produc­
ción p re-estab lec ida .

?na beaba aspirante impélante da dea anarpea ó 
debía a fecto , o an an lugar doa centrífugas da elevación 
-4 - ,  transporta  a l  ace ita  sncio desda e l  depósito Aa de­
cantación hasta el f i l t r o  -8-, y a l limpió desde la  cá­
mara de vacío y evaporación -16- hasta e l depósito e Co­
le c to r  de aceite  refinado , a través de la  tu b ería  cortada 
-22-. El rendimiento da e sta  bombé, velámenes de ace ite
transportada, ea regula modificando la  diatameia en tra  a l  
punto de aplicación de la  b ie la  impulsante da lo s émbolos 
y a l centro de su excéntrica , ea a l  reducto r de velocidad 
-23- que l e  transm ite la  fuerza m otriz; o variando a l des- 

30 plazamiento de lo s émbolos moviéndolos a través da la s
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roseM :jde;eubarra  tranepertadoraqu^ es v á e n l a ^ i g á m  
.e o b r b : j e l ',^  bFna Tálenla ds segu rid ad^M

eireu lae iá R d e l _ see it* '. 
en tre  le e  tuberías de entrada y  sa lida  a l  anarpe de bom- 

$ ba del ace ite  sac ie , de manera que en case de no adm itir­
se más ace ite  en e l  f i l t r o ,  por e s ta r  Heme, esa sámente 
de presión en la  tu b ería  de sa lid a  e l  a#*ite w e lv e  a l 
cuerpo de .bomba.

sta&á frío ., pasando per e l serpen tín , es ealomtado per e l  
aceite  limpio que a la  máxima temperatura abandona la  eása 
mara de vacío y evaporación -16-, envolviendo a aquel,

1$ mientras e s te  ee e n fría  por e l ca lo r que cede-. En los ca­
sos de poca capacidad productiva se prescinda da este  d is­
positivo  por las razones ya expuestas.

* J ̂  *3 - ,  que me e s v iS ib le
a e e ite p e u e tra  en e l  calentador ^ ^ S e o ^  .. 

^  eiist^bte en o a s iu n  a ro d e  tu b e ría  que es calentado per l a  .
_ :. res ie tenó ia  e lá é tr ie a  que en -7 -o o n e titu y e  e l  elemento Cá- , 

: l ^ a á o r d e i a e á m a r s  de evaporación. 'Esta rsS isten#a;.^ai-
tunda sn e l  cuerpo de fundición, que constituye l a  base se­
lec to ra  y emperadora del f i l t r o ,  e s tá  regalad# por e l  r e -  

S5 guiador e léc trico  de temperatura -7 a -. Sn tubo m etálico, 
f le x ib le , o de m aterial f le x ib le  lnaolubl* en a c e ite , in ­
v is ib le  en la  fig u ra , eondaee e l  a ce ite  desde e l  calen ta­
dor descrito  en la  parte  superior del f i l t r o ,  en e l  que pe­
ne tra  por e l  t^&c -29-# para a trav esa rle  en sus d is t in ta s  

3# partes..
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El f i l t r o  eonstitaye nna de la s  partes principa­
le s  del d isp o s itiv a  siendo elaaento eseneieSt del proceso 
d e sc rito , per tener lugar en d i la  purificación  campista 
de lo s a c e ite s ; entendiéndose cono a t a l  la s  ee jas sopor- 

5 t e  de m ateriales f i l t r a n te s  y de vacío y evaporación de 
di leyentes. Esta parta  es p rinc ipal novedad dal proce­
so y ap are lle je  rea lizad o r.

se  presenta en la  fig u ra  e l
woapea# de dos partes p rin c ip a les , la s  que llamaremos eá- 

10 \ mara. de'- vaeío *1$--. y la  tapa -6 -  que enci erra- la s  masas
f i l t r a n te s  y cuerpos adsorbentes; asbsm están anidas por 
una viságra, que no se vé en. e ld ib u jo ,  y se msAtlenei.her-;; 
metioamente serrado por l a  preBiÓn e je rc ida  y rep artida  por 
varioe torscilles -30-30̂ - qneunen la s  s ^ s r f i e i e s to r n e a -  

15 das y  planeadas de loa extremos de la s  paredes de la s  sá - 
j a s ,  oompletanáo e l  s ie r r e  por anas juntas ̂  amianto, 
cartones especiales llamados de junta o planchas m stálleaa 
y lae mismas te la s  y papelee f i l t r e s ,  la s  dos Sajas -31- y 
-32 -, gruesos rayados en la  figu ra , sen de fundición, pu- 

20 diendo se r  también de cualquier o tro  metal o material mol- 
deable o planchas re s is ten te s  a l ca lo r, a la presión mecá­
nica de lo s  ta m íl ic a  de o ierre  y a la  atm osférica. Este 
f i l t r o ,  cuyas partes y funcionamiento explicaremos más 
adelante, y que la  fig u ra  representa en su co rte  v e r t ic a l  

25 medio, tien e  una sección tran sv e rsa l, h o rizon ta l, c irc u la r  
pero puede aúpateme a eaglqpier otro  p e r f i l  geométrico 
s i ís s o o h d ic io H e s d e tr a b á jo  o e s té tic a s  lo  requieren . Vá 
Colocado y assntado, como se indica en o l dibujo, sobre un 
soporte armado da diversos p e r f i le s  de h ie rre  (v iguetas, 
áagnlOsypaSemanos), ó  en su defecto de funáieiÓ n.que5 t
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almlamo tiempo e irvetam blen  da soporta y asiene de lo* 
aparatos accesorios d e l f i l t r o  que se han d esa rito , e i r e ­
mos deseribienáo, mediante traveseros y plataform as, v ia i-  
bles o no en e l di.ba.30,  La parte superior y la te ra le s  de 

5 esta armadura puede i r  cubierta por planea** m etálicas 
c in tíauas o perforadas, para proteger los d is tin ta s  e le ­
mentos d e l dispositivo  y e v ita r  accidentes. El conjunto 
está  térmicamente a islado , como se indica en la  fig u ra ; 1 * 
parte  superior por amianto u otro a is la n te  *33- ,  p re teg t-  

16 de por una tapadera de plancha que encaja sobre la s  pare­
des y cubierta de fundición, la  parte  la te r a l  de 1 * tapa 
por los absorbentes in te rio re s  -34- malos cendnctoree del 
calor; la s  caras la te ra le s  y parte  in fe r io r  de la  cámara 
de vacío, por amianto -35- u otros a islan te*  ininflam able*. 

15 La tapa del f i l t r e  -S- encierre en su in te r io r
un disco -9 -  de te la  m etálica, con un aro C ircu lar de plan­
cha a l que van montados unos muelles para su je ta r le  lig e ra ­
mente oprimido contra e l disco de papel crepé -10, e ma­
te r ia le s  absorbentes a l objeto de f i l t r a r  y d is tr ib u ir  r a -  

26 plásmente e l  aceite  sucio que entra  por e l tt&o -29- dibu­
jado atravesando la  tapa , según se ha expneato eu e /  a l  
d esc rib ir  e l  proceso dé refinae lán  o recap erae íén . Este d is­
co de m aterial esponjoso se extiende sobre la# t ie r r a s  o 
polvos absorbentes - 34-  contenidos en e l  in te r io r  del tren** 

25 eo de cono -12-, de planchas m etálicas embutida y en cuyo* 
c írcu lo s extremos hay unos aros del mismo m ateria l,b ien  
planeados; e l superior para re tener e l  disco esponjoso ayu­
dado por l a  presién del de la  t e la  m etálica d e sc rito , cuma- 
do lo s adsorbentes en polvo o a re n illa s  se contraen volu- 

30 métricamente dentro del cono a l  empaparse de a c e ité , y e l



^  mayor diámetro correspondiente a la  baae para hacer 
gasta da c ie rra  conjuntamente con otro aro da k l in g e r i t , 
oartRn da amianto o cualquier o tro  m aterial da jantae ap­
to ,  entre lea carea planeadas do le  tapa y a l  disco de pa- 

5 peí f i l t r o  grueso o eecante *36-*, descrito  en d) del pro­
ceso de pu rifieae ián . Una lona mantenida -11- t i r a n te  por 
Medio de an aro o f le je  su jetador y de t e n a i t  regulable 
per un to m il lo ,  alrededor de la  cámara de vacia, s irv e  de 
soporte a l  papel de f i l t r o  indicado.

1# l a  cámara de v^eío -16- tien e  por techo un p íete
de s e ta l  fundido *-13** cuya cara superio r, en contacto con 
la  lena f i l t r a n te  -11-, tiene una se r ie  de eanalitoe , muy 
juntos, que van de l a  pared del f i l t r o  a l  agujere c en tra l 
-37— de sa lida  de ace ite  f i l t ra d o ; esto s canales están  

1$ cruzados por o tros e o n e á n tr ic e s .E l  ace ite  f iltra d o O a e  
sobre la  parte  superio r del fondo -38- de l a  cámara de 

- vaeío, que es ligeramente convexa y con unas oadulacionea 
o canales coneántricos cuyo objeto es obligar a l  a c e ite  a 
f lu i r  lentamente calentándose por contacto con e s te  fondo 

29 m etálico, a temperatura suficientemente elevada para eva­
porar le s  liquido# impurlfieadores del a c e ite , siendo e l 
manantial de calo r la  res is ten c ia  e lé c tr ic a  situada en -7 - 

: que ya hemos indicado anterio  rm e n te ,re g u ia d a p o r-7 a - ,
scgdn ee vá en la  fig u ra . B1 aceite  ca lien te  y l ib re  de to -  

Z5 das la s  impureza# adquiridas durante su  ap lieaeián , o de
traneformaeián, fluye segán lè s  fleebás de puntee a l  n ive- 
lador de temperatura -5 -  que ya hemos deaerito  ÿ por lá  

? : -  tu b e ría  -2 2 - vá a  l a  bamba impélante -4 -  que l e  impulsa 
por la  misma tubería  -22- ap depásito de ace ite  limpio . - 

38 recuperado, no dibujado, o a l rec ip ien te  co lecto r; una
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tubería  seeundariaque no se vá en la  fig u ra , n iv e la  la  
presión in te r io r  del cuerpo de bomba dèi ace ita  limpio, 
eomanieándole con- la  cámara d'Ó .''vacío. -1 6 -. ..

El c ircu lo  -13- qua sa v i en la  f ig u ra  co la  sa­
lid a  de una tu b e ría  que comunica la  cimare da vacío -16- 
eon los aparates indicadores no dibujadee {vacuometro, 
termòmetro, e te . ) .  S I -14— ce a l tubo de vacie por e l  que 
con espirados lo s  pFduetes de la  evaporación, que eonte- 
n ía  el a c e ite , loa cuales siguiendo e l mentido de la s  f le ­
chas de puntos y tra c e s , pasan por un eondeneador -17- 
reoogióndoselcs líquidos condensadlos, y terminándose la  
condensación en e l  depósito -1 6 -, del cual se  sacan por 
un g rifo  no v is ib le  en la  figu ra , cuando e l aparato aetá 
parado. Este depósito , qué a l a  vez es regulador de vacie 
comunica con l a  bomba ro ta tiv a  o de p istón  de a ire  - i$ -  
que se engrasa tomando é l  aceite  de l engrasador -20 a 
presión del a ire  expulsado por la  misma bemba-, por l a  tu ­
bería  -21- son expulsados a l ex te rio r lo s  gases y vapores 
no.' condena ad o e aspirados por l a  bomba de vacío -1 9 -. un 
motor e lóe trico  -24- mueve e l  reductor de velocidad -23- 
y la  bocha a l  mismo tiempo poy aeoplamiante d irecto  segón 
se vó en la  fig u ra , o por otro medio transm isor conocido. 
Shas paletas f ija d a s  a l  e je  de rotación del m eter, en eaao 
necesario , pueden favorecer l a  re frigerac ión  por a ire  de 
lás'iéo'héehs^cres-,'' .

E l dispositivo que acabamos de d e sc rib ir  corres- 
pondiendo a la  figu ra  del dibujo, constituye e l tipo  medie 
sobreponiendo unidades f i l t r a n te s  para aumentar l a  capaci­
dad adsorbente,  mediante bombas de capacidad Suficiente
e l  rendimiento del aparato en producción se incrementará
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properoi&nalmente lograná.oeodjinatoade escala in d u s tr ia l . 
Asím ism osetendrán d isposit i  vos da gran produceión y su- 
parflo ie  f i l t r a n te  con una evaporación superior a la  de 
la s  unidades f i l t r a n te s  HObrepuestas, montándolas en se - 

$ r ia  con o Sin aobreposición dem ásunidades f i l t r a n te s ,  
eon árganos mecánicos como loé decoritos an te rio rmenia de 
capacidad su fic ien te  para e l aceita  a tra ta r#

En e l d iapositive de rea lización  p ráctica  des­
c r i to ,  será  d iscrecional la  ex isténeia de a le ta s  de ven- 

10 ti la d o r  del n o ta r, e l  serpentín  de coadensabión y e l  ser­
pentín  y caja  de nivelación de temperatura; también podrá 
disponerse la  superposición de unidades f i l t r a n te s  en nu­
mere cualquiera adecuado, y e l  montaje en se rie  de des o 
máa f i l t r o s  y cámaras de vacío son o s in  sotrepOsición de 

15 f i l t r o s  en loa casos de gran producción, accionados por 
un solo grupo de tambas intpclestas y de vacío . Asimismo 
podrán se r  cualesquiera apropiados loa m ateria lee consti­
tu tivos de lo s  diversos elementos que in tegran  e l  conjun­
te  y los medios empleados para Su mátue acoplamientc

M  N 0 Ì  A

/  ̂ j.:;.ge :r^t^nái:0S;domo^:!btjdtó'd^
delntroduoción!^^^^^^^^^^^

I d .-  yreseso de refinación pera recuperar los 
M aitea minaraiss lu b rif ica n te s , y purificación  de toda 

2$ clase de ace ites , eonsistsn ts en decantarlos en un depósi­
to  ad-hoe, f i l t r a r lo  a travás de un f i l t r e  absortante e s -

 ̂ '  . . . . .  ¿ . Í í  T- ¿iÁ  .'¡ÍMí <....s.ììì
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ponjoso, elim inar la s  particulao  finaa y co lo idales, entur­
biad oras y o d o ra n te s , por ana substancia absorbente coma 
la s  t ie r r a s  de batán, in fuso rios, s í l ic e s ,  e tc . antas men- 
Oiohadoa; f i l tra c ió n  a l vacío y en oalien te  del ace ite  en 

$ contacto con los adsorbentes reteniendo loa suspenso!dea so­
bro otro papel f i l t r a n te  y evaporación a l  vacía de la s  
Substancias v o lá tile s  a taperatura su fic ien te  para e lim i­
n a r-las  totalmente y enfriamiento. Todo realisado en marcha 
continua circulando e l ace ite  por un d ispositivo  o conjunto 

10 de aparatos y teniendo lugar simultáneamente la s  diversas 
fases del proceso, t a l  eomo Be ha descrito  antea quedando 
establecidas la s  conexiones y enlaces necesarios.

2g^- El proceso de referencia eegdn 1) en e l cual 
la  marchh de la  decantación se lleva a cabe en un depósito 

13 decantador que siendo e l complemento del elemento p u rif io a - 
dor, consiste  en un depósito en cuyo in te r io r  un tabique o 
caja separa e l aoeite  descendente que ese de unoedaso, 
dé i res tc  del depósito, de manera que por se r la  sección 

;. tra n s v e rs a ld e l  in te r ie r  de esta caja  o separaCiÓn,mehor 
SC que la  del resto  del depósito por e l cual asciende e l acei­

te  despuós de s a f ü r  un b ruaco eambio de dirección y velo­
cidad, d¿ lugar a la  sedimentación de la s  p a rtícu las  mÓo 

. ' gróseras'* qua puede l l e v a r e l  aceite  como a cueiedad e im- . 
puresaa y en e l mismo un dispositivo  flo tado r que llev a  

25 la  boca de entrada de un tubo f le x ib le , recoge e l ace ite  
y lo  d i r i jo  por ese tubo a l aparato purificador propiamen­
te  dicho, calentando o no e l aoaite segóh a#á su viscosidad, 
con res is ten c ias  e lóo trloas; en el depósito decantador se 
han previsto  g rifos de vaciado de suciedad y paso de ace i- 

30 te  decantado, cedazo, tapas, y cuantos accesorios son ne*
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cesarios. -
3§.- B1 proceso de referencia segán 1) y 3) en e l  

cual la  purificación de los aceites se lleva  a cabe median­
te  un f i l t r o  de vacio formado en su p a rte  'suppKlcr por na 

$ soporte que eon tienem ateria lea  adsorbentes sea  le a  que se 
poneen contacto e l aeeite  despujpede atravesar una masa 
esponjosa absorbente para re tener la s  p a rtícu las  de polvo 
gruesas y esparc ir e l aceite  en su caída o Contacto sobre 
loeabso rben tes; y en ea parte in fe r io r  por urna cám aras 

10 caja de vacío , cuyo teeho es un disco metálico acanalado 
que recoge e l  aceite  f iltra d o  después de atravesar uno o 

..más'papéies.':flltro gruesos o secantes y una lona Soporte 
de los mismos, en dicho f i l t r o  las junta# de a ju s te  para 
c ie rre  hermético laB C o nstituy en los mismos m ateria les f i l -  

15 tre n te s  o los propios de eetaB aplioaiones donde habría
oontaoto 'entre m e ta le s ,y la  b a s e d e la  eámara de vacio de- 

' / '  termina un iendo convexo aeEnalado,o esealonado, para ''re-
ten e r e l aoeite  que fluye desde euC entro , cual fonde es 
fuertemente calentado m ed lan teresístene ia  e lá e tr ie a  g ra- 

2$  ̂ . por un termoestatO con objeto da evaporar le a  im­
purezas v o lá tile s . ' '

p ro ceeo d ere fe ren c ia  se g á n l)  habiendo-  ̂
se prev isto  e i  acoplBmieRto de una bomba de vacío e o n e n -  

. grasador de p re s ié n d e  a ire , a l e je d e u n r e d u e to r  de ve- 
25 loeidad que accionatam bienuna bomba impelente de dos

cuerpos a doble efecto (pediendo ser su bstitu ida  per ro ta ­
tiv as) para acarrear los aceiten sucioe y lim pios, todo ac­
cionado por un m o to re lác trico  y aus aocesories de seguridad^ 

56Á- B1 proceso de referencia segán 1) hUbiándoae 
50 previsto serpentines de refrigerac ión  a l a ire  y por ace ite
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en trar en a l depósito de condensados.
68 .- B1 proceso de referencia sé##Á l ì  en e l  dual 

mediante e l ace ite  auoio se en fria  el limpio qne fluye de 
la  parte in fe r io r  de la  cámara de vacio y evaporación, im- 
pnlaade por la  bemba im pelerte.

78 .- PROCESO DE REFINACION PARA RECUPERAR Y MEJO­
RAR ABEIYES MINERALES Y MBRIFICANYES.

Y tedo  cnanto afeóte a la  eseñalalldad dÔ -.-Io 
tradc en e l adjunto dibujo y descrito  en la  presente meme-

y mecanog ra fiadaé ;

Ÿ %
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