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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar

PATENTE DE INVENCIOYN
en
ESPANA

por VEINTE ailos
& nombre de Karl Schmidt Gesellschaft mit beschrankter
Haftung, entidad alemana, estzblecida en Fﬁbrikstrasse
10, Neckarsuly (Wirttemberg), ALEMANIA, por

. "UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE
"UNA BIELA DE METAL LIGERO".
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Existen muchas clases de bielas de metal 1i-
gero. 'ror regle general, las bielas son forjades,

Hasta la fecha las bhelas coladas se han utilizado muy
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Poco, ya gue no hsbfa sido posible obtener alesciones

de metal ligero fundido con las ceracteristicas de
resistencia requeridas por las bielas, Por regla ge-
nersl, las bielas fabricadas con metales ligeros, tan-
to las prensadas como las coladas, tienen la cmbeza
pﬁrtida, por 1o que estén construidas en forme iguﬁl

¢ las bieles de acero., Hesta ashora, los tornillos que
sujetan el puente tenfan la forma de pernos pesantes

0 también se empleeban tornillos de cabeza con tuer~
cas embutidas, Para reducir en lo posible la gran di-
latacibn por el calor, poco conveniente, de lea biela
sobre la mufiequilla del ciguefial, ye se hes propuesto
dotar a las bieles de un pusnte de acero o de puentes
fabricados de pletinas'de acero.

Sin embargo, los tipos de bielas de metales
ligeros que generalmente se hen utilizédo hasta ahora,
tienen el inconveniente de que, al calentarse mucho la
cabeza, la tensifn inicial necesaria para que el cas-
quillo de cojinete tenge un perfecto as;ento, produce
una deformacién permanente en la cabeza, Bsta defor=-
macién se presenta, tanto en las bieles de forja como
en las coledas, siempre que se utilizan tornillos de
puente, que hasta ahora ha sido la forme mas corriente.

Segdn el presente invento, estas deformacio~
nesg se han eliminado porque los elementos de atorni-

llado empleados para sujetar el puente, estfn colados

dentro dela parte principal de la biela, De esta for-
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ma, las tensiones necesarias al montar el cojinete son
absorbidas con facilidad, de manera que, en la’practi~
ca, ya no se presentandeformaciones originadas por
las aletas temperaturas, Ademfds, para conseguir el
refuerzo cerrado de la cabeza de la biela, ha resul-
tado conveniente colsr dentro del puente otra pletina
de scero, de forma quelos esfuerzoe de traccibn que se
presentan en el puente son absorbidos sin deformecifn
permanente.,

Por el hecho de colar los elementos de ator-
nillado dentro de la cabeza de la biela; ge reducen,
edemés, las dimensiones exteriores de la misma e in-
cluso resultan mas favorables en comparacién con los
tipos empleados en la wotualidad.

En la construceién de méquines, ya se cono-
ce el enpleo de tornillos en erco pare sujetar dis-
tintas piezas., Asf, por ejemplo, en la construccién
de una barra o de una columna de direccién pera auté-
novil, se emplea una barra de acero en forma de tubo,
que estf unida a un tornillo de hierro o acero en ar;
co, mediente colada en un bloque partido, y que de es-

te modo adquiere, la posicifn correcta con relacibn a

la palanca de direccién, Sin embergo, tales elemen-

tos mecénicos no tienen ningfn movimiento de vaivén

ni ningune transformacién de €ste en un movimiento giQ
ratorio, como sucede con los émbolos o bielas y un ci-
giiefial, Por esta razfn, los esfuerzos son de une na-

turaleza muy distinta a los Que se presentan en el ém-
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bolo. Por ello el empleo de un tornillo en arco, tal
como se utiliza en las columnas 0 en las barrass de di-
receifn, no quiere decir que pueda tfansplantarse sen-
oillamente pare un elemento de atornillado, en forma
de arco, en la biela,

Tampoco es nuevo el empleo de tirantes de trec-
cifn en las bielas de aluminio, los cuales llegan hasta
el cojinete de la biela y absorben principalmente los
esfuerzos de traccibn que se originan. Bmpleando este
procedimiento, es posible ciertzmente modificar en to~
da la longitud del cuerpo de la biela las dilataciones
del material debidas a la temperatura, pero no las de
la mufiequilla, Por consiguiente, no es posible elimi-
ner los inconvenientes que se hen observgdo hasta aho-
ra en las bielas coladas de metal ligero;

Finalmentq, también se han'empleado elemen~
tos de atorniilado en f?rma de arco parae las bielas,
los cuales consisten en tiras de dhapa unidas entre s{
mediante remaches, tornillos o de cualquier otras for-
ma; esta unifn puede ser fija o desmonteble. Los ele-
mentos de atoranillado sirven, exactamente igual que les
distintas chapes, para la estructura de la biela, pero

no pueden evitar las dilataciones de la mufieguilla de-~
bidas a la temperatura, por la sencilla ragzfn de que no
estén fijsmente coladas, gino simplemente montados en
las bielas formadas por chapas de agero.

Las figuras representan diversos modos de eje-
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Leas figures 1 a 3 representan una biela, par-
ticularmente 1a cabeza con puente, en gecciln trans-
versal.,

~La figura 4 representa, parte en alzado y
perte en seccibn, un corte trensversal en direpoidn
desplazada en 90° respecto a las figuras 1 a 3.

Dentro de la cabeza de la biela ~a- estf co~-
lado un perno roscado ~b~ en forma de arco, El1 puenE
te -0~ estd sujeto a la cabeza por medio de tuerces
wi, Adem&g, en el puente se hea colado una pletins
de agero -e=,

En el modo de ejecucifn segfin la figura 2, ge

aprecia igualwente un vfstago roscado QfQ, curvado
en semicfrculo, cuya dnica diferencie respecto al de-
signedo con ~b- en la figura 1, ;striba en que @8 mas
gorto, | Este v&stago tembién esté colado en el mate~
rialAde la cabeza., PFera la sujecifn se emplean tuere

cas -g- de forma especial, con la cabeza cuadrada o exe~

_gonal:pelativamenxe elta, que queda embutida dentro de

un rebajo =h~ del puenfe =0~

De acuerdo eon ;o representado en la figure
3 dehtrg de la cabaza -b- de la biela se han colado
tuercas ~i-, unidas entre s{ por una pletina de ece-
ro -ké, con preferencia de seccién redonds. El puen;‘
te ;a-, iguel que en las figuras 1y 2, tiene une ple-

tina de acero -e-, cuyos extremos libres sirven de apo-
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La figura 4 representas una disposicifn coa
dos v!atagos roscadps gonsecuxivos -n;, cqla@oﬁ en le
cebeza de lea biela -a-, Asf como es posible veriar
el nfmero de elementos de atornilladoiprevistos en le
cabeza de la biela -a-, tembién es posible alterar el
afimero de pietinas de ecero -e;, segdn las condiciones
de servieio, }

Esta solicitud, que corresponde a la pre~
sentada en Alemgnia, el 15 de enero de 1941, bajo el
ndmero Sch. 121,774 XII/47b., se acoge a los beneficios
del arttpulo 51 del vbgente Estatuto de Propiedad In-

dustrial,

O N O T-A -0

Los puntos de*invenciln propis y nueva que
ge presentan para que sean objeto de esfa Patente de
Invencifn eh Esﬁaﬁa por VEINTE afios, son los siguienw
tes: o ‘

12 = Un procedimiento para la obtencién de
une biela de metal ligero, caracterizado porque en
la cebeza de 1la biela estén colados uno o varios ele=-
mentogs de satornillado en arco, que tienen forma de vés-
tagoanroécados, 0 de tuercas los cuales ai;ven»paru evi-

tar las tensiones del material de le bielas
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29 - Un procedimiento p;ra la obtencifn de
una biela segfin 1o reivindicedo en el punto 1¢., c.;
racterizado porque el puente presenta une 0 varias
- pletinas de acero, colades dentro del material del
miguo.

32 ~ Un progedimiento para la obtencifn de
una biela segfln 1o reivindicado en 10s puntos 12 y 2e,,
ceracterizedo porque lms tuercas, coladas en la cabe~
za, estfn rfgidamente unidas entre sf, por ejemplo,
por medio de pletinas de acero, y porque para sujepar
el puente se emplean tornillos de ceabeza,

4% - Un procedimiento pere le obtencifn de
una biela de metal ligero,

Tal y como se ha descrito en la Memoris
que antecede, representado en el dibujo que ge ccaﬁ-
paiia y con los fines gque se hen especificado,

Este uemor;a conste de siete hojas esori-

tas en una gole cara,

‘uearia, 14 1AR. 1942

P. A,
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