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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para so lic ita r

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

en

E S P A N A 

por VEINTE aRos

a nombre de Karl Schmidt Gesellschaft mit beschrankter 

Haftung* entidad alemana, establecida en Fabrikstrasse 

10, Neckarsulp (ESrttemberg), ALEMANIA, por

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE 

"UNA BIELA DE METAL LIGERO".

SZSEBM S!

Existen muchas clases de b ie las de metal l i ­
gero. Por regla general, la s  b ie las son forjadas* 

Hasta la  fecha la s  b&elas coladas se han utilizado muy
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poco, ya que no había sido posible obtener aleaciones 

de metal ligero  fundido con la s  carac terísticas da 

re sisten cia  requeridas por la s  b ie la s . Por regla  ge­

neral, las b ie las fabricadas con metales ligeros, tan­

to  la s  prensadas como la s  coladas, tienen la  cabeza 

partida, por lo que están construidas en forma igual 

a la s  b ie las de acero. Hasta ahora, los to rn illo s que 

sujetan e l puente tenían la  forma de pernos pasantes 

o tambián se empleaban torn illo s de cabeza con tuer­

cas embutidas. Para reducir en lo posible la  gran di­

latación por e l calor, poco conveniente, de la  b iela 

sobre la  muñe quilla del cigüeñal, ya se ha propuesto 

dotar a la s  b ielas de un puente de acero o de puentes 

fabricados de p letin as de acero.

Sin embargo, lo s tipos de b ie las da metales 

ligeros que generalmente se han utilizado hasta ahora, 

tienen e l inconveniente de q¡ue, a l calentarse mucho la  

cabeza, la  tensión in ic ia l necesaria para que e l cae­

quillo de cojinete tenga un perfecto asiento, produce 

una deformación permanente en la  cabeza. Esta defor­

mación se presenta, tanto en la s  b ie las de fo rja  como 

en la s  coladas, siempre que se u tilizan  torn illo s de 

puente, que hasta ahora ha sido la  forma mas corriente,

Segdn e l presente invento, e stas deformacio­

nes se han eliminado porque lo s elementos de atorni­

llado  empleados para su jetar e l puente, están colados 

dentro dala parte principal da la  b ie la . De esta for-
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ma, la s  tensiones necesarias a l montar e l cojinete son 

absorbidas con facilidad , de manera que, en la  p rácti­

ca, ya no se presentan deformaciones originadas por 

la s  aletas temperaturas. Además, para conseguir e l 

refuerzo cerrado de la  cabeza de la  b ie la , ha resu l­

tado conveniente colar dentro del puente otra pletina 

de acero, de forma quelos esfuerzos de tracción que se 

presentan en e l puente son absorbidos sin deformación 

permanente*
Por e l hecho de colar lo s elementos de ator­

nillado dentro de l a  cabeza de la  b ie la , se reducen, 

además, la s  dimensiones exteriores de l a  misma e in­

cluso resultan mas favorables en comparación con los 

tipos empleados en la  actualidad.

En la  construcción de máquinas, ya se oono- 

ce e l empleo de to rn illo s en arco para su jetar d is­

tin tas p iezas. Así, por ejemplo, en la  construcción 

de una barra o de una columna de dirección para auto­

móvil, se emplea una barra de acero en forma de tubo, 

que está unida a un to rn illo  de hierro o acero en ar­

co, mediante colada en un bloque partido, y que de es­

te modo adquiere, la  posición correcta con relación a 

la  palanca de dirección. Sin embargo, ta le s elemen­

tos mecánicos no tienen ningdn movimiento de vaiván 

ni ninguna transformación de ásta en un movimiento g i­

rato rio , como sucede coa los ámbolos o b ie las y un c i­
güeñal. Por esta razón, loe esfuerzos son de una na­

turaleza muy d istin ta  a lo s  que se presentan en el ám-
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bolo. Por e llo  e l empleo de un to rn illo  en arco, ta l 

como se u t iliz a  en la s  columnas o en la s  barras de di­

rección, no quiere decir que pueda transplantarse sen­

cillamente para un elemento de atornillado, en forma 

de arco, en la  b ie la .

Tampoco es nuevo e l empleo de tiran tes de trac­

ción en la s  b ielas de aluminio, los cuales llegan hasta 

e l  cojinete de la  b ie la  y absorben principalmente los 

esfuerzos de tracción que se originan. Empleando este 

procedimiento, es posible ciertamente modificar en to­

da la  longitud del cuerpo de la  b ie la  la s  dilataciones 

del m aterial debidas a la  temperatura, pero no la s  de 

la  muñe qu ill a. por consiguiente, no es posible elim i­

nar los inconvenientes que se han observado hasta aho­

ra en la s  b ie las coladas de metal ligero .

Finalmente, también se han empleado elemen­
tos de atornillado en ítxrma de arco para la s  b ie las, 

lo s cuales consisten en t ir a s  de chapa unidas entre s í  

mediante remaches, to rn illo s o de cualquier otra for­

ma; esta  unión puede ser f i j a  o desmontable. Los e le­

mentos de atornillado sirven, exactamente igual que la s  

d istin tas chapas, para la  estructura de la  b ie la , pero 

no pueden evitar la s  dilataciones de la  muñequilla de­

bidas a la  temperatura, por la  sen c illa  razón de que no 

están fijamente coladas, sino simplemente montados en 

la s  b ie las formadas por chapas de acero.

Las figuras representan diversos modos de e je-
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cuoión.

Las figuras 1 a 3 representan una b iela* par­

ticularmente la  cabeza con puente, en sección trans­

versa l.

La figura 4 representa, parte en alzado y 

parte en sección, un corte transversal en dirección 

desplazada en $0° respecto a la s figuras 1 a 3*

Dentro de l a  oabeza de la  biela -a- está' co­

lado un perno roscado -b- en forma de arco. E l puen­

te -c- está  su jeto a la  cabeza por medio de tuercas 

-d-. Además, en e l puente se ha colado una pletina 

de acero -e-+

En e l modo de ejeouciÓn segón la  figura 2, se 

aprecia igualmente un vástago roscado -*f-, curvado 

en semicírculo, cuya dnica diferencia respecto a l de­

signado con -b- en l a  figura 1, e s tr ib a  en que es mas 

corto. Este vástago tambión está  colado en e l  mate­

r i a l  de la  cabeza. Para la  sujeción se emplean tuer­

cas -g- de forma especial, con la  cabeza cuadrada o exa­

gonal relativamente a lta , que queda embutida dentro de 

un rebajo  -h- del puente -c-.

De acuerdo con lo representado en la  figura 

3* dentro de la  cabeza -b- de la  b ie la  se han colado 

tuercas - i - ,  unidas entre s i  por una pletina de ace­

ro -k-, con preferencia de sección redonda. El puen­

te -e-, igual que en la s  figuras 1 y 2, tiene una ple­

tina de acero -e-, cuyos extremos lib re s sirven de apo­



yo para lo s to rn illo s de cabeza -m-.

La figura 4 representa una disposición coa 

dos vástagos roscados consecutivos -n-, colados en la  

cabeza de la  b iela  -a-. Asi como e s  posible variar 

e l ndmero de elementos de atom illadonprevistos en la  

cabeza da la  b iela  -a-, también e s  posible a lterar e l 

ndmero de p letinas de acero -e-, segdn la s  condicionas 
de servicio*

Esta so licitud , que corresponde a la  pre­

sentada en Alemania, e l 15 de enero de 1941, bajo e l 

ndmero Sch. 121*774 XII/47b., se acoge a los beneficios 

del articulo 51&el vigente Estatuto de Propiedad In­

d u stria l*

-o- N 0 T A -0-

Los puntos de'invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de esta Patente de 

Invención en EspaRa por VEINTE años, son los siguien­
te s :

1* - Un procedimiento para la  obtención de 
una b iela  de metal ligero , caracterizado porque en 

la  cabeza da la  b ie la  están colados uno o varios e le­

mentos de atornillado en arco, que tienen forma de vás­

tagos roscados, o de tuercas lo s  cuales sirven para evi 

tar la s  tensiones del material de la  b iela*
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23 -  Un procedimiento para la  obtención de 

una b iela segdn lo  reivindicado en e l  punto 13., ca­

racterizado porque e l puente presenta una o varias 

p letin as de acero, coladas dentro del material del 

mismo.

3S - Un procedimiento para la  obtención de 

una b ie la  segdn lo  reivindicado en lo s  puntos 1!  y 23., 

caracterizado porque la s  tueroas, coladas en la  cabe­

za, están rígidamente unidas entre sí# por ejemplo, 

por medio de p letinas de acero, y porque para sujetar 

e l puente se emplean torn illo s de cabeza.

43 - Un procedimiento para la  obtención de 
una b ie la  de metal ligero .

Tal y como se ha descrito en la  Memoria 

que antecede, representado en el dibujo que se acom­

paña y con los fines que se han especificado*

E sta  Memoria consta de s ie te  hojas e scri­
ta s  en una sola cara.

Madrid, 14 MAR. 1342
P. A.
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