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PATENTE DE INVENCION.

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
s o b re :

"P e rfe c c io n a m ie n to s  en h o rn o s m e tá l ic o s  p a ra  
e l  carboneo  de le ñ a "

SOLICITANTES: SOCIEDAD ANONIMA PARA LA FABRICACION EN ESPAÑA
DE NEUMATICOS MICHELIN, d o m ic il ia d a  e n : MADRID, 
Don Ramón de l a  C ru z , 16.

La p re s e n te  in v e n c ió n  t i e n e  por o b je to  p e r f e c c io n a r  
lo s  h o rn o s  m e tá l ic o s ,  c rean d o  un t ip o  m e tá lic o  de su p erh o rn o  
c o n s t i tu id o  por c u a tro  e lem en to s  in d e p e n d ie n te s  y una c u b ie r t a ,  
a ju s tá n d o s e  por un s is te m a  de p l e t i n a s ,  p i to n e s  y c e r r o jo s  
que a se g u ra n  un c i e r r e  h e rm é tic o  p e r f e c to ,  a s i  como un 
m ontaje  r a p id ís im o .

E s te  ho rno  ha  s id o  e s tu d ia d o  p a ra  poder s e r  t r a n s p o r ­
ta d o  con f a c i l i d a d  in c lu s o  en la  a l t a  m ontaña, b ie n  sea  a 
mano o b ie n  a lomos de c a b a l l e r í a .

También e s t á  c o n s tru id o  p a ra  poder s e r  montado 
d ire c ta m e n te  sob re  e l  s u e lo , co lo cán d o se  lo s  tu b o s  de a i r e a c ió n  
y chim eneas en l s  p a r te  i n f e r i o r  de la s  p ared es en o r i f i c i o s  
p r e v i s to s  a e s t e  e f e c to .

Esta disposición evita  las deformaciones de horno que 
tenían lup;ar con e l  antiguo procedimiento de montaje sobre
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p ie d r a s .
Se a h o r ra  ig u a lm en te  un tiem po p re c io s o ,  co lo can d o  

en unos m inu tos lo s  tra v e s a n o s  p rep a ra d o s  para  s o p o r ta r  e l  
p is o ,  en lu g a r  de te n e r  que p r e p a r a r  unos ocho ta c o s  de 
madera c o r ta d o s  a l  tamaño p re c is o  p a ra  s o p o r ta r  d icho  p is o .

A t i t u l o  de e je m p lo , no l i m i t a t i v o ,  en lo s  a d ju n to s  
d ib u jo s  r e p r e s e n ta n :

F ig .  1 e l  c o n ju n to  d e l  horno  en a lzad o  y c o r te
p a r c i a l .

F lg . la  una v i s t a  en p la n ta  d e l  mismo.
F ig .  2 r e p r e s e n ta  en c o r te  v e r t i c a l  un d e t a l l e  de 

una e s t r e l l a  m e t í l i c a  m 6v il p a ra  s o p o r ta r  l a  c a rg a  de le ñ a .
F ig .  2a e s  una v i s t a  en p la n ta  de f i g .  5 .
Las f ig u r a s  3 a , 3b , 3c y 3d , r e p re s e n ta n  d e t a l l e s  de 

lo s  conductos de a s p i r a o l í n ,  tu b o s o r l e n t a b l e s ,  tu b o s  in te rm e d io s  
y base  de chim enea, re sp e c tiv a m e n te  d is p u e s to s  para  l a  e n tra d a  
de a i r e  en e l  su p erh o rn o  de ca rb o n eo .

En l a s  f ig u r a s  1 se podrán a p r e c ia r  la  ta p a  1. con sus 
n e rv io s  de r e f u e r z o ,  e l  cu e rp o  de l a  e n v o ltu ra  e x t e r i o r  d e l 
horno  con sus n e rv io s  estam pados 2 y la s  c u a tro  a g a r r a d e ra s  3 , 
a s í  como lo s  c u a tro  o r i f i c i o s  4 con ta p a  p a ra  r e g u la r  e l  a i r e  
en e l  encend ido  d e l h o rn o , y lo s  ocho o r i f i c i o s  5 p a ra  e l  paso 
de lo s  tu b o s .

En l a s  f ig u r a s  2 se r e p re s e n ta n  e l  a n i l l o  i n t e r i o r  
6 de l a  e s t r e l l a  m e tá l ic a  de s o p o r te ,  lo s  ooho h i e r r o s  en T 
r a d i a l e s  7 de la  misma y e l  modo de apoyarse  e s to s  en e l  
a ro  o a n i l l o  e x t e r io r  d e l so p o rte  m e tá l ic o ,

MONTAJE. -  Deapues de p re p a ra r  una s u p e r f lo ie  p la n a , 
e l  m on ta je  se hace con mucha s e n c i l l e z  co locando  lo s  c u a tro  
e lem en to s en su s i t i o ,  es d e c i r :  lo s  p i to n e s  e n tra n d o  en lo s  
a g u je ro s  p re p a ra d o s  a e s te  e f e c to ,  lev a n ta n d o  p a ra  eso lo s



c e r r o j o s .  D eapues, ae b a ja n  é s to s  y ae le a  a p r i e t a ,  3e ponen 
la a  b a r r a s  de h i e r r o  d e l p is o  en su & it io  y e s t á  p re p a ra d o  
e l  ho rn o  p a ra  r e c i b i r  l a  le ñ a .

ENCENDIDO. -  E ste  ae hace por l a  ta p a  de l a  c u b ie r t a ,  
echando en la  chim enea un b a ld e  de b ra s a s  in f la m a d a s , encim a de 
la a  c u a le s  se d e ja n  c a e r  a lg u n o s t iz o n e a  sacados de una hoguera 
p róx im a. Una vez b ie n  cebada l a  com b u stió n , l a  c u b ie r ta  se 
c o lo c a  en su s i t i o .

La o p e rac ió n  l l e g a  a su f i n  a lr e d e d o r  de d ie c io c h o  
h o ra s  d esnues de en cen d id o , se d e ja  e n f r i a r  d u ran te  v e in te  
o v e i n t i c u a t r o  h o r a s ,  q u ita n d o  e n to n c e s  la  c u b ie r ta  y l a  v i r o la  
s u p e r io r ,  p ro ced ién d o se  a s a c a r  e l  c a rb ó n .

CAPACIDAD.-  Es de o u a tro  o c in c o  e s t e r e o s .
PRODUCCION. -  3a c a lc u la  como m edia, una p ro d u cc ió n  de 

una to n e la d a  por c u a re n ta  y ocho h o ra s  en c u a tro  h o rn o s .
DURACION. -  Un ho rno  b ie n  c u id a d o , debe c a rb o n iz a r  

o ch en ta  to n e la d a s ,  as d e c i r :  que r e p r e s e n ta  unos dos años de 
s e r v i c io  c o n tin u o .

N 0 T A.

H abiendo d e s c r i to  am pliam ente la  n a tu r a le z a  d e l  
in v e n to ,  a s i  como la  manera de l l e v a r l o  a cabo en l a  p r á c t i c a  
de hace  c o n s ta r  que la s  d is p o s ic io n e s  a n te r io rm e n te  in d ic a d a s  
son s u s c e p t ib le s  de l i g e r a s  m o d if ic a c io n e s  de d e t a l l e ,  s in  
que por e l l o  se a l t e r e  e l  p r in c ip io  fu n d am en ta l d e l  In v e n to , 
s ien d o  lo  que c o n s t i tu y e  su e se n c ia  y p o r lo  que se  s o l i c i t a  
P a te n te  de In v en c ió n  p o r v e in te  años en E sp añ a : " P e r fe c c io n a ­
m ien to s  en h o rn o s m e tá l ic o s  p a ra  e l  carboneo de le ñ a " ;  
c a r a c te r iz á n d o s e  por lo  s ig u ie n te :

l s . -  Sunerhorno m e tá lic o  p e rfe c c io n a d o  d e s tin a d o  
a l  carboneo  de le ñ a ,  c a r a c te r iz a d o  porque e s tá  c o n s t i tu id o  
por c u a tro  e lem en to s in d e p e n d ie n te s  y una c u b ie r t a ,  a ju s ta d o s



e n tr e  s i  por un s is te m a  do p l e t i n a s ,  p i to n e s  y c e r r o jo s  que 
g a ra n t iz a n  un c i e r r e  h e rm é tic o  p e r f e c to .

2 s , -  su p erh o rn o  m e tá lic o  según r e iv in d ic a c ió n  1, 
c a r a c te r iz a d o  porque e l  d e sp ie c e  d e l  mismo e s t á  d is p u e s to  de 
t a l  modo que p e rm ite  s e r  t r a n s p o r ta d o ,  pudiendo cam biar 
fá c i lm e n te  su  em p lazam ien to , in c lu s o  en l a  a l t a  m ontana, 
p e rm itie n d o  asim ism o un m onta je  d i r e c to  y rá p id o  sob re  
e l  s u e lo .

3 3 ,-  S unerhorno m e tá lic o  según r e iv in d ic a c ió n  1, 
c a r a c te r iz a d o  porque se  d ispone una e s t r e l l a  m e tá l ic a  p a ra  
s o p o r te  de l a  c a rg a  y porque lo s  tu b o s  de a i r e a c ió n  c o n s t i tu y e n  
e lem en to s  in d e p e n d ie n te s ,  de f á c i l  y r á p id o  m ontaje  d u ra n te  
e l  em plazam ien to  d e l  h o rn o .

"P e rfe c c io n a m ie n to s  en h o rn o s  m e tá lic o s  p a ra  e l  
carboneo  de le ñ a " ;  t a l  y como queda s u b s ta n e ia lm e n te  d e s c r i t o  
en l a  p re s e n te  memoria e i l u s t r a d o  en lo s  d ib u jo s  que se 
acompañan.

R s ta  memoria c o n s ta  de c u a tro  h o ja s  e s c r i t a s  
por una so la  c a r a .

M adrid , 14 de Marzo de 1942.SOCIEDAD ANONIMA PARA LA FABRICACION EN ESPAÑA DE NEUMATICOS MICHELIN.
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