
de tina Patente de Invención en España, por na in te  
años por "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS CONTACTOS ELEC­
TRICOS".

A nombre de: COMRAGNIE GENERALE DE CONSTRUuTIONS TE- LEPH0N1QUES.
Residente en: PARIS (Francia)
Nacionalidad: FRANCESA

(*.V. 5.099).



ÜCMUMM

8 .-

10 .-

15. -

20.—

25. -

S5* **

La presen te  invención concierne lo s  contactos em­
pleados para e l c ie rre  de lo s c irc u ito s  e léc trico s .. Ta­
le s  contactos se emplean especialmente en lo s  relevado­
res electrom agnéticos.

Para que lo s contactos en cuestión  sa tis fag a n  la s  
condiciones de empleo, es necesario  por una p a r te , que 
su desgaste no sea demasiado rápido y por o tra  p a rte , 
que su re s is te n c ia  e lé c tr ic a  sea lo  menos elevada posi­
b le  y que no aumente con e l  uso. Para s a tis fa c e r  estas 
condiciones hubo que emplear una m ateria qué r e s is t e  los 
agentes corrosivos, atm osféricos u o tro s , sea en condi­
ciones normales, sea en presencia d e l arco e lé c tr ic o  que 
se produce en e l  momento de la  rup tu ra  del c irc u i to  e lec­
t r i c e .  Por o tra  p a r te , hay que e v ita r  que la  formación 
de p e lícu las  su p e rf ic ia le s  aumente la  re s is te n c ia  del 
con tac to . La m ateria empleada tie n e  que ser su f ic ie n te ­
mente d ú c ti l  para que e l  contacto pueda se r fabricado y 
mentado en e l  m uellá-soport e'*con fa c il id a d . Sin embar­
go tien e  que ser suficientem ente re s is te n te  para e v ita r  
un rápido desgaste del contacto . E l punto de fusión  t i e ­
ne que ser elevado, para red ucir a l  mínimum la  erosión 
debida a l  c a lo r producido por e l  arco de rup tu ra  del 
c i r c u i to .

Ahora b ien , se ha comprobado que lo s  metales que 
sa tis fa c e n  mejor e s ta s  d ife ren te s  condiciones son lo s  
m etales p recio sos, como e l  p la tin o , e l  oro o combina­
ciones de dichos metai.es y de p la ta . Sin embargo, siendo 
todos estos metales o aleaciones de precio muy elevado, 
se comprende que e l modo de rea liza c ió n  de lo s  contac­
to s ofrece un gran in te ré s ,  sobre todo en la s  in d u stria s  
cuyos aparatos comprenden un gran número de con tactos, 
como es por ejemplo e l  caso de la  in d u s tr ia  te le fó n ic a .

Ahora b ien , hasta  aquí se ha solido hacer la  masa 
d e l contacto de l metal o de la  a leac ión  p rec io sa . La p re - ̂ fse n te  invención tien e  e l  f in  de prever un modo de r e a l i ­
zación que permite obtener, con una pequeña cantidad de 
metal p rec io so , contactos que poseen todas la s  cualidades
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de los contactos rea lizados con la  so la  m ateria p recio sa .
Según la  invención se emplea una m ateria soporte, 

preferiblem ente de gran capacidad term ica y de pequeña 
re s is te n c ia  e lé c t r ic a ,  sobre la  cual se encuentra d is­
puesta una delgada capa de metal precioso , teniendo e l  
f in  -  e sta  rea liza c ió n  de l contacto -  de d i s t r ib u ir  e l  
metal precioso sobre l a  parte  ex te rio r  ¿ e l mismo.

Las c a ra c te r ís t ic a s  de la  invención re s a l ta ra n  de 
la  descripción s ig u ie n te , dada a t í t u lo  de ejemplo no 
lim ita tiv o , que se r e f ie r e  a l  dibujo adjun to .

En la  F ig . 1 lia sido representado e l  procedimiento 
de fab ricac ió n  de la  m ateria destinada para l a  construc­
ción de los contactos. Dicha m ateria e s tá  co n stitu id a  
por un metal soporte 1, como por ejemplo de p l a t a , so­
bre e l  cual se ap lica  por un procedimiento cualquiera 
una delgada capa de metal precioso 2 , p la tin o  u oro. Di­
cha m ateria  puede adoptar la  forma deseable para obtener 
fácilm ente la  re a liz a c ió n  de lo s contactos.

Supóngase que se quieran  obtener contactos del t i ­
po llamado "esfé rico " . En una placa de m ateria  cano la  
de la  Fig. 1 se reco rtan  con.un ú t i l  adecuado unos esbo­
zos c ilin d r ic o s  de c o n tac to s , como los representados ai 
la  F ig . 2. Dichos esbozos son fijad o s luego sobre e l  ex­
tremo de un muelle de contacto 4 como se in d ic a  en lín e a  
de puntos en la  F ig . 5. E l contacto es prensado luego pa­
r a  c o n fe r ir le  la  forma e s fé r ic a  3.

Ahora b ien , s i  se examina un contacto a s í  fa b ric a ­
do, se comprueba que lo s_metales que lo  constituyen se 
d istribuyen  da la  manera indicada en la  F ig . 4.

El núcleo d e l contacto 6 e s tá  constitu ido  por e l 
metal soporte 1 del esbozo c ilin d r ic o  y la  parte  exte­
r io r  5 e s tá  co n stitu id a  por e l  m etal precioso  de la  par­
te  2 del esbozo. Se ve que e l espesor máximo d e l metal 
precioso se encuentra en la  región de^ contacto en la  
cual se efectúan Has rupturas del c ir c u i to .

Se obtiene a s í ,  con una pequeña cantidad de m etal 
precioso , un contacto  que posee todas la s  ven ta jas de 
un contacto  macizo de m etal precioso. El c a lo r  produci­
do por e l  arco de rup tu ra  de l c irc u ito  es eliminado ra ­
pidamente a trav és del núcleo 6, constitu ido  por un me-
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t a l  de gran capacidad térm ica.
Ee evidente que l a  descripción a n te rio r no ha sido 

dada mas que a t i tu lo  de e j ampio no lim ita tivo  y que se 
podría especialmente re a liz a r una forma cualquiera de 
contacto, a s í  como emplear, para obtener lo s  esbozos de 
contacto, fa jas  de un determinado p e r f i l ,  cayendo bajo 
e l  alcance de la  presente invención todas Has re a liz a - 
piones en las cuales e l  prensado del contacto tiene e l  
idefecto de d is tr ib u ir  la  materia preciosa sobre la  su­
p erfic ie  ex te rio r del mencionado contacto.
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Loa puntos de invención, propia y nueva, que ae 
reivindican para que sean objeto de esta  Patente de 
Invención en España, son los siguientes:

1 ) . Un modo de realización  de contactos e lé c tr i ­
cos esfé ricos , caracterizados por e l  hecho de emplear­
se una materia constitu ida por un metal soporte sobre 
e l  cual se encuentra aplicada una delgada capa de metal 
precioso, por recortarse  en dicha materia unos esbozos 
c ilin d ricos que se f i ja n  luego sobre e l  extremo de loe 
muelles de contacto y prensados para obtener l a  forma 
del contacto y la  d istribución  deseada del metal pre­
cioso.

2) . "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS CONTACTOS ELÉC­
TRICOS" , todo t a l  y como sustancialmente se describe en 
l a  presente Memoria, que consta de IOS lín eas y a t í t u ­
lo  de e3mplo, no lim ita tiv o , se representa en lo s adjun­
tos dibujos.

... Madrid, j 1 MAR.
P. A.
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