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MEMORIA DESCRIPTIVA

Tal como se indica en el enunciado, la presente inven-
cién hace referencia a un dispositivo para dotar los cuerposi?

huecos de pléstico, y especialmente los tubos, de una boca

reforzada provista de una acanaladura interior, = — = = = = e

Son ya conocidos dispositivos de este orden que esencial-f“
mente se componen de un molde que estd formado a base de un,f?

‘cuerpo hueco cilindrico constituido por dos mordazas, como

semimolde exterior, y de un cuerpo también cilindrico qQue se}ﬂ |

encuentra en dicho cuerpo hueco, como semimolde interior,
as{ como de un dispositivo parae recalcar. Con el fin de
hacer posible el desmolde0 de un extremo del tubo moldeado
en forma de boca y provisto de acanaladura, la cuna del
cuerpo hueco cilindrico interior est4 constituide por cua-
tro segmentos, a cuyo efecto los segmentos opuestos son
amovibles reciprocamente, a fin de poder desmoldear, = -~ =
Con el 4nimo de aportar a esta situacién ventajas que
se harén especialmente evidentes a los industriales y ex-
pertos en el ramo, el dispositivo segin la presente inven-
cién se caracteriza porque la pieza interior se compone de
un mandril de ebocardado y de un anillo de compresidn que
se mueve axislmente, estando el mendril y el enillo unidos
mediante un aro de presibn, de acanaladura flexible, de

modo que al aproximarse axialmente el mandril y el anillo,

se comba el aro radialmente hacie afuera, a cuyo efecto
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este aro estd frente a une deprésién interior prevista en
el cuerpo cilindrico que 10 rode8, = = = = = = = = = = = = %?i
E1l cuerpo cilindrico hueco gue rodea el molde formado
por el mendril, el aro y el anillo, se halla ensanchado
de tal modo que el extremo del tubo abocardado y con acané%}f
ladurae tiene como minimo la misma resistencia mecénica que?ff
el resto del tubOs = = = = = = = = = e ee e e Q;
En el dispositivo‘asi constituido, el anillo de recal-é;h
car que se encuentra en el interior del molde:cilindrico, I
asume la funcién de dispositivo de recalcado, lo cusal pro—fﬂa

voca que en el caso de desplazamienfo axial hacia el man-

dril, se combe hacia afuera hacia el aro, alineado en

primer lugar con el mandril, y con ello se comprime la
parte contigua de la pared del tubo, formando la acanala-
dura, en el anillo interior del cuerpo hueco cilindrico
due 1o rodea. Para desmoldear.sdlo se precisa hacer retro-f?
ceder el anillo de recalcar a la posicién inicial y abrir |
el cuerpo hueco cilindrico exterior formado por las dos
mordazas., El extremo del tubo, moldeado en forma de boca
y provisto de una acanaladura, puede extraerse sin més
del mandril de abocardado. = = = = = = w = = = - = = - =

Es recomendable ensanchar en téda su longitud la
seccién del molde formedo por el anillo de recalcar, aro

de presién de acenaledura y mendril de ebocerdado, por une -..

parte, y el cuerpo hueco cilindrico que rodea este conjun- i?
to, por la otra, de manera qde el extfemo.del tubo moldeadq;:

tenga como minimo la misma resistencia que el resto del

tubo, con lo que se evita que debido al moldeo en forma




Se

1o,

15,

20,

25,

de boca y la formacién de la acanaladura se produzea una

disminucién del grueso de la pared, y con ello una dismi-
nucién de los vaiores de resistencia mecénicg, = = = - - -3, 
También se consigue una simplificaci én del dispositi- i
vo, en forma que el extremo moldeado del tubo obtenga una
superficie frontel lisa y sih pliegues, haciendo innecessz
rio todo acabado posteriors = = = = = = @ «w 0 v - - = - -
Para facilitar la camprensién'de todo lo que antecede
se hace referencia seguidamente a la lémine de dibujos que;
ecompafia a esta memoria, la cual, dado su fin explicativo
debers considerarse como desprovista de todo carécter li-
nitativo respecto al alcance de la proteccién legal que

En el dibujo, la figura tnica muestra uha seccibén dia-
metral delvdiSpositivo realizadg segun un caso éoncreto
de la preseﬁte invencién, Cohviene advertir que la mitad
superior de la figura representa la posicién inicial o
anterior al moldeo, mientras que la mitad inferior ilus-
tra ié posicién activa 0 de molded, = =~ = = = - --——— -

El extremo superior del tubo 1 a moldear, ha sido |
sometido a precalentamiento pera posibilitar su deforme~
cién, y se encuentra en un molde que, bésicamente, se
compone del mendril 2 de abocardado, cilindrico, calenta~
do, provisto de;‘anillo 3 de, recelcar, por un lado, ¥
por el otro de un cuerpo hueco cilindrico que rodea el
mendril 2 de abocardado. EL cuerpo hueco estéd formado por:

un par de mordazas que esté compuesto de las mordazas

interiores 4 y las mordazas exteriores 5, dispuestas con=-

céntricamente, Las mordazas interiores 4 formen, juntemen=




e

10,

15.

20.

25.

lindro hidréulico (no representado en el dibujo), que en-

te con el anillo interior 6 moldeado en ellas, el molde
exterior para la acanaladura del extremo del tubo a mol-

'El anillo 3 de recalcar es movible con ayuda de wn ci-

caja en 7, axialmente en el sentido del mendril 2 de abooary%
dado, Este mendril 2 y el anillo 3, que estén dispuestos

coaxialmente uno tras el otro, estén unidos entre si me-
diente un aro de presién 8, que es flexible, y qué en la
posicién inicial estd alineado con el mandril 2 de abocar-
dado, siendo presionado hacia afuera, radialmente; por me-
dio del liquido 9, cuando el anillo de recalcar 3 se

mueve por el mandril 2, = = = = = = =« = = = - - - = - - -

La realizacién del proceso de moldeo segtn el disposi- :

tivo objeto de 1@ invencién, es como sigue. El extremo ca—z$f
lentado del tubo 1 es sujetado en un soporte (no indica-
do en el dibujo). Seguidamente se desliza el dispositivo

con el par de mordazas ebiertas en el extremo del tubo 1,

hasta que éste ajusta con el anillo de recalcar 3. Al
efecto, se abocarda el extremo del tubo 1 mediante el

mandril 2 de abocardado, calentado convenientemente. El

. par de mordaza compuesto de las mordazas interiores 4 y

las mordazas exteriores 5, que representa el molde exte-
rior para el extremo con boca~que’ha de disponer de una
acanaladura, es cerrado. El par de mordazas 445 abraza el
extremo del tubo bajo pr9s16n. Después se mueve el anillo
3, mediante el cilindro no representado, axialmente despla€  

zado hacia el mandril 2 de abocardado, con lo cual se combg;L,

el aro 8 flexible, bajo la influencia del liguido 9, ra-
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dialmente hacia afuera, presionando la pieza contigua del

extremo del tubo 1 en la ranura anular 10 formada por el
anillo exterior 6, moldeando una édnaladura 11 en el extre-
mo del $ubo 1y = = = = = = = = = = = = @ = - - - - ---
En la posicién inicial mostrada en la parte superior
de la figura, se alinea el aro de presi6én 8 con el mandril

2, halléndose las mordazas abiertas. = = = = = = = « = = =

En la posicién ulterior 6 activa, segin la parte ihfe->gx

rior de la figura, el anillo de recalcar esté desplazando

"axialmente al mendril 2, y el aro de presién 8 est& combado

raediaslmente hacia afuera, bajo la accibén del liguido 9. En

eate punto, la ranura 11 se hallsa &a moldegada, = = = = ~ =

Una vez terminado el proceso de moldeo, se hace retro- -

ceder el anillo 3 axialmente a la posicién anterior, a cuyo . i

efecto el aro 8 recupera tembién su posicién inicial, la

representada ‘en la parte superior del plano. Ahora se abre
el par de mordazas formado por las mordazas interiores 4 y
las exteriores 5, después de lo cual el dispositivo puede’
extraerse del extremo del tubo 1, en el que se ha practicado?}

el abocardado y la acanaladura 11e = = = = = « = = = = = «

Cuanto se ha expuesto no debe suponer impedimento ni %}ﬂﬁf

mitacidén alguna pare que los dispositivos segé la invencién .-

puedan ser realizados con modificacién de slguna de las par-

tes u 6rganos descritos y representados, = = = = = = = = = =

Descritas suficientemente las caracteristicas, ventajaéif"

¥y funcibn del dispositivo segtn la presente invencién, debe %7? 

hacerse constar, en resumen, gque en el mismo podrén intro-

ducirse cuantas variantes 'de detalle lg experiencia y la

préctica puedan aconsejar, en cuanto a dimensiones, propor- 1;
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ciones, nimero de piezas integrantes, materiales empleados

en su construccién, forma de acoplamiento y de relacién
nutua, y en cuantas circunstancias accesorias no desvir-

ten su esencialidad, que es la que se concreta en la pri-

mera de las reivindicaciones que siguen, ya sea considerada

aislademente, ya sea considerada junto con la reivindicaciér

N O T A

Se declaran de novedad, utilidad y propiedad para
Espafia, sus territorios y plazas de soberania, las si=-

EUientes: = = = = = = = % W . . m m . - .- —---—-—-a-

REIVINDICACIONES

le= Disﬁositivo para dotar los cuerpos huecos de'plés-w:'{'
tico, y especialmente los tubos, de una boca reforzada
provista de una acanaladura.interior,vsiendo el dispositivoffi'
del tipo que esté compuesto por un cuerpo cilindrico que -
corresponde a la seccién trans#eréal extériqr de la boca a
realizar, provisto de un anillo interior y formado por un
par de mordazas y una pieza.interior~que se encuentra en _
ellas, y caracterizéndose el dispositivo segln la 1nvenciénjfa
por el hecho de que la pieza interior se compone de un .
mendril de abocardado y de un anillo de compresidén que se ‘
mueve axialmente, estando el ﬁ;ndriliy el snillo unidos me-;;[
diante un aro de presién, de acanaladura flexible, de modo ]
que al aproximarse axialmente el maﬁdril y el enillo, se
comba el aro radislmente hacia afuera, a cuyo efecfo este

aro e st4 situado frente a una depresién interna en el cuer-
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po cilindrico que 10 roded, = = = = = = = = = = = = = - - ﬁé'
2.~ Dispositivo para dotar los cuerpos huecos de plés{??
tico, esﬁeoialmente los tubos, de una boca reforzada pro- L
vista de una acanaladura interior, segfn la reivindicaciéngf:
anterior, caracterizado por'el'hecho de que el cuerpo ci- :

lindrico que rodea el molde formado por el mandril, el aro§?7

¥ el anillo, se encuentra ensanchado de tal modo que el

extremo del tubo abocardado y con acanaladura tiene Como

‘minimo le misma resistencia mecénica que el resto del tubo{i

3.~ WDISPOSITIVO PARA DOTAR LOS CUERPOS HUECOS DE
PLASTICO, ESPECIALMENTE LOS 1UBOS, DE UNA BOCA REFORZADA
PROVISTA DE UNA ACANALADURA INTERIOR", = = = == = = = = =

Todo ello conforme se desoribe y reivindice en la
presente memoria que consta de ocho hojas, foiiadas y
mecanografiadas por une sola de sus caras, y de wna lémine ;S'

de dibujos que la ilustra,

L ;1 Yeb. Qlu

A M CUREW SURoL.
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