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de un Modelo de Utllldad a nombre de:
‘MICHAEL WEINIG KG de nac1onalldad ale-
mana, dom1C111ada en 6972 Tauberblschof—r
shelm,lechael Welnlg Str;';, (Alemania);

pozt "PLACA COMPUESTA DE PARQUET",
R 00000000000 ;-9;;-4;

Es conoc1do, para extender ‘pavimentos de paiéuet
utlllzar placas prefabrlcadas, que'estan montadas é-;érflr
de tablas de madera o lamlnas de ﬁ;deia colocadas una . Junto
a otra. Estas laminas, la mayor.parte de las veces formando
un dibujo a modo de tablero de gjedréz, estén'dispuestés‘una
junto a otra sin encolado léteral & ;66 retenidésrconjuntaf
mente mediante una capa de.papelgﬁuné;felé, una red o simi-
lares. - | |

Una,cqndiciﬁn pfevia paré una‘irrgprochablg_ex—
tensién de estas placas es qu_el sdeiqide béée sea total-
mente plano. Para esto, se aplica éégra'el techo en bruto,

v

la myor parte de las veces, una cepa 1ntermed1a, el denomina-

do piso. La prodUCC1on del piso es larga y cara. Ademas, el




10

15

20

25 .

piso tiene después de'la colocacisg'ee detarhinade;érado de’
humedad, .de modo que ue pavimenfe;de?haéeea ﬁo puedeeaer'
extendldo sobre aquel 1nmed1atamenta después de la coloca-
cidn dal piso, dado que la madera se hlncharla a causa de
la humedad absorbida y por consigeiente el pavimaato se
alabearia. |

Con el fin de ahorrar el gaste para la.producc1on
del piso y el necesario tlempo de secado total, se busca

estructurar las placas prafabricadas de’tal modo que no

i

sea necesaria una capa de base totalmente plana para el

" pavimento. En lo poslble, las placas deben poder eer extendl-

das inmediatamente sobre el techO'enib;qto del edificio, es
decir sin la capa in{eimedia:de un piae;>~\5‘

Para la‘extensiﬁn da ﬁaﬁimEntos‘de'madera sin
capa intermedia de un plso, ya es conocedo extender tablas
1nd1v1duales de parquet (las denomlnadas tlras de parquet)
pegadas en varias capas sobre elispelo.de base. Estos sue-
loe de ﬁra:cqnetan de una delgada‘capa_sqperibr ajbase
de madera.noble‘y tienen‘variasigapaé-infeiibres pegadas.

: También se han utiiizado;fpara-le prpducci6;'de
paviﬁentes de_paquef,:blaeas“gue‘beﬁstan‘de_trea 9 més ca-
paa. La produccidn de tales p;acas es, sin embargo;,antie-'
coaﬁhica>en'COmparaeiGa'coh'iea;eheibaldeftifas:dé"varias

4

capas.
K

- Adem&s, es- conoc1do pegar Iamlnas de parquet sobre

un substrato, por eJemplo sobre una’ placa de virutas de ma-

-dera de varias capas, estas placas dehen ser extendldas de
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tal modo que formen un conjunto comﬁue;tdgdg por'éi rigido,

de modo que no sea necesariomunkSQBlo~dp“base inferioi totalmen-_
te plano. Sin embargo,,haSta‘ahﬁravhb_hafsiﬁo[posiblevtpdavia
Producir taleslélacas ﬁompuestas dejmﬁdo-qué.sé‘excluya,una

deformacién de estas placas. La causa de &sto consiste en que

las l8minas de médera, por un lado, y el substrato que si:ve co-
moicapa de soporte, por Qtio iédb,ASethinchén en~difenents~grado
al absorber la humedad; Las_diferépteé.variaciongs,de;tamaﬁo

que resultan en este mso 'de la capé‘de,lém;i.nas:dezfmgdlerla6

por un lado, y del SUbst;atﬁ,.por;ﬁtr§ iado, ponducen‘a §la—
beos de la‘placa compuesﬁa, Las‘iﬁfluenéias de la_Eumpdad,_ﬁ
sin embargo, no podian eVitarse.ha;ta:ahofa;yé en la produc-
cién de las placas cpmpuestéé, dado:que loé ﬁegamentoé-utili-
zadoé contienen agua.

Para evitar tensiones de combresiﬁh, las cuales.
pueden 9parecér a causa del~hinchamiento~de.1és.téblasﬁ¢e -
parquet en las placas‘compuestas_ektendiAas, yé és-cbndqido,
al unir por encolado o‘pegar*la capa dé'parquei}con;la capa
de SOpﬁrte, disponer las‘fab;as,de;pafquat,deital modo qde}con
una humedad de ‘la madera de:8-§ 10%;Qés%én;siﬁqédés.unagjﬁnf |
to a qtraa-distgﬁcia,énjﬁa,si.' Adéﬁés.dgchnzaedidaé.mef; k 
cénicas, esto.se debe poder,ldgrafp;iétando madera con al-
ta humedad o placas dewsbPOrte;coﬁfbajé'ﬁumedad,'de tal .
modo que al equilibrar la humedad.dufante el SUbsiguiénte
almacenamiento aparezcan disténéias‘En¢:g 1aé,léminas de ma-
dera a causa de la contracciﬁn:de.la ﬁaderaAc dél.hinqhamien—

to de las placas de soporte. El resultado deseado: 1l8minas de

B G R X R A R i Ao e P C




10

15

20

. 25

madera d;spuestas a dlstanC1a mutua .sobre la placa-de éopor-
te, ‘no se puede lograr sin embargo satlsfactorlamente con
estas medldas. El tratamiento de maderalcoﬁ mayor -humedad .
que la usualments escoglda para. el tratamlento puede condu=
cir a que las léminas de maﬁera ge,defqrmen.o alabéen.duran-
te el subsiguienfe secado,.La;utiliiagiﬁn.dé.plaéasAdé,;.
sopoite con haja'humedad pbr otfg_ﬁa;#gtdsplqﬁpyede_cdndu;

cir al resultadp.deseado si las placas,_én el~subsiggientg

- almacenamiento, se hinchan en realidad de modo més intenso

que la madera; ademés, este hinchaﬁientq:débé sgr'muyﬂunif
fo;me y no puede sobrepasar un Athiminaﬂo g:ad6F ﬁSte1pr°—
cedimiento estéhlimitado,po: lo:tan£o‘a.la eieqciﬁn de un .
materiél p¥f§ctamente determinado baré lasvplacas,dg>sqpqrte,
y solo puede tener éxito si se dispone de méﬁe:a éenefal de
t;l matéfial. | '

. El invento.tienevcomquiégﬁgj;st;uctu;ar“unq-pléca
compgesta.de‘pérquet a base dg léﬁiﬁés{qa,méd§¥a di$puésias
una junto a otra, mantenidasfjunﬁsghﬁéﬂianfe(Qn:sqbst;ato
rigido de taiimdﬂp.qqézla ﬁlaca‘eé‘fﬁtgimente7plana,-éqn.;o

cual al ser extendida no,debe'sq;~§;§hajada“adicionalmehtat

Dichas‘placas pqmpuestas.de parquetif§bricadas en-estadd

-

dispuesto para la extensién, pueden ser exteﬁdidas sobre el
suelo incluso sin colqcé;iﬁp intermeqia'de.un‘piso. PQeden
ser_fabricédasttotélmenta;aquadés,nﬁhruejemplo pueden ser
éuministradas ya en_eétadqgen;e;ado,'ﬁéwmodb que el tiempo

para la extensidn puede éer aco:tado‘cqnsiderablemente,v

b,

‘‘‘‘‘‘‘
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invento, sosteniendo las lﬁminaéfdﬁhmadera gobre el:éubstratd
mediante una &apa a base de unvaglgtiﬁaﬁté no éoluble en
agua.. A causa de la ufilizaciﬁéide'téi9égiutinan£¢ éé.evita
un alabeo de las placés ya‘duranté;ié”féb&iﬁaciéni

'S¢ ha'mostiado1espeaiéiméﬁfe'cohveﬁiént§;utiiizar
como>aglutinante~un barniz, énfééiﬁi;m%g£é un.barniz de
poliéster. Tales barnices son 66hocidog'hasté‘ahbra*solb'éﬁ
calidad de prdteccién‘superfiéial"o Bgfénhoblecihientb1super—
ficial de la madera. El invento se basa en el.éon6Cihiéht§ del
hecho de que tales barnices, éspeéiaimeﬁtéﬁdnfﬁéfﬁiz"de“boliés-
tér, son extraordinariamente bien:ép¥565830536n‘calidad'de
aglutinantes En'lugér'del ﬁegamenfo'éﬁlubie en agua”Hasté'ahb-
ra Qtilizado usualmente;‘se'éﬁdurecen‘%ofalmehté bonﬁmﬁchaf
rapiaez y na ceden ninguria’ humedad a la ﬁ?de:é;“

'Cﬁnvenientemente, el éubéﬁf;f; es uha‘plaéavde.
virutas de madeié prefeiiblémenfe déf&;a‘gnipsjcaﬁa¥.ta?pr6hi
duccidn de falés placaé_de Qirutas”déihgﬁéiéjés cohoeiaét‘Las
virufas puedeﬁ estar Lnidés poi'énEOi;a;ié“ablutiﬁédéé*ébﬁ
los pegamentos USuales;xadr:éjeﬁﬁloqébg ;esihé:féh61ie%;“Una
placa de virutas de madera dé'una’ﬁﬁicéféapa,‘buyé estructura
corrésponde‘éasi a la de'la capa ﬁeﬂiéudé"laS‘placas;dE'virutas
tradicionaleé;‘tiEne la“véntaja'dé‘quéjnO'aparéée;nihguha zona
de tensidn, que esté preséntg frécuénfbménte”en-lés*placéS“
de virutas de‘madera‘dé”Qérias:@épas.debido~h.las-capas de"
recubrimiento. : Co “‘:.=f~~i~ﬁ7:ﬂ‘f"j’ '“:'

Con él_fin'de:fédiiifar'lé:EXtéhéiﬁhydq'laS“placas

compuestas de acuerdo -con el invento' para formar un conjunto

B N S TR0 1 . . SO DO S RO S S AN SR A ’
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rlgldo a la flexidn, los’ bordes de las placas’ pueden estar'

prov1stos con ranuras que dlscurren paralelamente ala super-

- ficie de las placas. En estas. ranuras:se;zntroducen entonces

a lo largo de toda su longltud, resortes que estén estructu—
rados como resortes de- madera de testa. ' .v}h; o u'fﬁf:-
Para faC111tar la aptltud de extenélén ‘el: substra—.
to puede tener Qno o'varios-cortesaque dlécurren;preférlble-
mente de modo . paralelo a-los bordes. de las: placas. Las:pla- -

cas pueden ser- separadas entre si con fac;lldad pozr. ‘rotura

"en estos cortes, de modo.que.resulten;unldades:mehorés,;qae’

puedan ser exténdidas  en-los’ bordes:del:pavimento, con el

luéar de rotura. hacia'la’péred}.

Con el fin de poder compensar ‘los - hlnchamlentos de
la ‘madera quebaparecen por posterlor absorc1an de humedad y
evitar con ello,una,deformaq1on a:glabeq,qna.placa.comguesta
de-parduet,;que-cqnstaadgjléminQSAQe=madéréﬁdispuésfas una
junto a otra,.rétenidas juntas medganiéfyn substratovrigido,
de'acuerdo con el invento'entrei%odésfia; lémiﬁésldé.madera
contiquas esténgPIBSentes‘rendijas‘pEGducidaé.ﬁbr él~ﬁincha-
miento de la madera. Por~lo]tantd,?133'r§ndijas estén di-
mensionadas,de_tal modo que péste;iorﬁénte.pUeden:absbrber -

precisamente las variaciones dimensionales de .las léminas de

' madera causadas por la humedad..Cdﬁo,el:aglutinante'entfe

las léminas de madera‘yfel;subst:atb¢§s-SUficientementef
eléstico, pueden desplazarse las 1&minas de madera sobre el
substrato_en,la muy limitada distancia necesaria,’

El invento concierne .a .un procedimiento para la -
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producc10n de placas compuestas de.madera ya montadas; en
el que las lamlnas de madera son- montadas para formar. placas
y san fijadas,a modo de. placas en.cada casp,sobre unvsubstra-
to mediante aglptinénte. Con éyuda qel,pféfedimiedtp*dél'inv
vento se resuelve el proBlemé de fo£mar;rehdijaé entre laé
diversas léminas de madera que soh‘;aéi.invisibles,zy ne
obstante tienen suficiente anchufa,ﬁara poder abso:ber-bﬁss -
tgriﬁras hinchamientos de madera..:zw;, jN1

De“acuardb coh;el,invéh#of'lasfpiécaé,de madera
montadés,a partir.de las léminasgde‘madwnénépnfﬁumedécidés;
durante corto tiémpo sobre un ladd=&3{en §l¥éstédoﬂdeiﬂ ‘
hinchémiento‘producido de esta'manera;iéon fijadas sobre ei'
subsfrato. : _ ; S [ ':f

Con.el procedimiento de acuerdo con el invento
las rendijas son producidas.de modo muy sencillo .y a. pesar
de ello muy exacto. No es{heCé;ario.niﬁgﬁn medio meclnico

especial para montar conjuntamente las :18minas de madera,

ya. que éstas en primer- lugar son ordenadas: una junto.a otra

sin rendijas, de manera_usual.uLas:léminas”de‘madefa'tienen w
el grado de secado usual y.solao! son humedec1das por ‘dn Gni-
co lado.y durante un. tlempo tan corto que se excluye un:
alabeo o,una,deformacion_de_laS'lamlnas“por posterlqr;Secado.
:COnvenientemente,}ei'Iaﬁa»superidrheslpegado¢con
una capa'de_pépél que cubre_todo,el~1ado,superidr;,El-pega—
mento seobre el.papel es un: pegamentd:soluble en agua. El pa=-

pel cede a la dilatacidn por hinchamiente resultante, sin

gue las léminas se desprendan del canjunto~'AdEmés, la: placa
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cidn de~agentes-aceleradores»y/o~de|endurec1m1ento-total<de

es reteﬁida fijamente,’lo“cual es‘iﬁporfante-para la posteQ
rior unibén por encolado con Ia placé7dérsoporte. Poi.lalélih
cacidn del papel himedo se inicia automfticamente un proceso - L
de hinchamiento que es suficieﬁte pa;é liberar entre si~lé§”
léminas después~aé retroceder el proééso”de hinchamiento.
Lé'qapa de ﬁapei“puéde,sérlrEtirada despdés-de la .
unién de las léminas con elﬂsubstrétof&‘dESpuééﬂdgl_endqre-
cimiento totalrdelAaglutinante~que~se‘encﬁentra entie las.
léminas de médefa y el subétiéto} D?pUeae5seffquitadd.popia'-

raspado durante3el pdsteribthratémientoe4

ALas'placas'mbntadas-a parfﬁr“dé l&minas dé madera
son unidas con su'substrato mediante*cpmpr&sién En frid;
utilizando un aglﬁtinanfa no solubl£ eﬁ agua; prefariblemen-
te un barniz de‘poliéste;. ParateStd'se.puede utiliZaerna
prénsa»cbn una»compresién‘superficialideiél~méhos”3 kg por
cm2 En la compresién.en frio solo actua sobre las placas la
temperatura amblente normal y nlngﬁn tlpo .de calor. ad1c1o-
nal que pudiera produc;r zonasTde ten316n. El pegamento

puede ser ajustadoe en cuanto a su- tlempo de curado por adi-

tal modo que las .placas pueden ser ﬁroducidas:a;bqrt09~tiem-
pos de cadencia de producc1on. : |
El invento es.explicado’ con "més’ detalle en lo- que
sigue con ayudafde'losfdibuijQi iﬁ.ﬂ e @ff":
| En-elLoé:'h gt _L;i;g.f;yj?ﬂbzxﬂjryﬁ :;f  :u1'.;m “i 

La-figuraxi~mueSfré‘dﬁéyblaéé'bdmpuésté*de*barqugt'
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en representacién esquemltica en perspectiva;

bLas figuras 2 hasta 4. muestran diversas etapas del

procedimiento en la producciﬁn'de;las;plapas..'

La figura 5 muestra una'viéta.de-la-placa:desdg
abajo en representaci6n esqueméticé{ |

La figufa 6 muestra -una vista sobre:la placa en
la direccifn de la flecha VI en la figura-5

La placa compuesta'l coﬁétéfde:léminas'ae médera
2 que estaﬁ montadas a modo de tablero de aJedrez y estan
unidas fijamente con un: substrato 3.-El 'substrato 3 es una
placa de virutas de madera'de:unéhunida,eapa;:que.cnhstaf<
de virutas de madera dura'aglutinaﬁas.o,uﬁidés.po?-eﬁc&la—
do con resina fenflica. Su espesoi ésudeiap:oximadamente
12 'a 16 mm. Tales placas.dé'vi;Utas soq;ﬁrddﬁeidas-en-pren-
sas-para placas dé virUtas~y.séﬁ:diﬁiqidas para .dar él‘fnfma—
to deseado. | | g

| Laé'iéminas*de“maderé'z éohlméntéﬁidaé gsobre..la

placa 3 mediante: una capa . 4-a ba;e de\un aglutlnante no
soluble en agua, .por egemplo barnlz de pollester. Junto ‘a.-
los bordes laterales de la- placa compuesta estan fresadas

ranuras 6 las cuales, al extender las placas, sirven-para. -

. alojar losAresortes; por;eJemplo tablas de madera de testa.

La placa-compuégta 1l es;fabricédé“ae‘qu6 que“es£§ disppesta
para ser extenaida“es détiﬁ cbrfadaby-éncerﬁda.

El lado inférior de ia-plééa compuasfa 1 estd pro-
visto con cortes 7, de modo:que -la piﬁcaxpuede-ser séparada.*

por rotura a lo largo de estos cortes (figuras 5y 6).

b
1o
L.
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Las etapas de bracedimiento~para la produccién
. de estas blécés compuestas e pueéen bbéérv?r'en la répre-
sentacidn esqueméticaben las’figura%;é,‘3‘y 4, |
Las l&minas de madera 2~spn'ﬁontadasfprimeramente
5 en un bastidor (no rebrésentado) dé~modo que.estgn éliheadas
Qnaijuhtou a ofra sin rendijas de.éeﬁarécién. éobre‘la plac;
asi formada sé pega un papel 8 engoﬁado, huﬁedeéido cbn agua.
En la fiﬁura 2 se pue&e observar que’laséiéminas de madeig.z

estén algo hinchadas en 1la zona superior a causa de la hume-

10 dad del papel, con lp cual se han-alejédo entre si, de modo
{ . } LY
que se forman rendijas 5. La placa de.l@minas de madera to- ;

davia pegada con el papel es comprimida a COntinUaéiﬁn sobré
. la ﬁlaca deﬁViQQ£as de.méde:é,Sﬂcon-ayﬁda dg'uﬁ §glutinanfe.
4 que se'endurgce totalmenfe'pon';apiqgi.rEsté'procesd de .
15 compresiSn'tieng lugér-a.Lé'tempefaﬁé¥giambiénte norma;f.

'y con una presifin de al maenos 5 kg por cmzv_Ei.hinchamienta o

de las laminas de madera en su- parte superlor retrocede de
~nuevo a la temperatura ambiente normal de modo que las 18-
minas de madera 2 quedan ehtdncesiiibres sobre la plabagde
éU : soporte 3 (figdra 4). El papel-8 puede ser retlrado ya antes
del secado’ total pero tamblen poster10rmente..f~
La\capa de" aglutlnante 4 forma tamb1€n>un aislamien-

to contra. la humadad entre las laminascb madera y-la’ placa de

soporte 3 que ha de ser extendlda sobre el suelo. La cantldad

55 del aglutlnante~avut;llzan;se-aJugtezai.tlp@nde maderabde

las léminas, S S S T ST

- ’ ' Las. placas compuestasJé&n{aﬁiladaS‘y élmatenadas,

A T T T T S
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después del endurecimiento foral.de la capa de aglutinanté,
al menos durante 24 horas a la temperatura ambiente normal,
En esté caso se colocan convenienteménte delgadas tablas de
madera entre las placas.

Después de esto las placéé'compuestas estén fabri-
cadas a estado acabado. La superficie>fqrmada por‘léé 18mi-
Has de madera es ligada y,enceradé.gLﬁsubb;des ae la placa.
también son trabajados y proQistbsféah'lés"renuraé‘G;,Con-
venientemente, en dos ra;ura5'6}“sﬁtuad;§ uﬁ;~ﬁUntp a dtré
gn angulo recto, se unen por encoladﬁjrésorfes de madera de
testa. La placa puede ser eﬁcerada tambiéﬁ bﬁ su lado infe-
rior.

Las placas compuestas de parquet son unidas entre
s{ de modo rigido a la flexidn en-la gxtensiﬁn mediante los re-
sortes, es decir las tablﬁs‘colocadaé déhtro,de las ranuras

'

6., No necesitan ser pegadas.al.éueio de base.

o

- REIVINDICACIONES"-' oo e

l.- Placa compuesta de:parquet, caracterizada por-
que las léminas de madera-sﬁn mantenidas'sobre €l substrato
mediaﬁte una céba a base .de un agidtinante no soluble.en'agué.

2.~ Placa compuegta segﬁh'la‘reiviﬁdicaciGn'l,;ca-
racterizada poiqﬁe el aglutinante es un bafniz, preferiblemen-
te un‘barniz de poliéster,‘elvcual.para la compensacidn de

desigualdades de -fabricacifn est§ provisto don un material de

A TS L S e o s g YT o e R T N R T e e e e
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carga en el lado de unifn por encolado,

3.~ Placa compuesta segiin- las reivindicacicnes an-

teriores, caracterizada péfque.al substrato es una placa de
virutas de madera pmferiblemente de una ﬁnica cépé, y tiene
uno o varios cortes que.discurren prefériblemente.paralelos
a los bordes de la placa, B

4.~ Placa compuesta ségﬁn las :eivinaicaciones
énteriores, caracterizada porqﬁe la placa compuesta esté .
encerada en forma dispuesta para sé; extgndida.

5.- Placa compuesta segln las reivindicaciones

anteriores, caracterizada porque los. bordes de.las placas .

estén provistos con ranuras que discurren paralelamente a

la superficie de las plasas.

6.~ Placa compuesta sggﬁn las reivindicaciones
anteriores, ca;acterizada poique én,céda unasde dos ranuras
que discurren en &ngulo recto'entre si e;fé.co;ocada una
tablé,_preferiblemente una tébla de madera.dg testa, en ca=-
lidad de resorte, y estf pegada alli, | |

7o~ Placa qompuesta,;caiac#qrizada porque constan-
do de l&minas de madera dispueétae una.junto a otra raténi-
das juntas mediante un substrato ;igido, se ha previsto que
entre todas las léminas de madé;a'cﬁnt;guas.ehtre s sstén
presentes reﬁdijas brodqeidas po: hinchamientq de. lé ﬁadera..

B.- PLACA COMPUESTA DE PARQUET,

Ta;,comu-ée,dusqxibg;y reivindica ‘en ;a‘pﬁesentg
Memoria Deac:iptiVa;‘quq consfa Qe:doée;hojas esc;itas_avmé_

quina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

 hadrid, 25 FEB, 1970
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