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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INTRODUCCION
en
ESPANA
por DIEZ . aiiog
" a nombre de Arthur € C HU M A X N, de nacionalidad
 alemana, residente en Landsberger Chaussee 139; Kiise
trin-Neustadt, ALIMANIA, por
"UN PROCEDIMI:NTO PARA LA FABRICACION DE
"UNA PLANCHA QUE SE PUEDE CORTAR, CLAVAR
"Y CEPILLAR™.

2t S s . 4 S e S i i Y g et A A A Y S SR st e 8 S
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Se conocen planchas en las cuales un agluti-

nante como cenmendo, yeso, en sSu caso resina artificial
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y similares, se mezcla con un material de relleno, prin-
cipalmente serrin, y con ello se produce una masa gue
una vez solidificada se puede cortar, clavar, y cepi-
llar. Estas planchas estén destinadas, entre otras
cosas, a finas de construccién., Las mencionadas pro-
piadades de una plancha de esta mase se deben princi-
palmente a la gran parte de serrin de la misma. Para
el serrin destinado a esta parte principal de la masa,
no basta por 10 camin el que se produce en l2s serre-
r{as y similares, y por consiguiente se ha propuesto ya
triturar artificialmente para este Objeto madera de dese~
cho de serrerfas o la que resulta de los trabajos de
ebanisterfa y carpinterfa, y elaporarla hasta pfoducir
serrin como sustancia de relleno., Por consiguiente,
las planchas hechas de esta masa resultan ceras, por-
que las distintas sustancias de que se hacen necesitan
cierto trabajo.' Ademéfs la resistencia longitudinal

y la flexién de estas planchas solo se funda en la fuer-
za del aglutinante, que es caro en proporcifn con los
restantes aamponentes de las pianohas. La resisten~
cia de las mismas puede tambidn ser menoscabada por la
formacién de grumos en la masa de relleno, especialmen~
te cuando se emplea derrin con yeso como aglutinante,
Esta masa de relleno provista de agua propende muy
fécilmente a formar grumos, y es menester prepararla

y elaborarla muy répidemente para formar la plancha, si

se quiere obtener una masa homogénea.
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Tambidn es conccido el procedimiento de dar
resistencia a cstas planchas empotrando en ellas partes
de hierro, varillas de alambre, tela metslica, ete., e s~
peclalnente cuendo las varillas de hierro o alambres se
entrelazan con listones de madera a la menera de un tew-
Jido. Pero estas planchas tienen el grave inconvenien-
te de que no se pueden cortar ni cepillar.

Yara armar las planchas se han empleado has~
ta ahora listones de madera lisos ordinarios, los cua-
les, sin embargo, no dan una unién lo bastante firme
con. ls masa de relleno para poder soportar las fuerzas
cortantes que aparecen en los esfuerzos de flexién de
la plancha. Ademés estos listones de madera alisados
son relativamente caros,

El invento se-refiere a la fabricacién de una
plancha que se pueden cortar, cepillar y clavar, en la
cual va empotrada una armazén de madera en una masa de
relleno prensada y se caracteriza porque se empotran ma- -
deras de desecho por 1o menos en la direccibn longitu-
dinal de la plancha; en la masa de relleno que coro mf-
nimo se compone de serrin con un agente aglutinante.

Por consiguiente el invento se refiere a un
procedimiento de fabricacién de planchas de esta clase,

Con el invento pueden suprimir se los incon-

venientes de las conocidas plenchas antes mencionadas,

En el dibujo se representan ejemplos de ejecuw

cibén de las planchas segtin el ihvento, siendo:
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La figura 1 un a&lzado de parte de uns plancha
& medio terminar;
La figura 2 un corte dado en dicha plancha
por la linea IIQII.
_ La figura 3 un corte dado por una plancha de
ejecucidn algo distinta.
La figura 4 un alzado de una plancha provists
de chapeado exterior.,
~ La figura 5 un corte dado por lfnea V-V de la
figura 4.
Se describirf a continuacifén la fabricacién
de una plancha segfn las figuras 1 y 2.
En el dibujo, 1 representa un molde cual~
quiera, por ejemplo, de palastro o similares. En di-
cho molde se coloca primero una oapa 2 de una sustan;
oia de relleno aglutinante, que principalmente se com-
pone de serrin y un agente de unién oomo cemento, yeso,
resina artifioial o sustancias sglutinantes. Sobre la
capa 2 se aplioan maderas de desecho, por ejemplo, cos-
teras, partes de listén y similares J en el sentido lon~
gitudinal de la plancha., Estas maderas de desecho se
unen, antes o despues de su aplioacidn, con tiras de
chapas de recortes 4péra formar un e squeleto, por ejem-
plo en la forma que se ve en las figuras 1 y 2, entre-
lazéndolas entre si.
En vez de las maderss de desecho 3 pueden em~

plearse tembién para este objeto tiras de chapa, de

-4 -



10

15

20

25

A B
A

00274

manera que todo el esqueleto se componga de estas dl-

timas tiras. Tembién oon las tiras de chapa se em~
plean pedazos de recortes como los resultantes de la fa-
bricao‘idn de las chapas © del corte de las mismas el
eplicarles en definitiva, como las llamadas costeras,
Luego se aplica otra capa 8 del material de relleno aglu~
tinante, caps que llena por campleto 1l intersticios
del e squeleto, y encima este ltimo se cubre fun en
cierta profundidad (vdese la figura 2). Prenssndo jun-
tas estas distintas capas se obtiene una plancha fuer-
te.

Las planchas poseen, dentro de la baratura de
su produccibn, una gran resistencia en sentido longitu-
dinal y transversal.

Egpecialmente si se emplean también tiras de
chapa en el sentido longitudinal, se pueden fabricar
planchas de seccifn relativamente pequeila, por ejemplo,
hasta 10 o 12 mm. de grueso,

En cambio cuando se trata de planchas de grue-
80 mayor pueden también emplearse maderas de desecho en
direccifn transversal.

La figura 3 representa una plancha fabrica-
da del modo descrito, como capa intermedia, para pl_an-
chas de carbios, siendo 6 y 7 las chapas exteriores.

En esta forma de construccién la plancha puede aplicar-
se a los més diversos ob;)é,tos, por ejemplo para puer;

tas, paineles y similares, y con un exterior liso y
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agradable representan planchas fuertes por sf{ mismas
Yy que se pueden cortar, clavar y cepillar, en contra-
posicibn con la madera acostumbrada,

Las partes de cabio 6 y 7 pueden entonces es-
tar unidas con la plancha compuesta de las partes 2 a
5 dnicamente por la fuerza aglutinante ds la masa de
relleno gue fragua. Tembién es posible una realiza-
cibn en la cual se dispone entre dichas partes una ca-
pa especial de aglutinante, ocamo se indica en 9.

Si la plancha de la figura 3 se provee de
ohapa exterior y luego se emplea como plancha de cabio,
la resistencia de la misma puede aun aumentsrse esenw-
cialmente encolando, segin las figuras 4 y 5, tiras
de chapa de recortes 10, 1l en pentido longitudinal
de la plancha con las chapas exteriores 12 y 13, y en=
tonces, segfin la figura 4, la direccifn de las fibras
de las chapas exteriores es transversal a las tiras de
chapa 10 y 11, kstas tiras de cnapa de recortes en-
coladas sobre las cnapas exteriores aumentan muy con-
siderablemente el momento de resistencia de la pkancha.
Ademés, disponiendo estas tiras de recortes se consi-
gue uns unidn muy buena de las chapas exteriores aon
la masa de relleno, porqQue al prensar la plancha las
tiras 10 y 11 se aprietan muy firmemente dentro de la
masa de relleno 14, compuesta de serrin y un sagluti-
nante. As{ se produde en 16 un fuerte engrossmiento

¥y por tanto una mayor resistencia de la plancha. A es-
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to se ailade que las tiras de recories son uae anénura

wuy irreguiar, c¢omo se inaice en ia tigura 4 con 108
COrtes longuiuuiudlies i) W8 LB Lila € Chaps «i. Lvon
esta irregularicad se consigue también una unién muy intie-
ma entre las tiras 10 y 11 y la masa de relleno,

La rabricacién de la plancha de cabio repre-
gentada en las riguras 4 Y 5 se hace encolandoprimera-
mente sobre las chapas exteriores 12 y 13 tiras de re-
cortes 10 y 11, 1o cual se hace adecuadamente en-
colando estas tiras seglin la figura 5 alternativamen-
te a una y otra chapa. Luego la plancha de chapa 12
se pone en el molde de prensa y se aplica hasta cierta
altura la masa de relleno 1l4. rinaimente se pone ene
¢ima la planoha de chapeaao 13 y el conjunto se pren- |
84 hasta la mitad aproximadamente, con 10 cual £e pro-
duce la planoha ya terminada,

Para conseguir una masa de relleno comple~
tamente homogénea, el ingrediente de relleno provisto
de un aglutinante, por ejemplo yeso y agua, no se pre-
para mer.a del molde, 81n0 qus el agente de relleno
(serri{n) se mezaola en seco oon el aglutinante, se co-
loca seco en el molide de prensa y se distribuye uniw-
rormemente en el mismo, Uespues de esto te rocfa
esita masa de rellienv seca con agua rinsmente dividida
en torma de polvo o0 de niebla, de manera que el re-
lieno y el aglutinante quedan humedecidos unitorme-

mente. De este modo se evita toda rormaciln de gruw-
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mos y se consigue una masa homogérea y compleiamente
unitrorme. Ademds la preparacifn de la masa de relle~
no se simplifioa considerablemente, porque la misma

en estado seco gse puede distribuir en el molde de pren=-
8a COn mucna mas unirormidad y comodidad.

' L& wistribuvibn unirorme de la masa de relle
no seca tiene ademfs La ventaja de gque ia aitura ae Ca-
pPa de la misma en cada punto es igual, de modo que en
el prensado posterior de esta masa de relleno tiene

lugar en todas partes la misma presién y la misma come-

~Pacidad de la masa de relleno, Con este procedimien~

to desorito se consigue una plancha cuya mesa de relle-
no es muy compacta y completamente nomogénea. ror el
rociado uniforme oon niebla de agua se consigue una
nugectacién completamente igual de la masa de relleno
y oon ells un fraguado uniforme del yeso, en todos los
puntos,. Las planchas obtenidas por este procedimien~
t0 tienen, por ragfn de la masa de relleno compacta y
nomogénes, gran resistencia a la presibn, y al propio
tiempo, por la armadura de tiras de recortes, una re.
sistencia a la traccibn y a la riexifn muy grande,

vomo en el nuevo procedimiento el agua necesaria no se
afiade a 1a mesa de relleno hasta queAla nigma estf ya
wnirormemente distribuida en el moide, se consigue gaw-
nar tiempo en la preparacién de la plancha, 10 cual
surte favorables erectos especialuente en las pertur-

baciones del proceso de trabajo, porque entonges hay
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gsuficiente reserva de tiempo hnasta el fraguado del yeso,
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Los puntos de invencidn propia, no nueva,
pero no establecida, practicada ni divulgada en %spafia,
que se presentan para que sean objeto de esta Patente
de Introduqcidn por DIEL allos, son log siguientes;

12 -~ Un procedimiento para la fabricacidn de
una plancha gque se puede cortar, cepillar y clavar, en

la cual un armazbn de madera va empotrado en una masa

de relleno prensada, caracterizado porque se empotran

desechos de madera al menos en direccién longitudinal
de la placa, en la masa de relleno que principalmente
se oompone de serrin con un aglutinante.

2?2 - Un procedimiento segin se reivindica en
el punto 12., caracterizado parque las maderas de dese-
c¢ho que se colocan en direccibn longitudinal de la pla=
ca, lo son de forma que queden paralelas.

32 - Un procedimiento segin se reivindica en
el punto 12., caracterizado porque las maderés de dese~-
cho puestas en sentido longitudinal de la placa estén
formadas por tiras de chapa de desecho.

42 - Un procedimiento segdn se reivindica en
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los puntos 12 a 3¢., ceracterizado porque para aumen-
tar la estebilidad longitudinal de la placa, las tiras
de chapa de desecho se encolen con chapas exteriores
en sentido transversal a la direcci6n de las fibras
de las mismas.

5¢ - Un procedimiento segdn se reivindica en
los puntos 12 a 4¢,, caracterizado porque las tiras de
desecho'dispuestas unas junto a otras se encolan &l
ternativamente a una y otra chapa,

| 6¢ - Un procedimiento segdn se reivindica en

el punto 12., caracterizado porque las maderas de de-
secho son entrelazadas, en direccifn transversal, con
tiras de chapa de desecho, a modo de tejido.

7¢ - Un procedimiento segdn se reivindica en
los puntos 1l¢ y 6¢,, caracterizado porque las tiras de
chapa de desecho que yacen en direccién longitudinal a
la placa son entrelazadas oon tiras de chapa de desecho
transversales, a modo de tejidos.

8¢ - Un procedimiento, segdn se reivindica en
el punto 12,, caracterizado porque como agente agluti-
nante para el serrin se emplea cemento.

9¢ - Un procedimiento segdn se reivindica en
el punto 1l¢,, caracterizado porque como agente agluti-
nante péra el serrin se emplea yeso,

102 - Un procedimiento segdn se reivindica en
el punto 1l¢,, caracterizado porque como agente agluti-

nante pare el serrin se emplea resina artificial.
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11¢ - Un procedimiento segfln se reivindica
en el punto l¢,, caracterizado porque el agente de re-
lleno que, por lo menos en 10 esencial, se compone de
serrin, se mezecla con el aglutinante, se aplica en for-
ma seca y se distribuye en esta misma forma, después
de lo cual se rocfa agua finamente dividida sobre esta
masa de relleno y, finalmente, se prensa el todo sobre
la plancha. | _

12¢ - Un procedimiento para la fabricacidn de
una plancha que se puede cortar, clavar y cepillar,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian
¥y con los fines que se han especificado,

Esta lMenoria conéta de once hojas escritas
POr una sola cara.

Madrid, 91 MAY. 1942

P. Ao

de Elzaburu ‘

ch/ - 11 -



L MR

.




i
I
\

T T . A————_ RN M B SN T~ [ —— . 70} o. T T, S 5. MW A AT W M 3.2




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



