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La purificacién por filtracién y, particularmente, el
desempolvado de gaa; cargado de Vaﬁor de agua y cuys tempe-
ratura es inferior a la temperatura de vaporizacién del aegua
para la tensidn del gas a la entrada del filtra ofrece una
seria airiculfad. En efecto, el paso del gas por los dispo-
sitivos de filtracitén ocasiona una pérdida de carga es decir
une verdadera distensién que ebsorbe calor ¥ va acompafiada
por consigulente de un'descenso de temperatura que puede lle-
gar a una decensa de grados, Este enfrismiento provoce una
condensgcion de vapor de sgua puesto que se encuentra g mehos
del punto ae roclo, y el sgua condenséda transforma en barro
el polvo detenid6; las paredes filtrantes queden pronto to-
talmente entarquinades.

El presente invento se refiere a un procedimiento per-
fecclonado de purificacién por filtracidén de los gases car-
gados de vapor de ague (ﬁ otro 1Iquido); ¥ cuys temperatura
es inferior a la de vaporizacién.del agua por la tensién del
gas a la entrads del filtro, pérmitiendo dicho procediﬁiento,
aplicable principalmente al gas de gaségeno, evitar el in-

conveniente precitado, Dicho procedimiénto es notable espe.
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cislmente porgque consiste en cslentar ls o laé paredes f£il-
trantes ellas miémas, pare compensar ¥y aun més alla y en el
mismo punto en que agquslla se produce la pérdida de calorias
depida a la distensldén del gas por la o les dichas paredeé
evitando asi toda caida de temperatura,

De esfe modo se evita toda condensseidén de vapor de
ague {(u otro fluldoj, y por oonsiguiénte la.produccién de
parros, '

La aportacién de calorfas se puede reslizar de diver-
sas maneras, A

En el caso de un purificador colocade después de un
gasogeno, un medio sencillo consiste en retirar a la selida
del'gaségeno, hacia arribe del dispositivo enfriador ususal
que preéede al purificedor, cierta cantided de los gases
calientes y en utilizar los gases calientes asi retirados
psre calentar la o las paredes filtrantes eviténdo al mismo
tiempo toda meztla de los citados gases no filtrados con
los gases frios riltrados,

Se pueae proceder también por via eléctrica {resisten-
clas eléctricas intercaladas én le o ias péredes filtrantes
o diSpuéstas contra la o las c¢itades paredes;.

El invento se refiere también a un purificador por fila
tracién para gas, perfecclonado para la aplicacién del pro-
cedimiento precitado. Licho purificador se distihgue especlial.-
mente en que su o sus paredes filtrentes va o van combinadas
con uno o més dispositivos de calefaccién que permiten calen-
tarla directamente. '

El invento se reflere igualmente a una instalaecién de
gasdégeno que lleva en serie un gaségeno, un dispositivé en-

friador y un purificador por filtracién, del tipo citado, en
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el cual la calefaccidén de la o laé par?des ffit;antes se reaé-
liza con preferencia por ﬁedio dezgas caliente sin filtrar
retirado heclia arriba del dispositivo enfrisdor.

En el dibujo adjunte, dado dhicamente como ejemplo ¢

La fig. 1 es una vista esquémética, en elevacién, de
tal instalscidn; ' '

La fig., 2 es un corte vertical longitudinal del puri-
ficador, .

Segln el ejemplo de ejecuciéﬁ representado en la fig, 1,
la-instalacién consta de un gaségéﬁo 1 productor de gas car-
burante. Eate gasdgenio puéde ser ad cualquier tipo. Es con
preferencla del tipo de tiro inveréido.

La tuveria de sspiracién 5 v; a dar a una unidén 7 con
tres ramales, ﬁno de los ralees desemboca en un diépositivo
enfriador 8 de aletas u otro, en ef cual entrs el gas a una
temperatura elevada para selir del mismo a la temperatura
aproximada de la temperatura ambiente, Debido a2 é¢sta baja de
temperatura, una parte importante del vapor de sgua de que
siempre estd més o menos cargado el gas se condensa, Sin em-
bargo, el gés Que sale por la tubuladura en 9 contiene siempre
clerta cantided de vapor de asgua, cantidad que depende de la
depresidn de aspirecidén y de la temperatura de sallds del gas,
pues la tensidén del vapor de agua que queda depende de dicha
depresién y dé diche temperatura. Como muy blen se comprende,
toda.baja ulterior de dicha temperatura corresponderfs a una
baja de dicha tensién y a la conden&acién de clerta cantidad
de dicho vapor de aéua. El invento tﬁené por objeto evitar
esa condensacidn en las paredes filt}antes del purifica&or-
desempolvador b colocado entre el dihpositivo ¥y el motor 10

u otro dispositivo en el cuel el gas sea aspirado después de
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purificado‘eﬁ D.

Segin el ejemplo de ejecucidén representado, el purifi-
cador-desémpolVador D conste de un cuerpo cilindrico 11 de
chupa por ejemplo en el cual desemboca en el Bajo ¥, por una
gbertura lateral 12, el tuvbo 9 de unién con el dispositivo
8. El cuerpo 1l lleva un orificio inferior de evacuacién
cerrado por medio de un ooturador 13, y una sbertura 1étera1
de inspeccidn cerrada por medioc de otro obturador 14, En su
oxtremo supérior el cuerpo 11 gueda obturado por medic de
una tapa 15. Dichs tapa 15 lleva, en el centro, una unién
roscada 16 a la cual se une por una tubuledura 17 el segundo
remel de la unidén 7, En diche tubuladure 17 se ha previsto
una mariposa 18 o cuelquier otro dispositivo de greduacién,
En la parte inferior y lisa de la unién 16 va metido un cas-
quillo- sin juego 19 que desemboca en una cémera 20, cerrada
por una cdpule embutida 21 y una pared 22. Dicha pared 22
forma con-uha cubeta 23 otra cémara 24 colocada debajo de la
cémare 20. La ctdpula 21, la pafed 22 y la cubeta 23 estén
réunidas de una msnera estanca en sus bordes en 25 por medio
de pernos y tuercas o de otra manera,

La pared 22 va perforade con una serie de agujeros en
cuyos bordes se fijan por soldsdura o de otra manera unos
tuvos verticales 26, ablertos en asmwos extremos, En el ex-
tremo inferior de cada uno de dichos tupos se fija, por sol-
dadure o de otro modo, un anillo 27 roscado destinado a re-
ciolr una boquilla 28,

A clerta distancia encima del extremo inferior se fija,
por soldadure o de otro modo, un anillo 29, En este’anillo,
se aprieta por medio de ﬁn collar 31 el extremo inferior de

una funda tubular 30 en uno o varlos espesores de tela fil-
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trante. El extremo superior de cade funde 30 se flja por me-
dio de otro collar 31 en un collerete 32 soldado o sujeto

de otro modo en el borde de eberturas dispuestas en el fondo
de la cuvete 23. vichos collaretes 32 tieenen un didmetro in-
terior tal gue un paso anular 33 ve dispuesto entre cada uno
de ellos 7 el tubo 26 correspondiente,

Debgjo del collarete 32 y del intervalo 33 el espsacio
snulay, dispuesto entre ceda tubo 26 y la funda filtrante 30
s8¢ halle una almohadilla 34, con preferencia metédllca, buensa
conductora del calor susceptible de ser atravesaaa‘por los
gases vy cotistituida ya sea por varlas capas superpuestes de
un enrejado o tels metdlica, o paja de hierro, etc.

Con preferencla Qegﬁn el eJe longitudinal del purifica-
dor, la cémera 24 en la qﬁe desembocan con preferencia por
las telas'metélicas 338, los espaclios anulares 33, desemboce
2 su vez en un tubo axial 35 fijedo en el fondo de la cubeta
23 por ejemplo por medio de un anillo 3t de refuerzo. En el
extremo inferlor del tubo 35 se fija un collarete 37 que des-
canss en una ranure aenular 38 de una unién 39. En dicha unién
se atornillan por ejemplo por una parte él extremo del tubo 9
pero dicho extrems queda obturado por una pared maciza 40 y
por otra parte el extremo ablerto de un tubo 41, destinado a
unirle en 42 con la tuverlia 43 que conduce (fig. 1) los gases
purificadés al motor 1o u otro aparato de utilizacién o de
acumulaci&n. '

En el tuoo 35 se fija, por soldadura o de otro modo, un
collarete 43. En dicho collarete se fija, por ejemplo por me-
dio de pernos y tuercas, una pared de choque y de recalenta-
miento 44 constitulda por una chapa perforsde, que lleva ade-

més grandes agberturas para el paso de los tubos 26. Debajo de




145

150

155

160

165

170

Se las mantiene separadas por ejemplo por travesaﬁos tubulares

enfiledos en los tubos 26 y el epilamiento se mantiene por las
boquillas 28 atornilladas en las uniones 27 sujetds en los
extremos de los tubos 26.

El purificador se completa por medios gue permiten hacer
girar alrededor del eje longitudinal el conjunto del haz tubu-
lar, de las cémaras 20, 24 y de las paredes 44, 45, 46, giran-
do dicho conjﬁnto por una perte por el anillo 37 en la renura
anular 38 y por otra por el casquillo 19 en la unidén superior
16. En vista del arrastre en rotacién, en la pared.22 gse fija
una plaguitva 46, unida con preferenéia ﬁor travesafios tubula-
res 49 y pernos 50 al fondo de la cubeta 23, En dicha plaqui-
ta 48 se fija, por soldadurs o de otro modo, una varilla axial
81 que sale del sparato a través de un prenssestopas 52 y que
termina en una menivela de meniobra 53.

El funcionamlento es el siguiente : el trayecto del gas
para puriflcar que llega por el tubo 9 es el siguliente (fle-
chas en trazos gruesos) : este gas va por la sverturs 12 a la
¢émara inferior 54, sube por las paredes perforadas 46, 45, 44
dbnde sufre choques y abandona el polvo més importante, calen-
téndose ligeremente, atraviesa las telsas filtrantes 30 que
rétienen el polvo mas fino, corre a través de la guarnicion
metdlica 34, va por'los pesos gnulares 33 Y por entre las
telas 338 a la cémara 2¢ donde, por el tubo exial 35, se di-
rige ,finalmente a la tubuladura 41 y al motor u otro aparato
lo.

En cuantd.a los gases calientes retirados en 7 Y que
llegan por el alto del aparato, penetran en la cémara 20,

pasan a los tubos recalentadores 26 a los cuales.ceden clerta
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lerced g la'empaquetadura metdlica 34 que ocupa el ina

cantidad de ¢aloriss.

terior de los manguitos filtrantes 30 ¥y cuyos hilos se hallan
en contacto por una parte con los tubos 26 y por otra con las
175 telas 30, las caloriss se transmiten a las citadas telas fila
trentes, Este calentemiento tiene por resultede esencisl evi-
tar toda condensacién de vapor de agua en la superficile de
las telas, En efectb, al paso de los gases por estas Gltimas,
la condensacién que resulterla como ya se ha explicadb, de
180 un enfriamienﬁo de los gases'por distenslidn quede evitada
dando el dispositivo a las telas una températura superior a

la do los gases y combatiendo asi la baja de tempersatura de

esos gases,
Le admision de los gases callientes es gradusble merced
185 a la maripoéa 18 siendo no solamente pozlble obtener el ca-
lentamiento de que se trata més arriba, sino también vapori.
zar instanténeamente toda condensacidn que pudiera’producir-

se por cualéuier cause en la superfiéie de la cepa de polvo

depositado en las telaé filtraﬁtes,&u. Este Wltima particula-
190 rided ofrece la ventaja sigulente : como la ﬁransmisién de
calor se efectia del interior de la capa de polvo hecia el
exterior, la désecaciOn se verifica en el mismo sentido y
las partes exteriores~de la capa al presentar asi mayor den-
sldad se sueltan en placas y caen por gravedad sin que sesa
195 necesario sacudir el haz. Sin embargo, si con el tiempo al-
gun polvo llegara a quedar en las telas filtrantes 30, basta
pbr medlo de la manivela 53 hécer girar el conjunto filtrante
alrededor de su eje longitudinal imprimiéndole paradas brus-
cas, para soltar todo el polvo, Kste atréviesa las placas

200 perforadas 44, 45, 46 y se extrae por la abertura inferior
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del cuerpo 11.
Los gases calientes, después de ceder gran parte de sus
calorfas a los tubos 26 salen por el orificio inferior de es-
tos ﬁitimos a la cémara de expansién 54 donde vienen a mez-
clarse con los gasés muy frios que‘provienen del enfriador,
Por la accién de la ekpansion y de la turbulencisa, el

vapor de agusa queApueden contener.se condensa y el choque

contra las placas perforadas 46, 45, 44 provoca ls calda del
polvo gordo. .

rasando por los orificiog de dichas placas los gases
calientes se dirigen luego con los geses frios llegados en 12
hasta las telas filtrantes 30 donde quedsan despojados de sus
ultimas Impurezes llegando sl motor 11 por la ciamsra 24 de
ios gases purificados y la tuberla de salida 41;

merced al dispositivo adopfado, estos gases reunen las
mejores condiciones de alimentacién del motor :

Temperaturs muy baja 1o que evita tode disminucién de
relleno de los cilindros debida a la dilstaclidén de 1os.gases;

kendimiento perfectemente regular-puestb gue la resisten-
¢la de los flltros se reduce al minimun, no pudiendo provocar
ninguna condensacién el entarqu;némiento de las telas;

No se debe cerrar nunca completamente la admisién gra-
duable de los geses callentes pues es ella la que pro?ooa les
diferencias de temperatura nece:ariaé para la supresién de la
condensacién en los filtros, sino el reglaje de rendimiento
minimo, tehiendo en cuenta las condiciones de marcha del ve-
hiculo, que permlte el descenso de teﬁperatura de los gases
al llegar al motor.

Naturslmente, el invento no se limita sl modo de ejecu-

cién representado y descrito que sélo se ha escogido como
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ejemplo, Como ya se ha indicado, la caletaccidén de las pare-
des filtrentes podris verificarse de otro modb, por ejemplo
por via eléctrica.

- -NOTa-

Los puntos de invencidén propla y nueve que se presentan
para que sean oujeto de esta Patente de introduccién en Espafia,
son los sigulentes : ‘ '

1.- Procedimiento perfeccionado de purificacién por fila
tracién de los gases cargados de vapor de agua (u otro liqui.
do) y.cuya temperatura es inferior a la de vaporizacién del
agus por la tensién del gas a la eéntrada del filtre, caracte-
rizéndose dicho pfocedimiento aplicable especialmente al gas
de gaségeno por el hecho de que consiste en calentar la o las
paredeé filtrantes para ¢ompensar y ain més y en mismo punto
en que se produce la pérdlda de calorias debida a la disten-
sidén del gas por entre.la o las dichaé paredes y evitar asi
toda calda de temperatura, '

2;- Procedimiento segin 1 eplicado al caso de un purifi-
cador colocado después de un gaségeno que se caracteriza por
el hecho de que se rétira, a la Qalida ael gaségeno, hacia
arriba del dispositivo enfriador usual que preéede al purifi.
cador, cierte cantidad de los gases calientes y de que se uti-
lizan los gases waelientes asi retirados para calentar la o las
paredes filtrantes evitando sin embsrgo toda mezela de 1os
mencionadoé‘gases callentes sin filtrar con los gases frios
filtrados, .

3.~ Procedimiento segin 2 que se caracteriza por el
hecho de que los gases calientes después de haver cedido una
parte de su calor a la o las paredes filtrantes se mezclan

con los gases frlos para filtrar,
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4,. Procedimiento seg&ﬁ 1, 2 6§ 3, que se carasctériza
por el necho de que se obliga s la mezela de gases que fil-
trar a atravesar antes unas paredes perforadss que aweguran
una filtracién por choque, asntes de que lleguen a la o las
paredes filtrantes calentadas,

5.- Procedimiento segin 1 que se caracteriza por el
hecho de que se cslienta eléctricamente la 0 1lss paredes I'il-
trantes, '

6.~ Purificedor por tiltracidén pars gas para la eaplica-
cién del procedimiento segun 1, 2, 3, 4 6 B, carscterizéndo-
se'dicho purit'icedor por ei hecho de que'su o sus pareaés ril-
trantes va o van combinadas con uno o més dispositivos de ca-
lefaccién que permiten calentarle directamente.

7;- Purificador segin 6 que se caracteriza por el hecho
de que la o cada pared filtrante va dispueste elrededor de un
tubo recorrido por ei fluido calentador.

8.- Pufifieador segin 7 que se caracteriza por el hecho
de Que entre c¢ada pared filtrante ¥ el tubo hay una empaqueta-
dura, buena conductora del calor, por ejemplo de tejido meté-
lico, paja de hierro, stec...

-99- Purificador segiin 7 que se caracteriza por el hecho
de que el o los tubos recorridos por el fluildo calentador de-
sembocan por uno de sus extremos en una cfmara de llegeda del
fluido celentador y por el otvro extremo en uns cimars de lle-
geada del gas frlo que filtrar, ‘

10,= Purificador segin 9 que se caracteriza por el hecho
de que entre la cémara de ilegada del gas frfo y la o las pa-
redes filtrantes se coloca una o més paredes'perforadas fora
mando filtro poer choque, '

11.- Purificador segin 8 que se caracteriza por el hecho
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de que el o los espaclos anulares comprendidos entre los tu-
bos calentadores y las paredes flltrantes concéntricas y en
los que van las almohadlllas buenas conductoras del calor de-
sembocan a una cémara unids a la tuvuladura de salida del
purificador. ‘ |

12.- Purificedor segin una de las reivindicaciones 6 a
11 que sé caracteriza por el hecho de gue ¢l conjunfo de los
tubos se monta rotativo en el cuerpo del purificador y va pro-
visto de un dérgano de manibbra que permite sacudirle peara des-
pegar el polﬁo_de las paredes filtrantes, |

15.- Purificador segin 6 que se caracteriza por el hecho
de qus la o las paredes filtrantes se callentan eléctrica-
mente. '

14.- Instalaciéﬁ de gaségeno que lleva en serie un ga-
ségeno, un dispositi?o enfriador y un purificador por filtra-
cién segin una de las relvindicaciones 6 a 13, que se caracte-
riza por el hecho de que se asegura la calefaccién de la o las
paredes filtrantes con preferencia por medio de gas caliente

sin filtrar retirado hacls arriva del dispositivo enfriador.

"Procedimiento y aparato perfeccionuaos para lu puri-
ficacién por rilirucibn e gus y, particularmente ve gas de
gasbégeno e insvalucién para aplicecién de 1los mismos®; tval
¥ como queda substancialmenie aescrito e ilustruao en los
ggjuntos aibujoa",

BEgta memorla constu de once hojas escritas por
una sola cara,

Nadrid, 28 de tebrero ce 1942,

50CIkYE LILLOIok LB MATMRIAL bLf CHaMINS Db fiR
"LA LILIOIos".

S




SOCTews LILIGInk b Malexlel or CHellNo Do FoR
! " Lo LILICIuw®

H0o UOJas. Hoja 1.

F %}QE 1 1

21
24
~23

16 75

37

17

NS T !
. 03! 3
=g —
|
T
N
Maoria 28 e febrero ae 1942
- 7
: L
L& =N
\
t
N
— N
- ™ \l '/
1
7 N
[ 4




SOCTHME L

- N B L

Prrrer,
o2
&

"LA LILLOIbE"

ILLOIGE DR Ma'sRIKI, L¥ CHsMINS DE Pir

O

Y B

., ) sl £ 5 B W
O . &5 i
3l N
4 1) .
| 18

N \

ETITESERASEY

SOk hgly

E
S TR

] B A
L ey
AR A S P SO L7 00 3ty WO WY Tyt v w5 I

V0 e L 0 S W LA

I
J

1

P

SN

53

77/ Ranm—_——
N

it

h 57

MW S

L "B
S t”

~
7,
s

S IR TAN I S A RN PRI T S S AT RE

ARSI

Los hojuss HOJa 2.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



