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Memoria descriptiva

%P‘"ﬂ solicitar LIODELO DIE UTILIDAD por 20 afios

‘a nombre de SWEETHEART PLASTICS LTD.

H
i

lentidad / de nacionalidad britdnica

‘con domicilio en 76, Jermyn Street, Londres, Inglaterra.

por: " UN RECIPIEKTE DE PLASTICO" (Clase Internacional B6548)
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Este invento se refiere a contenedores de pldsti-
co moldeados por inyeccidn.

Los cubiletes, vasos y contenedores de plastico
moldeado por inyeccidn y de diversos tipos encuentran una
utilizacidén creciente. Se tropieza con algunas dificulta-
des en la construccidén de tales contenedores en lo que res-
pecta al apilado y encaje de los contenedores. A menudo
existen deficientes estrcuturales, en especial con contene-
dores de falso fondo, es decir, con ccntenedores que tie-
nen unas paredes transversales de fondo distanciadas por
encimg del borde inferior de la pared lateral.:Cugndo se
sithan esas de apilado en la parte interior de las paredes
laterales, debido a la naturaleza en cierto modo frigil de
muchos pldsticos utilizados, las asas tienden a agrietarse
o a astillarse cuando estén sometidas a esfuerzos como los
que se producen al dejar caer una pila durante su manipu-
lacibén o transporte. Cuando los contenedores se encajan -
unos con otros de forma que el borde inferior de la pared
latergl descansa directamente sobre la pared de fondo de
un contenedor adyacente en una pila, existe la pbsibilidad
de agrietamiento o de sobrecarga de la pared de fondo en
la confluencia entre la pared de fondo y la pared lateral.

Es un objeto del presente invento proporcional
un contenedor de pldstico de fuerte estructura que pueda
ser apilado de forma eficaz con contenedores analogos.

El presente invento consiste en un contenedor de
una sola pieza de pldstico macizo moldeado por inyecgién
que comprende una pared lateral que tiene un borde superior,
un borde inferior que define un plano de fondo y una por-

cién de reborde entre dicho borde superior y el plano de




fondo, estando la pared lateral inclinada hacia arriba y
hacia afuerg desde el fondo haste la parte superior, y te-~
niendo wna porcidn interior que se extiende directamente
por debajo de dicha porcidn de reborde y de un espesor tal
5 gue forme una columna macizg de sustentacidn con la porcidn
de reborde, existiendo una pared de fondo transversal colo-

cade por encima del plano de fondo para formar un falso fon-

do que concluye con la pared lateral en la porcidn de rebor-
‘de, y caracterizado porque la porcidn de reborde define un

10 resalto de apilado en la pared lateral distanciado axial-

mente de lg pared de fondo y descansando directamente por
encima de la columna macize de sustentacién, estando prede-
terminada la inclinacidn de la pared lateral para eVitar
el acufiamiento otro contenedor idéntico cuando dichos con-
15 tenedores se apilan con el borde del fondo de uno de dichos
contenedores descangando sobre el resalto de apilado del
otro contenedor y colocado sobre el borde de fondo de dicho
© T otro contenedor, con lo que las fuerzas por el borde de fon-

“.."+ do de uno de dichos contenedores de transmiten directamente

00 " g través de plastico macizo al borde de fondo del otro con-
tenedor situado por debajo.

"faL Como el resalto de apilado estd directamente por
encima de la porcidn inferior de la pared lateral, no exis-
ten sustancialmente esfuerzos de corte gue tiendan o a se-

25 ;l"" parar la porqidn de reborde del cuerpo principal de la pa-

I red lateral o a separar la pared de fondo de la pared late-
ral cuando se encajan contenedores idénticos. Ademds, la
presente construccién permite la facil y eficaz produceidn
a ritmo elevado utilizando los procedimientos usuales de

30 moldeo por inyeceidn.
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plo, con referencia a los dibujos adjuntos en los cuales:

La figura 1 es uma vista en seccidn tremsversal
towada por el eje central de una realizacidn preferida de
un vaso para bebida de pldstico moldeado por inyeccidn de
este invento, y

La figura 2 es una viste parciasl a mayor escala
en seccidn transversal hecha a travéds de una porcidn infe-
rior de dos de tales vasos idénticos.

Haciendo ahora referencia a los dibujos, a un
vaso para bebida de pléstico mqldeado por inyeccién, se
ilustra de manera general en 10 en la figura 1, y tiene
ung pared lateral 11 troncocdnica que se extiende hacia a-
rriba y hacia afuera de una manera generalmente continug,
cerrada cerca de su fondo sustancialmente por una pared de
fondo 12 formando una sola pieza con aquella para formar
un contenedor de plastico de una sola pieza.

De preferencia, el vaso 10 se forma por técnicas
usuales de moldeo por inyeccidn como una unidad de una so-
la pieza de moldeo por inyeccidn como una unidad de una so-
la pieza de poliestireno didfdno. Ademds del poliestireno
pueden utilizarse otros plésticos usuales para el fondo
el moldeo por inyecoién, comprendiendo, pero sin limitarlos
al polietileno, porlipropileno, acrilatos, mezclas de po-
liestireno y copolimeros con otros materiales orgénicos
sintéticos tales como cauchos para formar poliestirenos de
impacto.

De preferencia la pared lateral 11 tiene una in-
clinacidn hacla arriba y hacia afuera desde su borde de

fondo 13 hasta su borde superior 14 estando ambos de prefe-
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rencia en planos paralelos y con la pared lateral simétri-
ca con relacidn al eje central firme del vaso. La inclina-
cién hacia arriba de la pared lateral estd predeterminada
para evitar el acufiamiento de la pared lateral de un con-
tenedor con la pared lateral de otro contenedor idéntico
cuando se gpilan los contenedores con el borde de fondo de
un contenedor descansando sobre el resalto de apilado como
se describird.

La pered lateral 11 tiene una porcidn superior
16 por encima de la pared de fondo 12 y una porcién inferior
17 que forma una base para el vaso y que estd situada por
debejo de la pared de fondo 12. En posicidn intermedia en-
tre las porciones interior y superior de la pared lateral
hay una porcidén de reborde 18 formando una sola pieza y
que define una curva suave 19 en la parte exterior del vaso.

La porcidn de reborde 18 define un resalto de
apilado 20 horizontal y de preferencia continuo en la par-
te interior del vaso. El resalto de apilado 2 Oesta coloca-
do directamente por encime del borde inferior 13 cuando el
vaso estd de pié y la porcidn de pared 17 y la porcidn de
reborde 18 definen una columna de sustentacidn maciza. En
algunos casos, el resalto 20 estd inclinado ligeramente
hacia abajo y hacia el eje de la vasija y tiene una fornma
troncocdnica para ayudar el centrado de un vaso con otro
cuando se apilan;

1 resalto de apilado 20 tiene de preferencia un
didmetro interior en una pared cilindrica interior 21 me-
nor que el didmetro exterior de la porcidn de pared 17 la-
teral inferior a la porcidn inferior de la wisms indicada

en 22, Cuando se apilan dos vasos idénticos 10 como se ilusg-
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tra en la figura 2, las presiones del vaso superior sobréﬂ
el vaso inferior se transmitenverticalmente a través de
plédstico macizo al plano de foundo definido por el borde de
fondo 13. De esta forma, sustancialmente 1no se producen
esfuerzos cortantes gue tiendan a desprender una porecidn
situada por debajo del resalto de gpilado de la porecidn
principal de la pared lateral.

La altura del resalto 20 por encima de la pared
de fondo puede variar grandemente, pero de preferencia, se
hace minima con objeto de reducir al minimo la altura de
encaje de una columna de vasos apilados. De preferencila,
la altura por encima de vagos apilados. De preferencia,
la altura por encima de la pared de fondo eg suficiente
rara reforzar la vasija en la confluencia de la pared de
fondo con la pared lateral y pucde ser del orden de 1,59
milinetors, al menos,

La pared de fondo 12 mogtrada, de preferencia
tiene forma de clpula, colocada para proporcionar un fal-
so fondo. También pueden utilizarse falsos fondos planos.

En una realizacidn preferida de este invento, la
pared lateral 11 tiene un espesor sustancialmente uniforme
de 0,635 milimetros con un espesor en la porcidn de rebor-
de 18 de 1,27 milfmetros y una inclinacidn ascendente de
52 30' desde un eje vertical. La altura del resalto de api-
lado 20 es de 1,6 milimetros. La altura total de la vasija
es de 101,3 milimetros, el didmetro exterior en la parte
superior es de 73,7 milf{metros y el didmetro en la parte
inferior es de 51,82 milimetros.

Auwnque se ha mostrado y descrito una realizacidn

concreta del presente invento, ha de entenderse que son
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posibles muchas variantes. Por ejemplo, la altura del reb;;-
de angular oreado en la parte interior de la vasija que for-
ma el resalto de apilado 20 sustancialmente horizontal pue-
de variar considerablemente, como pueden hacerlo las dimen-
siones del vaso y los espesores de la pared latersl. En to=-
dos los casos, el espesor de la pared lateral se mantiene
entre los limites de 0,25 a 1,52 mil{metros Yy de.preferen-
cia entre 0,51 y 1,52 mili{metros, con la excepcién de la
porcidn de reborde 18, la cual tiene de preferencie un es-
pesor doble que el de la porcidn 16 de la pared lateral.
En algunos casos es deseable el formar unos medios de aire- i;"f
acidn de reborde pare permitir el paso de gire desde el -
borde superior 15 al espacio situado entre las paredes de
fondo 12 de dos vasos apilados. Los pesos de aire pueden
ser unas sencillas indentaciones en la porcidn de reborde
que se extiende desde el resalto 20 a la pared 21. El ni-
mero y dimensiones de tales pasos de aire si se utilizan
se reducen al minimo para mantener al resalto sustancial-
mente continuo as{ como para hacer méxima la zona del mis-
mo disponible para contrarrestar fuerzas de impacto. En
elgunos casos, la aireacidn puede llevarse a cabo disponien-
do indentaciones en el borde 13, extendiéndose sustancial-
nente de forma radial a travds de la pared lateral.

Asi, en algunos casgos, un resalto de apilado pue-
de estar proporcionando por una porcidn de pared lateral
de un espesor sustancialmente uniforme o decreciente y te-
niendo una configuracidn interior que siga el contorno de
la superficie interior tal como la proporciounada por el re-
salto 20 y la pared 21 y tal configuracidn queda incluida

dentro del marco de este invento. Aungue la porcidn de re-
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borde que forma el resalto de apilado de la realizacidn

preferida tiene mayor espesor que el espesor de otras por-
ciones de la pared lateral, la porcidn de reborde no ha de

tener un espesor auwentado de pared lateral,

REIVINDICACIONES

Los punitos que como caracter{stica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo
de Utilidad, en Espefia por VEINTE afios, son los siguientes:

1.~ Un recipiente de pléstico, consistente, mol-~
deado pér inyeccidn, de una sola pieza, que co.prende una
pared lateral que tiene un borde superior, un borde inferior
que define un plano inferior y una porecidn de reborde en-
tre dicho borde superior y el plano inferior, estando la
pared lateral inclinada hacia arriba y hacia fuera desde
la parte inferior a la parte superior, y teniendo una por-
cidn inferior que se extiende directamente por debajo de
dicha porcidn de reborde y de tal espesor que forma una co-
lumna de soporte consistente con la porcidn de reborde,
existiendo una pared inferior transversal posicionada sobre
el plano inferior para formar un falso fondo que encuentra
a la pared lateral en la porcidn de reborde, caracterizado
porque la porcidn de reborde define un canto de empaqueta-
miento en la pared lateral, axialmente espaciado de la pa-

red inferior y que estd sitvado directamente encima de la
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inclinacidn de la vpared lateral para iwpedir el acufiamien-

to de dicha pared lateral de un recipiente con la pared
lateral de otro recipiente iaéntico, cuando dichos reci-
pilentes estan empague tados, descarnsando el borde inferior
de dicho primer recipiente sobre el canto de empaguetamien—
to del otro recipiente y estando posicionado sobre el bor-
de inferior de dicho otro recipiente, con 1o cual las fuer-
zas ejercidas por el borde inferior de dicho primer reci-
piente son transmitides directamenie a través del plastico
consistente al borde inferior del otro recipiente por deba-—
jo del mismo.

2.~ Un recipiente segim la reivindicacidn 1, en
el cual dicha pared lateral tiene un espesor comprendido
entre 0,5 y 15 num.,

3e— Un recipiente segin las reivindicaciones 1
§ 2, en el cual dicha pared inferior transversal ests abo-
vedada hacia arriba.

4.- Un recipiente segim cualquiera de las reivin-
dicaciones precedentes, en el cual la porcidn mds inferior
de dicha pared lateral, por debajo de dicha pared inferior,
define un didmetro exterior mayor que el didmetro interior
de diéha pared lateral en dicha porcidn de reborde.

5.~ Un recipiente segim cuaslquiera de las reivin-

dicaciones precedentes en el cual dicha porcidn de reborde

.define un canto de empaquetamiento anular, continuo, situa-

do sustancialmente en un plano perpendicular al eje de di-
cho recipiente.
6.- Un recipiente segin cualquiera de las reivin-

dicaciones en el cual dicha porcidn de reborde tiene una

-9 -
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alture axial de al menos 1,6 mm., y dicho pldstico es poli-
estireno.

7.~ Un recipiente de pldstico.

Tal y como se ha descrito en la liemoris que an-
tecede, representado en los dibujos que se acoupaila y pa-
ra los fines que se han especificado.

Esta liemoria consta de diez hojas escritas a
maquina por una sola cara.

nedrid, 4 1 MAR. 1970

P.A.

- 10 -




//77/'&"}

1/1

SWLLPHERAT [ LASTICS LTL




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



