{02180

PATENTE
DT
INVENCION

a favor de Don JUAN BUFILL HOMS y Don FRAZCISC: CANALS
FATRES, ambos de nacionalidad espafiola y residentes en
Barcelona, por "HUEVD TROCEDIVIZNT DE PABRICACI N DE

CASQUILLGS PAra L& PARAG SLECTRICAS™.

MEMORTA DESCRIFTIVA

La presente invencidén se refiere a un nuevo pro-
cedimiento de coustruceidén de los ecasquillos empleados
en la fabricacidén de ldmparas eléctrices de incandescen-
cia, ocn el cual se logran considerables ventajaa; espe-

5.  cialmente de orden econdmico y prédctico.

£n los casquillos empleados hasta el presente,
el acoplamiento de la plaquita central de contacto con
el casquillo proplamente dicho se verifica por medio de
vitrita o similar, material aislante que es pdlo moldea-

10. ble a elevada temperatura. Lete procedimiento presenta
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el grave inconveniente de que requiere hornos capaces

de temperaturas muy elevadas para la fusidn de la vitri-

ta, funcionando la mayoria de estos hornos a base de

combustibles liquidos—"fuel" o'"gas-oil"-qﬁe son en
5. la actualidad de muy dificil obtencidn.

Con el procedimiento objeto de la presente in-

vencidén se eliminan estos inconvenientes, puesto que se

substituye la vitrita por una pieza de material refrac-

taurio, ya terminada y cocida antes de realigar el monta-
1c. - je del casquillo, efeotuéndbse aquél por simple presidn,
mediante una‘prensa aproplada.

Para le mejor comprensidn de la presente memo-
ria descriptiva, se acompafia un dibujo en el gue, esque-
métioamenté y ten 8élo a titulo de ejemplo, se represen-

15. ta un caso rréactico de realizacion del procedimiento in-
dicado.

En dicho dibujo, la figura 1 representa dos vis-
tas de la plaquita centril de cohtacto; la figurg 2, |
una vista en seccién y otra en planta de la pastilla de

' 2C. material refractario: la figura %, la pastilla con la
plagquita acoyplada; las figuras 4 y 5, la pastilla dis-
puesta en el casguillo, antes y después de su acopla~
mientos y las figuras 6 y 7, las mismas operaciones de
las dos flgurus snteriores, pero con distinto casquillo

25, o forma de dcopaamiento.
na plaquita central -1- es circular, presentan-
do los enganches -2- formando Gna misma piega con ella

y quedando opuestos y doblados en sentido normal a la
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misma, la ocual sresenta ademas el orificio central -3-.

La plegza de material refractario -4- es de for-
ma tronoocconica, con un orificio central -5- y‘doe.ori-
ficios ~6-, paralelos al anterior y dispruestos en los
extremos de un diémetro de la base menor de la referida
pieza refractaria ~4-.

108 orificios -5- y -6- 2e la pieza refractaria
corrasponden respectivamente al orificlo central -3- de
le plaquita -1- y a los enganches -2- de la misma, de
modo que el acoplamiento de ambas se verifica pdr sim-

ple ajuste, sometidndolas a la accién de una prensa que

- lae une fuertemente y dobla los extremos de los engan-

ches -2-, tal como se muestrs en la figura 3.

El casquillo propiamente dicho -7- tiene en su
parte superior su borde -~i-doblado de tal forma que re-
sulta un entrante en donde se puede apoyar la pastilla
refractaria -4-, acoplandose acbas piezze por medio de
una prensa aptopiada gque une las paredes interliores -9-
del referidv entrante con lz superficie de la pastilla.

En el caso indicadc en las figuras 6 y 7, el
casquillo tienc su extremo superior -10- formando un
cuello eilfrdrico con su borde libre, colocandose la
rastilla y dobléndose por medio de una prensa apropiada
las paredes del referido cuello -1(:~, de forma que su |
burde libre se empotre en la pared lateral de la pasti-
ila refractaria. )
i1 acoplamiento entre la plaquita central y la

pieza de material re’ractario y entre ésta y el casqui-
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llo propiamente dicho, puede efeotuarse en operaciones
distintas, separadas o inmediatus, o bien de un solo
g0lpe de prensa.

ks, pues, extremadamente simple y facil el mon-
taje y construcoion de los casquillos por el procedi-
miento reseilado, resultando de gran solidez y no preci-
sando de horno aiguno para su fabricaeidn.

Son independientes del objeto de la inveneidn
lg clace y tipo de casquillos a 1los gue se acople la
pastilla de materiai rerractariv, usi cuuo la composi-

cidén y forma de la misma y, en general, todo cuanto no

afecte a su esencialidad.

NOTA

Se reivindica ocomo objeto de esta patente de in-
venoidn:-

1. Husvo procedimicnto de fabricacidn de casqui-
llos para lamparas eléctricas, que se caracteriza por
el hecho de que el acoplamiento ¢ unidn entre la plaqui-
ta central aislada y el cﬁsquillo propiamente dicho se
varifica por medio de una pileza de material refractario,
¥2 cocida y acabada antes de efectuar el montaje del
casquillo, y realizdndose el acoplamientc entre la pla-

quita central y dicha pieza y entre ésta y el césquillo
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propiamente dicho, por simple presion, mediante una sola
o distintas operaciones.

2. Nuevo procedimiento de fabricacidn de casqui-
lloé para larparsas eléctricas.'aeg&n-la reivindicacidn
anterior, que se cgracteriza por el hechc de que la pla-
quita ceuntral presenta unos enganches de su misme pleza,

rara el acoplamients a 1la pieza refractaria, y el cas-

~quillo proplacente diohv tiene su extre:xno supericr dis-

puesto de. formu gue, :edlante una presion apropiada,
ura vez coloczda la piezu refractaria quedan sus pare-
des unidas y ajustadas a la referida pastilla.

3. Nnevo procedimiento de fabricacidn de casqui-
lloe pura lémparas eléctricas.

l&a presente memoria consta de cinco hojas folla-
das, escritas por una 8sola cara.

Burcelona, & 13 de febrero de 1942.

Juan BORILL 4iNS
Francisco CANALS PARRAS

p.a. L Pow il
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