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en los cuales*

- posiciones del puntaro.

El obgeto del presente 1nvento es un dlsp081t1vo

para fabrlcar frascos cuentagotas de v1dr10 cuyo cuen- )

‘$agotes consiste en un tubo capllar hendldo cuya hendl- |
- durs termlna en un orificio para el aire,dispuesto el
flado del tubo.Ln 1a fabrlcaclon en serle de frascos,
el cuello del frasco se forms eﬂ el molde preliminar,

'y la boca del frasco se ‘horsda ﬁor el puntero empleado :
~ para dicho fin, ‘Para 1a fabrlcaélon de los frascos arri-
‘;ba cltados con arreglo al presente 1nvento la parte del

”puntero que; al aspirarse la masl 11quida de»v1d:10,abre-

el orificio pers el aire en la pared transversal dél

\ﬂ‘fcuello del frasco s posee un cort$ 0 fllo que horade el

_ tubo: capilar hendldo.ksta dlﬂpoélclon pernite facllmenn |

te fabrlcar un frasco tal como éueda arriba 1ndlcado.

El 1nvento esta expllcado Aetalladamente pmr un

'eaemplo de realizgclon elustradé en los adjuntos planos

l

Laq figuras 1 y 2 represenlan en seccion y perspec-

'tlva un frasco como ha de obtenérse.v

Las flguras 386 muestran,en secciones verticales

¥ transversales,el molde prellmlnar1con les distintas

" En 1as flguras 1 ¥ 2 repreﬁentan 8 el cuerpo de .

un frasco cuentagotas,que tiene en sup parte superlor

una pered trensverssl,de ls que scbresale la varita de .

‘-‘v1dr10 b.hsta varita b contlene un tubo capilér hendié

‘do ¢,cuys hendldura longltudlnal termina en el orlfl— vk
cio para el aire d,previsto en la pared transversal del -

'cuello del frasco; N .

La forma01on del cuello de frasco con su corres -

i

e
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pqndientg’rpsca,lé verita de vid:io:b y el tubo capilar

¢, con el orificio d pers el eire,se -efectie en el mol~

@g prelininar e (fgs 3 y 5),en el cusl esté encajada la

piézarcilindrica‘f, g indica el puntero tal como se

~ emplea siempre pars formar las bocas de los frascos.

La punta de este puntero esta compuesta de las partes
g ¥ gZ.La parte gl es clTlndrlca(vease fig 4, ) nien=-
tras que la parte gt constituye un corte o filo que

corre @ 1o largo de le parte cilindrice gl.DebaJO de

le meta se encuentrs el espacio para la aspiracion o e

.compresiénvdel'aire de sdplar;La parte cilindrica gl

de la punta del puntero va guiéda en el taledro k de
1a'pieza'f;cuy9 talgdro'se ve en la fig 6,.El sorte.
g2 penetra en él hueco del molde previsté fara la for-
maclon de 1a varita de vidrio b.

Psrs formar el cuello del frasco se sube prlmero

'.el puntero g,de modo que su puhta penetre un poco en

el hueco que sirve psra formar dicho cuallo.Luego se

introduce en ls parte superior del molde uns centided

~ de mame liquide de vidrio,representada en el plano por

m,y se colocs el espacio § bajo depresion.Esta depre-
si6én hace que la mase de vidrio liguido sea aspirads

a todos los huecos ael molde prellmlnar,y con ello se

"proauce el cuello del frasco y la varite bcon su ramu-

ra,que constituye el tubo capllar hendido ¢~

~ Una fez aspiiada suficientemente la masa de vi-
drio se retirs el puntero g,cpmo se ve en las flgs
5y 6 Ademas se coloce shora el esp301o h ba;o compre-

gidn., E1 aire comprlmldo gube por el canal k pars S0

pler le mase m.lLs preslon del aire que sube por el
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~ canal k,comprime tembién lateralmente contra los bors

‘des devla ye formada ramurs ¢,y como el msterial que

~ la comstituye no esta ain completamente endurecido, =~ -

L .dﬁandd ls mese m este lo bastante inflede en el mol-_ e

~ _esta renurs,como se ve en mayor escele en la flgura 7

quede estrechada de tal manera que casi-se cierra,

i

" de preliminar se saca del modo”ya conocido y se intro- -

'“i7duCe-en el moldajdefnn;tlvo en el que luego 8 pro-

duce el cuerpo del frasco por aoplo.
N 0 T A

Ee I‘ﬁlVlnal 8‘11 no COIBO pI‘OplOS ni nuevos gino GO'- N

- mo no practlcados en Espana pera que sean objeto de

patente de 1ntroducc10n en Espafia por diez aﬁos;los. f

”-puntos 31vulentes'

.D18p091tlvo ‘para fabrlcar frascos cuentagotas
de v1dr10 cuyo cuentagotas eans 1ste en un ubo eapiler

hendldo cuya hendidume termina en un 0r1f1010 para el

~aire,dispuesto a su-lado caracterlzado porque la per=-

te del puntero que, al aspirarse la masa 11qu1da de

; _V1dr10 en el molde preliminer, abre‘elrorlflclo pura

el alre en el frasco,posee un corte o filo que horg= .

da el tubo. capllar heﬂldo. _ : :
g,nlgPouITIvo PARA PABRICAR FRASCOS CUENTAGOTAS
DE VIDRIO CUY0 CUENTAGOTAS coNoI“TE EN UN TUBO CAPI-

AR HENDIDG CUYA hENDIDU:A TERMINA EN UN ORIFICIO PA-

e

“RA EL AIEE, DISPUEDTO BESU LADO.

Todo conforme se descrlbe en la memorla ‘que ante-
oede ge representa como ejemplo de ejecucion en el pla—'
po unido e ells y se reivindics en su nota,

‘Esta memoria consta de custro hojss foliadas y
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mecanografiades por uns sola cara.

Mgdria 11 de Febrero de 1942; |

Glashiitte Brehmenstall Septiﬁus Bhn Jr,
| | P.A. .
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