
15 5991

M m O B I A  D E S C R I P T I V A
M tt M M M ! f  M M t! W W t! W M M W !t )A

D E

P AT E - N T E . D B -1-N T -R O-D U C C I-O-N
!t W W H <! M )) M M M t! t m w  M M M M M !)  !M t W M H !t <( M M M A) n  t í tt M M 4) t ) ) !  M M M ( !  WAA

E Nw M

E S P A Ñ A(A M W W (A )*

por diez años.

a favor de .-GLASEATE BREHMENSTALL SEPTIMUS B8HH JR . 

de n ac ion a lid ad .-  ALEMANA.-
— A — * =

residente en .-  EBNSTTAHAL AM RENNSTEIG EN-THÜRIGEN- 

(ALEMANIA).-sin mas se ñ a s .-

por" DISPOSITIVO PARA FABRICAR FRASCOS CUENTAGOTAS BE 

VIDRIO CUYO CUENTAGOTAS CONSISTE EN UN TUBO CAPILAR HEN<* 

PIDO CUYA HENDIDURA TERMINA EN UN ORIFICIO PARA EL AI­

RE,DISPUESTO A SU LADO". < "
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El objeto del presente invento es un d isp o sitiv o  

para fa b r ic a r  fra sc o s  cuentagotas de v id rio  cuyo cuen­

tago tas con siste  en un tubo cap ilar , hendido cuya hendi­

dura termina en un o r i f ic io  para e l  a ire ,d isp u e sto  a l  

5 lado del tubo.En la  fab ricac ión  en se r ie  de fra sc o s ,

é l cuello del frasco  se forma en e l  molde prelim inar, 

y la  boca del frasco  se horada por e l  puntero' empleado ' 

para dicho f in . Para la  fab ricac ió n  de lo s  fra sc o s  a r r i ­

ba citados con arreg lo  a l  presente in ven to ,la  parte del 

10 puntero quezal a sp ira rse  la  masa liq u id a  de v id rio ,ab re

e l o r i f ic io  para e l  a ire  en la  pared tran sv e rsa l del

....... - c u e llo  del frasco ,p o see  un corte o f i lo  que horada e l

tubo' cap ila r  hendido.Esta d isp osic ión  permite fácilm en- 

; te fa b r ic a r  un frasco  t a l  como queda arrib a  indicado.

15 E l invento e stá  explicado cetalladam ente pmr un

ejemplo de re a liz ac ió n ,a lu strad o  en lo s  ad juntos planos 

-. : . en lo s  cu ales:

Las fig u ra s  1 y 2 representan,en sección  y perspec­

t i v a , ^  frasco  como ha de obtenerse.

SO Las f ig u ra s  3 a 6 muestran.en secciones v e r t ic a le s

y t r a n sv e r sa le s ,e l  molde prelim inar con la s  d is t in ta s  

posiciones del puntero.

En la s  fig u ra s  1 y 2 representan a e l  cuerpo de 

un frasco  cuentagotas,que tien e 

25 una pared tran sv ersa l,d e  la  que

vidrio  b .E sta  v a r ita  b contiene

do c,cuya hendidura lon g itu d in al termina en e l  o r i f i ­

cio para e l a ire  d ,p rev isto  en .̂a pared tran sv e rsa l d e l 

cuello del frasco#

La formación d e l cuello d e l fra sco  con su o o rre s '-

en sun parte superior 

sobresale  la  v a r ita  de . 

un tubo c a p ila r  hendí-



pondiente ro sc a ,la  v a r ita  de v id rio  b y e l  tubo cap ilar  

c, con el o r i f i c io  d para e l a i r e ,s e  efectúa en e l mol­

de prelim inar e ( fg s  3 y 5 ) ,en e l  cual e stá  encajada la  

pieza c ilin d r ic a  f ,  g indica e l  puntero t a l  como se 

emplea siempre para formar la s  bocas de lo s  f r a s c o s .

La punta de este puntero está compuesta de l a s  partes 

g y g .La parte gA es c ilin d rica (v e8 se  f i g  4 ,)  mien­

tr a s  que la  parte g2 constituye un corte o f i l o  que 

corre a lo largo  de la  parte c il in d r ic a  g^.Debajo de 

la  mesa se  encuentra e l  espacio para la  asp irac ión  o & 

compresión del a ire  de sop lar.L a parte c ilin d r ic a  g l  

de la  punta del puntero va guiada en e l  taladro  k de 

la  pieza f,cuyo ta ladro  se ve en la  f i g  6 , . E l corte 

g2 penetra en e l  hueco del molde p rev isto  para la  fo r ­

mación de la  v a r ita  de v idrio  b+

Para formar e l cuello del frasco  se sube primero 

e l  puntero g,óe modo que su punta penetre un poco en 

e l  hueco que sirve  para formar dicho cuello.Luego se 

introduce en la parte superior d e l molde una cantidad 

de masa líq u id a  de v id rio ,represen tad a en e l plano por 

m,y se coloca e l  espacio  $ bajo  depresión .E sta depre­

sión  hace que la  masa de v id rio  líqu ido  sea asp irada 

a todos lo s  huecos d e l molde prelim inar,y  con e llo  se 

produce e l  cuello  del frasco  y la  v a r ita  bcon su ranu­

ra,que constituye e i  tubo c a p ila r  hendido c-

Una vez aspirada suficientem ente la  masa de v i­

drio se re tira  e l  puntero g,cpmo se ve en la s  f ig s  

5 y 6 .Ademas se coloca ahora e l  espacio h bajo compre­

sió n .E l a ire  comprimido sube por e l  canal k para so ­

p lar  lá  masa m.La presión  del a ire  que sube por e l



.canal k,comprime también lateralmente contra lo s  bor­

des de la  ya formada ranura c ,y  como e l  m ateria l que

la  constituye no e sta  aún completamente endurecido, 

esta ranura,como se ve en mayor esca la  en la  figu ra  7 

queda estrechada de t a l  manera que c a s i- se  c ie r ra . j  

Cuando la  masa m esté  lo bastante in flada en é l  mol- 

de prelim inar se saca del modo ya conocido y se in tro -  j

duce en e l  molde d e fin itiv o ,e n  e l  que luego se pro­

duce e l cuerpo del frasco  por soplo .

, N.. 0 T' A -

. §e reiv indican  no como propios ni nuevos,sino co­

mo no practicados en España para que sean objeto de 

patente de introducción en España por diez años lo s 

puntos s ig u ie n te s :

12 .D ispositivo  para fa b ric a r  fra sco s  cuentagotas 

de v idrio  cuyo cuentagotas con siste  en un tubo cap ila r  

hendido cuya hendidura termina en un o r i f ic io  para e l 

a ire ,d isp u e sto  a su lad o ,caracterizad o  porque la  par­

te del puntero q u e ,a l a sp ira rse  la  masa líq u id a  de 

v idrio  en e l  molde prelim inar,abre e l o r i f ic io  para, 

é l  a ire  en e l frasco ,p o see  un corte o f i lo  que hora­

da e l  tubo c a p ila r  hedido.

2 á.DISPOSITIVO PARA FABRICAR FRASCOS CUENTAGOTAS 

DE VIDRIO CUYO CUENTAGOTAS CONSISTE EN UN TUBO CAPI­

LAR HENDIDO CUYA HENDIDURA TERMINA EN UN ORIFICIO PA­

RA ,EL AIRE,DISPUESTO ERSU LADO. ; . .

Todo conforme se describe en la  memoria que ante­

cede se representa como ejemplo de ejecución en e l p la ­

no unido a e lla  y se reiv in dica en su nota.

Esta memoria consta de cuatro hojas fo lia d a s  y
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mecanografiadas por una so la cara.

Madrid 11 de Febrero de 1942.

Glashutte Brehmenstall Septimus Bohm J r .

P.Á.
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