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MBEMORIA DESCRIPTIVA

que se aconmpafla a la solicitud de uns
= PATENTE DB INVENCION =

por veinte afios en Bspafia,a favor de

D.IUTS ROIRIGUBZ TOMAS, residente en Villena

(alicante),Avenida del Generalisimo,n® 8,

consistente en _

» PROCEDIMIENTO DE FABRICACIUN DE UNA RUEDA IMETALI-
CA ELASTICA PARA SWSTITUIR A LAS RUEDAS ENEUMATI-
C4S 0 IE GOMA MACIZA ».

TNVENTCR : D.Luis Rodriguez Tomas,de nacionalidad

espafiola,
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La invencidn a que se refiere la presente ilemoria,fruto
de numerosos ensayos sobre gu objeto,constituye una nove-
ded industrial con caracteristicas y ventajas que la hacen -
merecedora_del nrivilegio de exfgota01on exclusiva que por
ella se solicita,con grreglo a las pregcrlgclones del Es=-
tatuto vigente de la Propiedad Industrial de 26_de julio
de 1929,texto refundido publicado el 30 de gbril de 1930.

La falte_de caucho ocesiona un grave problema en la in-
dustria de los transportes en generel,porque tiene comg
consecuencia le escesez de las_camarag y cubiertas de las
ruedas generalmente usadas en los vghimulos auto-locomoto-
res.®]l problema tiene up alto interés nacional,y a resol-
verlo tiende la invencion a que ssta lemoria sg refierg, |
cuya finalidad es la de fabricer una ruedes metalica glasti~
ca,que por sus condiciones y la eficacia de su funcion,pue-
da sustituir a las de goma corrientemepte usadas.

Pare mejor cleridad de la descripcion que sigue,acompe-
flamos d1buioa,qua representan lo siguiente: .

FIGDRA 18.- La letra A.,indica el alambre retorcido_en
esy;ral y que forma un musile que es la base de_la banda de
tela metalicg,con la_cugl se fabrica la rueda elastica.

Con e] dibujo de la letra B se remresente una banda de
tela metalica ya formada.

FIGURA 28,- Representa el modo de curvar la banda y de
sujeter sus extremos en la llants de la rueds.

FIGURA 3.~ Muestra una rueds completamente formada,

Basta exsminar los dibujos referidog para comprender que
la rueda se hace a bese de una tela elastiea formada por
alambre retorcido a modo_de muslle espiral,segin se repre-
senta en sl dibujo A,de la figurs 12.- Basta unir verios
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. de la anchura necesaria.los trozos de mue
“ ﬁitudinalmsnge,de modo que sus extremos queden sujetos a la

'¢o,y quedendo un hueco interior entre la banda de tsla neté-

trogos de_muelle asi formmdos pere que comfongan una banda
lles quedan unidos

paralelamente por sug espirts.la banda formeds se ourva lon-

ents de la rueda,describiendo_seccionalmente un arco y que-
dendo un hueco 1n%e;10r aatre la bemda de tela metalica y
la superficie exterior del aro de la rueda,,
a figura 28 indica de qué modo se efectiia la curvatura
de la benda de tela netalica. i

Bn cuanto & los frocedlmlentos de sujetar los extremos
de esta banda a la llante,no los especiricamos porgue pue-
den_ser difereptes.

La rusda asl formada presenta el aspectg que musstra la
figura 3%,por la que se ve que tiene seccjon eproxipadamen-
te semicircular,y se comprende que sga elastica hasta el
punto de_poder sus}ituir a las Rfeumat1cas_y de_goma.

Pars la formaeion de los muelles en espiral,hs de em-
pleerse acero_de la megor calidad posible,y de este modo se
consigus que la rueda tenga la elastlcldaa necesaria aun pa-
ra soportar grandes pesos. )

Por otra parte,la rueda asi formada,posee la cualidad de
ser muy ligera y su cqste de fabricacion es muy reducido,

Hecha la descripoion precedente,es preciso afiadir que
los detalles de reelizacion de la 1dea expuesta,pueden va-
riar,sin que por ello cembie le esepcia de la invencion,
%ue 8s la que se desprende de los garrafos que anteceden y

a que se reivindica en la siguiemts

_ n resunen; la PatenTe d6 invencidn,cuyo registro se so-
licita,recaera sobre las reivindicgeiones siguientes;,

,12,- Procedimiento de fabricacion de ung rueda metalica
eléstica para sustituir a las ruedas pmeumaticas o de goma
nagiza,garacterizadg porque la rusda se hace a base de una
tela eigstlca formeda por alambre retorcido g mode de mue-
lle espiral,de modo que varios trozos de muelles unidos pa-
ralelaments por sus espiras,compongen una banda de la anchu-
ra necesaria. ., .

.28 ,~ Procgdimiento de fabricacion,caracterizado por la
reivindicacion anterior y porque la bende referida se curve
longitudinalmente de modo que sus axtremos queden sujetos
en la llanta de la rueda describiendo seccionalmente un ar;

lica y la superficie exterior del srco de la rueda,pudiendo
ser varios los procedimientos de sujeccion de los extremos
de ls referida banda y la llenta. , ‘

38,- Procedinmiento de fabricecidn,caracterizago por las
reivindicacjones anteriores y porque la rueda asi formada
tiene seccidn aproxi,sdamnteé semicircular y es elastica,
hasts el punto poder sustituir a las pneumiticas y de
goma, , )

43 - Se rejvindica,por ultimo,cgmo objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita » PRO-
CEDIMIBNTO DR FABRICACION DR UNA RUEDA METALICA TLASTICA DA-
Ra SUSTITUIR A IAS REED%S g TICﬁ? 0 IF GOMA MACIZA».

Todo conformg que escrito en, la_presente llemoria,que
consta de dos paginas escritas a mAquiha por una sole cars,
y dibujos que se acompafian.

fedrid, 11 de febrero de 1942.
ALFONSO UNGR
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