Lo

PIRELLYI» REVEBE,- Societd Italo-americana Filo ¥lastico.-
‘ ITALIA




16

. .
Do
3 g Ty

485068

PATEST: DE INVENCION
por 20 afos
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MRMORIA DESORIPTIVA

‘ Eata invencién se refisre s un procedimiento per-
feecionade para produsir un hilado elestico eguilibrado
que gomprends un alma de goma ﬂc ileve un revestimieato
de hilaedo de fidra textil arrollasdo en kélioce glredsdor

‘ d‘l Mo )

Ha sido propuesto precedentements produsir un

~ hilado eléstico equilibrede de um solo reoudbrimiento, .
con uma miquine para apliesoiém ds espirules alimentan-

deo un hile de goma Yetorside a través del huso P
reaflo que sostiene y haoe girar una bobinma de hilado de
f£ibre textil elrededor del hilo de mode que se arrolle
este hilado alrededor del hilo de goma en sentido opues-
o a la torsién precedentements dada al kilo, producien-
39 un hilado 9ldstice equilidrado. Tal comstruccidn
ge halla deserita om la Patemte de invenoidén m? 149,489,
y ol hilado elféstico en ella considerado tiene gram im-
Portencia comersial porque es de producoidn mds econdmi-
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oa que el tipo oonvensionmal de hilade eldstico con recu-
brinio:to dodle y para muchos usos es igualzente satls-
factario. : ' o

La Presemts imvencién se refiere a un nuevo proece-
dimiento con el eual un hilado elédstioco equilidrado de
recudbrimiente simple similer al descrito en la mencionada
patente n? 149.489 puede producirse en un retoroedor co-
min sin tener que emplear sl tipo sonvencional mencs so-
rriente de mdéquina pars aplicasién de espirales conside-
rado en dicha patente, : o .

El empleo do un retcoroedor para produvcir el hila-
comg el aquf considerado redueird el coste

de tal hilado eléstico porque el retorcedor provisto del
huse giratorio macizo es ds comstrusoiém y funcionamien-
to mds econimipo que el dispositivo de huse hueco menolo-
nado en dicha patents nf 149,489 se enouentra ficilmente
‘en el mereado, mientras que el tipo convencional de miqui-
na puz..pun'oién devespirales oon huso hueoo es de gons-
trucoioam y funcionamiento ecstosos y se encuentira mence
fdoilmente en ol mercado porque su empleso estd limitado
al recudbrimiente del hilo de goma,

Existen mumercsos tipos de retorgedores de inplco
general que pueden ser adoptados, ocomo aqui se considera,
para arrollar un hilado de fibra textil alrededor de un

- alma yu retoreids de gome. MWéos estos retorgedores re-

.tuercen la goms mientras arrollan el recubrimiento sobre
la nisma, ¥ pueden ser divididos em las dos clases gene-
Tales siguientes: :

1) Retorcedores de abajo a arrida, como se adop-
tan comimmente para retorcer la seds y el rayém, en los
ouales sl hilado se haos avenzar axilments en direccidnm
haola lo alto de una bobina giratoria portante, y en es-
tos retorcedores generalmente se emplea una aleta solo-
cada ¢n sl margen superior de la bobina; ¥

2) Retorcedores de arriba a abajo como se adoptan
cominmente para retoreer el algodén y la lana, en los
quales sl hilado que se ha deo retorcer es alimentadc hasia
abajo desde una bobina a un huso giratorio provisto ds

enillo y eursor. |

. © Ambos tipos generales de retoreedores pueden ser
adoptados para realizar el presente prosedimiento como se
vers en la siguiemte deseripeidm con 1io de los dibu-
Jos adjuntos que demuestran la producciom de un hilado
eldstico equilidrado segin la preseamte invencidén, ya sea
con ol retoresdor de abajo a arriba, ya sea con ol de
arrida a abajo. '

Ea dichos dibujos: '
la figura 1 es una representacidm convencional es-
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quemi tioa de un t!.{_o de retoreedor de abajo a arriba sdop-

tado para torosr el alma de goma en la fase preparatoria
de hpgomiéu del uha;»'ogmlop oquilibrade; .

. 'La figura 2 es una representacila comvencional es-
quemética de um retoreedor de abaje & arrida camo se adop-
te para torecer jumtos el alma &e goma ¥ ol hilado de modo
que se obtenmga ol hilado eldstioco deseado, después de la
operaciém de la figura 1; .

'Za figura 3 es una representacidm similar a la fi-

ra 1 que demuestra dos eabos del hilado de reoudrimien-
g que 8¢ disponen a lo largd dsl hile de gama retorcidoe,
on :lmfu del eado ¥Yniso de hiledo, representado em la f£i-

La figura & es uma represeamtaciém eonvenoional es-
quemition de¢ um retorcedor de arriba a nnio adoptade pa-
ra toreer juntos el hilo de goma ya retoreido y el hilado
de fibra textil para formar el hilade eldstico deseado;

La figura 5 ‘u‘.m ﬁutj ‘lateral a escala smplia-
ds, de un hilado eldstico producido con’sl aparato de las
figuras 1 y B, o bien oor el aparate de la figure 4;' ¥y

" Ia figura 6 es unp representacidm endloga de un
pilede eldstieo que tiene un recubrimiento de dos gabos
tal come pueds producirse adoptando el aparato de las fi-

. Para roalizar el procedimiento de la pPresents in-
veneién pueden adoptarse diversas formas de aparstos,
admitido que el aparate pueda ocumplir la operacién de:
12, prerretoresr ¢l hilo de goma desnudo; 22, acoplar
el hile de goma prerretorsido y el hilado textil; y 38,
retoreer juntamente d¢ munera Gque s¢ arrolle sl hilado
slrededor del alme & modo d¢ resubrimiento.

La operacién de pomer el hilo de goma pPreviamente

‘retoreide y el hilado textil en posioidm para ser arro-

1lados uno sobre oiro pueds ejeoutarse en dos tiempos

distintod, adoptando el rstorcedor do abajo a arrida des
las figures 1 y 2; o bien puede sjecutarse uma sola ope-
rgoién eontimna, adoptando el retaorcedor de arriba s aba-

Jo de la figura 4.

~ ‘ i&pmto naﬁ(h on h Zigua 'll 'sirve para dar
la torsi nioisl dessada al alma do gome desnuda y tam-
bién pars disponer el hilado textil a lo large de esta

‘alms 4o modo que ambos se arrollem juntos. .Cuando se

adopta el aparate de la figura 4 serd necesario toreer
‘previamente o1 hilo de goma desnudo con cualquier meoa-
nismo adecnado, eomo poxr ejemple el representado en la
figura 1, suponionde gue no exista el hilado de recubri.
niente y-que solemente el alma de goma retoroida se arro-
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1le sobre la bobina coleetora.

Realizarsmos ghora una deseripeiém més detallada
de los dibujos empezendo por las figuras 1 y.2 que re-
presentan un retorsedor z abajo a arrida provisto de
uma bobina de alimentaciém 10, ZXn esta bobina estd arro-
11ado ur hilo de goma no retoreido 11 heeho ds gome nain-
ral o ertifieial u otro material similar a la goma 3:0
tenga neoesaria resistensia, eslastiocidad, duracica y
los demds requisitos requerides. Ia bobina 10 estd mon-
tada on un huso 12 que la haoe girar rdpidanente, y oste
huso pusde ser esecionado por oualquier medio apropiado

" tal como la polea 13 y la correa 14, El huso 12 estd

soportado, de modo que pueda girar, en suslquier medlo
adecuado: por ejemple en el Praso 15,

Encima de la bobina giratoria 10 hay un gufe-~hilos
16 de anille abierto dispuesto ¢caxilmente oon el huso
12 que gufs ol hilo de goma 11 a medida cue se desarro-
1la de la bobina 10. 2std previsto que la bodina lp gi-
Te a elevada veloocidad, por ejemplo a 10.000 revoluoiomes
por mimuto, ¥ por esto el hilo de goma forma una conside-

. rable expansién ouyas dimensiones pueden sin embargoc ser
- notablemente limitedas veriando lg distancia entre el

gufa-hileos 16 de anille sdierto y el borde superior de la
bobine 10, e | .

I oportuno disponsr medios de alimentmoidn para

el hilo de goma 11, que séan sdecwados Dpara devanar el

hilo de lg bodima 10 a una velooidad definida ocom rela-
oién al nimero de revolusiones per mimato del huso 12,
de modo que el hilo 1l adquiera ¢l mimero requerido de
torsiones por pulgada. Imste puede cbtenerse por medio
de los rodilles de alimentaeién 17 de acociorsmiento di-
reate, por los cuales pasa ¢l hilo de goma, X1 hilo de
goma retoroido 11 al abandongr estos rodillos de alimen-
tacisn pasa hacis una bobinma solestoram 18 aue pusde gi-

rar a la velecidad deseada imdspendientemente del mate-
rial arrollado sobre ella, manteniéndola adaptada sobre
" un rodille 19 de acelionamiente &ireseto., lLos brazos 20

articulados en 21 soporian la bobina 18 ds modo que :
apoye por gravedad sobre el rodille 19, O(uando el hilo
de goma retorcoido 11 se gosrca a la bobina colestors 18
o8 arrollado uniformemente scbre ésta mediante un meca-
nismo transversal 82 que segdn el dibujo estd provisto
de un brase que se extionde hacla arrida y lleva un
gufa-hilos o un roldille 23, _

; - Kl aparato de¢ la figura 1 no solo sirve para re-
toreer el hilo d¢ goma 11 y arrollarlo scbre-la bobina
colsotora 18 sino que sirve temdién pars realizar la
operaciim ds gcoplamiento, enm la qus se aplica el hilo
que forma el recubrimiento 24 a lo largoe del hilo de .
goma 11 que dsbe ser srrollade oon éste sobre la bobi-
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na 18, Zsto se obtiene em lsz eonstirucciém, representada
medignte un suministro de hilado de reocunbrimiento 24
tal como el oomo 25, del ocual el hilado va Mnrrolli'nv
dose por un extremo, oamo seé muestra., Kl hilado es so-
nesido después a la temsidn degeada baciéndolo pasar a
través de un dispositivo de tensiém 26, que puede con-
sistir en un diseo infericr fijo ¥y otro superior mdvil,
gue se apoya zor gravedsd sobre el hilado, &1 hilade
24 pass después a través del gufa-hilos 27 de anillo
abierte llevado por la barra % versal 28, y pasa e
direeoidn ssosndente desde sl gufa-hilos a la gufa 23 &

1o largo del hilo de gams retoreido 11, De este modo el
~hilo de goma retorcido 11 y el hilado d¢ recubrimiento

24 son arrollsdos juntos scbre la dokina colegtora 18
bajo la tensién deseada, siendo la tensiém del hilo de
goma ¥ la del hilgdo de recudrimiento gobernadas imde-
pendientezente por los mecanismos de tensidm 17 o 26,

. Bto completa la Primers serie de operasciones
cuande se adopta ol aparato de las figuras 1 y 2, gi se
desea tener un alms de goms con dos cabos de hilado de.
recubrimiento en vex 4e un sble 9abo, como se demusstra
on la ﬂgn 1, entonces se pusds adoptar la consirue-
eidm de figura 3, on la ocusl un oabo de hilado 24 es
suministrado por el como 25 y un segundo oabo de hilado
£4' lo es por el cono 26', - :

Una ves ol hilo de goma 11 ha sido retorsido ¥y

 grrollade sobre la bobima solestora 18 con uno o més oa-

os de hilado de¢ recubrimiento dicha bobina 18 pueds ser

' transportada al aparato de ls figura 2, en donde aquélla

se monta sodbre un huso giratorie 27 en el oual se la hace

- girar, Lkste huso pusde ser soportado, de manera que pue-

da girer, en &l brazo 26 y acoionado por medio de la ro-
lea 29 y la sorrea 30. objeto de tramsportar la bobi-
na 16 al sparato de la figura 2 es toroer jumtos sl hilo
de goma 11 {101 bhilade ds recudbrimiento 24 mientras ambos
son desgrrolledos axilmente do esta bobina, g ha encon-
trado conveniente separar el alma de goma 11l y el hilado
24 mientras son dessrrollados de la bobina 18, y para
este objeto sirve la alets 31 articulada on 32 sobre el
borde superior del huso 27, B :

‘ Ia aleta 31 pueds estar proviste de brazos que ee
extienden en direcoidém opussta, cemo se rspresenta, lle-
vando cada uno de estos brazos uzx sufa-hilos de modo que
uno pueda guiar el alms de goma 11 y el otro el hilado

24 a medida que ambps se van dssarrollando de la bobina

18. &) hilo y el hilado’ pasam luego o través de un :
fa-hilos 33 de anille abisrto donde son retorcidos jun-
nte por la rotacidm de ly bobina 18, El hilo 11 ¥

el hilado 24 mse desarrollam con preferencia axilmente a
la velooidad desemds, de la bobina 18 en rotacidm hacla

ol rodille de ascoionamiento diresto 34, Xl hilado elas-

_ ‘tice p:odnc;do por el retorcedor 'deporito puede, al gbu-
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donar el riod‘ulyo 34, ser arrollado sobre la bobinma colea-

tora 36 sobré la eual lo distriduye el mecanisno de vai-
vén 37. La bobina 36 es preferentemente aooionada por el
rodille 36 similar sl rodillo 19 de la figura 1. .

. En la realizacidn del. p:r,éa_dﬁionto de la presente
invencidn se tiene la precausién de someter a una ter-

- #14n relativemente alta ol almp de gowma 11 por medio del

aparato de la figura 1 porque parte de esta torsién serd
contrarrestada cuando, on el aparate de la figura 2, el
hilo de goma y el hilado de recubrimiento sen retoreidos -
juntos, ¥l huso 12 debe girar en direceidn comtraria a -

- 1a el huse 27, de modo que el aparato de la fi 2

sirve para ocontrarrestar una poreién substaneial, por
ejemplo la mitad, de la torsiém dsda al hilo de goma 11
por ol ararato 4o lg figura 1, mWeto servird para produ-
oir un hilade eldatioo oon recudbrimiento simple como el
representado en lg 2 5. en el cual ls torsidm del

‘alma de goma en una 4ireceién sirve pars equilibrar los

arrollamientos helicoidales del regubrimjiento en ls 4i-

receidn opuesta. .

2 retoroedor de arriba a abdaje de la figura 4
pueds ser adoptado ssgum la presente invenoiom pars Pro-
duoir en ung operacisn occntirua el hilado elastico do-
ssado, uniendo juntos ¢l alua de goma retoroida y el
hilado de recubdrimiento antes qus entren en el mecanis-
mo de torsiln, y torciendo después a la ves el alma y el

reonbriniento de modo que formen el hilado eldstioco,

. gegdén la figurs 4 el hilo des goma retorcido &9 es
stminigtredo por una bodbina 40, que puede girer en la

" direccidn de desarrollo a la veloocidad deseada haeiéndo-

la apoyar sobre ¢l rodille de acoicnamiento directo 41,

| ¥l hileo o goms 39 al abandonar la bobina 40 Da-
sa por entre los 4os rodillos 482 de socionamiento direo-
to que preferentemente se hacen girar a velooidad reri.
férica mas eleveda Guoe la de la bobina 40 com objeto de
dar al hilg de goma 29 la tensién deseada. ¥l hilado de
recubdriniento 42 puede ser suministredo por el cono 44,
¥y este hilsdo pucde ser tensado g voluntad sl abandonar
ol cono haoiéndolo pasar a través del aispesitivo de

- tensidm 45, del ocual pass después por guias sdeonadas y
- o8 alimentado entre los rodillos alimentadores 42 en eom-

tacto oon el hilo de gome 9.

Cuando el hilo de goma previamente retoreide 39 y
el hilado de recudrimiento 43 abandoman los rodilles
alinentadores 42, son retorseidos jumtos para formar el
hilado eldstico deseade mediante ouglquier medio adecua-
do, como por sjemplo un mecanisme de torsién rrovisto
del bien comoeido anillo 'y eursor, Oomo se vé en la fi-
gura 4, el hilo de goma y el hilado eldstieo combinados
Pasan desde los rofilles alimentadored 42 al gufa-hilos
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46 de anille abierto dispuesto coaxilmsnte con el huso
de hilatura 47 que puede hacerse girar por medio de la
oorres usugl, Kl hilado eldstico 48 formado con el al-
aa de goma 39 y el hilado de recubrimiento 43 pasa s

" través del eursor 49 montado 91 el anillo S50 y despuéds

¢s arrolladc en una bobina momtada sobre el huso de hila-
tura 47, ~ ‘

almg de goma 39 esté Preferentemente sometida
a tensién durente la operacidén de torcido,’ con el fin de

que se mantenga recta en el ocentro dsl hilado eldstiso

cuando es%e dltimo queda privado de la tensidn, 1o oual,

- "oomo.se ha heeho presente antes, obliga al hilado de re-
- oudbrimiento a formar arrellamientos hellisoidales alrede~

dor dsl alme 4o goma, La direcoidm de rotacién del huso.
47 dede ser opuesta a la torsiém anteriormente comunioa-
da al alma de goma desruda, Ja operacidm de toroer jun-
tos el alma y @1 hilado para produsir el hilado eldsti-
6o de que ge trata contrarresta una substanoial poroién
de 1la torsiém precedentemonte ocomumiosda al alma de go-
nbm gosmda, produciendo asf un hilado elddtioo equili-
Yado. ) .

‘ % hilado eldstieo rbprpscntédo en la figura §
que tiene un solo cabo de hilado 24 arrollado en espiral
alradedor del alma de goma 11 previgmente retorcida pue-

" 48 ser producide oon el aparato de las figurss 1 y & o

eon el aparato de la figura 4, ¥l hilado elastico de la

figure € que tiene dos oabos de hilado 24 {124' arrolla-

dos en espiral alrededor del alma de goma previamen-
te retoreida, puede ser rroducido emplesndo rrimersuen-
te ol aparato de la figure 3 y después el aparato de la
figure 2, Los bilados eldsticos represcntados en las
figuras 5 y 6 se encuentran em estadoc mo tensado,

' ~ priotieanents para recudrir sl alma de gowma pue-
de adoptarse ocuslyuier tipo ds hilado de fibra tox¥il,
somo algodén, lana, seda, raydn, nildn o similares, los
ouales podrén ser teiildos del golor que se desee, as
sowo pusden sdgptarse almas de titule liverso. ILos gi-
gulsntes ajemplos servirdn para ilustrar algunos de los
muohes hilados eléstisos que se han producido com el
presents procedimiento, ' S A
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1) Titulo del alma .
de gome lo0 . 100 . / 76
2) Reoudrimiento 1 eabo 1 esbo . 1 cabo 1 cabo
| ‘ 40/1 - 40/1 20/1 20/1°
| - algodéa  algodén  alzodén  algodén
3) Alargamiento £00. % 800 % 2004 - 300 %
4] Metros/igs, 2905 2255 1490 1208,5
o) Lomgited de . . )
' alma/mt, . 568 mim. 748 583 667
6} Porcentaje del -
.alma D ] %7 - % 30
1) Percenteje ds S -
recubrimiento 64 63 70 70

31 hilado eldatico obtenide con el nrescnte Droeedi-
mlento puade tensr una exsslente resiatencia, dada pqr sl
gabo individual del hilado de Tecubrimtento, y loa limites
de su tensién pueden variar entre 109 % ¥y 300 % aproxima-
damente, Bsta variaciém en la %na?gz se obtiens fdcilmen-
te aumertanio. o dismimyendo la tensidn del olma de goma
a medide 2ue llega al-punto donde os toroida, y aumentando
o disminuyendo le velocided de los rodillos alimentadores,
oomo por ejemplo los rodillos 42, velooidsd relativa a la
del huso de hilators, de modo que varfe asf la torsiém co-
mnieada al slma § al recubrimiente, ,

YO TA

Por la patente de invensién a que se refiere la pre-

sente memoria deseriptiva se EREVINIICA: ’ 4
l.~ La propiedad y la explotaciém exclusiva de un

| procedimiento Dara obtener hilado eldstico, que comprends

el arrollamiento de un hilo de gome retoreido y de un hila-

.do de fibra textil scbre una bobina com tensién regulable,

y el desarrello del hilo de goms y dpl hiledo textil de un
axtremo de diohe bobina mientras la bodina se bage girar

en direscién opuesta & la torsiém de dicho hilo de modo que
go destnerza parcialuente el referido hileo y se arrclls el

" hilado sobre el hilo de goma ocmo Tecubrimiento,

n.-: Ia propiedad y la explotacidn exolusiva de um

"procedimiento para.cbteneT hilado elistico en un retoroe-

dor de abajo & arriba; que comprends 6l arrollamiento de

un hilo de goma retoreide y de un hilado textil scbre uma
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bobina con torsiones regulables independientements, des-
pués hacer girar dicha bodima en direccidém adecusda Dera
contrarrestar una DParte de la torsiém de dicho hilo e
goms, y ol desarrollo del hilo y del hilade de un extre-
mo de la bobina giratoria en direceidm haeia arriba a

una determinada ¥eloocidad em relaciém aon la velocidad

de rotacién de la bobina de modo que se destuerza paroial-
mente diche hilo y se.arrolle el hilado alrededor del hilo

de gowa,
’ X : . i
%.- La propiedad y la explotacidén exolusiva de un

" prosedimiento para obtener hilado eldstiso equilidrade

son resubdrimiente simple, que comprende el arrollamiento
de un hilo de goma retorcido y ée un bilado textil aco-
rlpdos sobre una bobina, despuaés ¢l desarrollo del hile

y del hilado de.un extremo de dicha bobima mientras ésta -
se hace girar an direcoidn adecuada para oontrarrestar
parte de la torsidn de dieho hilo de goma, de modo que

se destucrza parcialmente dicho nilo ¥y se arrolle el hila-
do alredsder del hilo con ol fin de equilibrar la tor-

" siém en sentido contrario del hilo de goma y temer la go-

ma tensa, U

4,- Ua propielad y la sxplotacidn exclusiva de
un proceiimisnto para obtemex hilado elastico con recu-
brimiento simple, aue comprende el arrollamiento de unm
2ilo de goma retorsido y de un hilado textil acoplados
sobre una bobina, despuds el desarrolle del hilo de go-
ma y del hilsdo textil de un extremo de la bobina, vero
por lados oruestes de la misma, nientras-la bobina ae
hace girar en direseidn adecuads para sontrarrestar par-
ta de la torsién ds dicho hilo, 4e modo que se destuorza
rareialmenie dicho uilo y se arroile el hilado alrededor
del hilo de zoma como un recudrimiento.,

5.- La propiedad y la explotasién exclusiva de

" um proeedimiento para obtemer hilado elastico, ane com- -

prende el arrollamiento de um hilo de goma retorcido ¥
de nna pluralidad de eabos de hilado textll alrededor
de unm boding con tensidn regulable, y luego el desarro-
1lo del hilo y 4% los ocabos del hilado de un extremo de

_dicha bobina mientrss la bobina gira en direscién opues-

ta a la torsiém de digho hilo, de modo Gue se destuerza
pereinlments dicho hilo y se arrollen los eabos del hila-
do alrededor de la goma c¢omo un recubrimiento.

6.~ La propiedad y la expletacién exeolusiva de
un procediziento pura cbtener hilado eldstico equilidra-
do con recvbrimiento simple, que somprende la torsidém de

"un hilo de goma y luego la torsidém en direcciém opvesta

Pero en menor grsdo de¢ este hilo de goma y de un hilade
4e resvbrimiento de Zidbra textil mientras ambos se hasen
avanzar juntos en relaciém longitudinal.con tensién re-
gulada de modo que se destuerza parcialmente el hilo de
gonin 7 se tusrzanm juntos el hilado de fibre textil y ai-
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oho hile, arrolléndose el hilado textil alrededor del
hilo de goma scwmo un regsubrimiento adecusdo rera equi-
1brar la torsidn opuesta del hilo de goma y mantener-
1o dajo tensiém. ‘ ' . .

5§ = 9.~ ‘La propiedad y la explotacidn exclusiva del
chjets de la Patents, ssan suales fueren las oirouns-
tancias que somourran con su esencialidsd definida en
las anteriocres reivindigaciomes, oual cobjeto es:

"On proesdimiento pare la produsoiém de hilados
10 eldsticos". '

(onsta la presente memoria de diez hojas Tfoliadas,
-esoritas por una so0la cara. - '

Baroslona, 23 de Emero de 19423,
F, Y, 4e: FIRZLIT-RRVEHE, sSosistd Italo-pmeriocana
Mlo Zlastieo, ‘
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