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por 80 o&oa

poro "Un procc diatiento poro lo producción do hilodoa elóatioee"-  ̂  ̂̂ - —  —  —  - -

o favor do: FlRZMd-HtPZaK. sociotd itolo-inerieonoPilo Nloatico, do oooionolidod y rooidonoio itolio-

MatORIá BKS(MtB"nVA

Noto invención oo rofioro o un procedimiento per- fcocionodo poro producir un hilodo oloetico equilibmdo que comprendo un olmo de gomo qué llevo un neveatiniento do hilodo do fihm textil arrollado en hólico olrodedor 8 del olmo.
No nido propueato prccódcntemento producir un hilodo elóatioo equilibrado de on cele recubrimiento, con uno mdquinc poro opliooeicm de eoplrolec olinenton- do nn hilo de gomo retorcido o trove# del huno agúje­lo rcodo que cocticnc y hoce girar uno bobine de hilodo de fihm textil olredcder dd hilo de nodo qw ee orrelle eete hilodo olrodedor del hile do gomo on aentido opuea- to o le toraión preoodantenanto dado al hilo, producien­do oai un hilodo alúa ti oo equilibrado. Bal eonatruoción 18 ae hallo doaorito on la Potonto do invención n* 149.489, y ol hilado olóatioo on olio coaeidorado tiene gran im­par toncio oomoroiol porque oa do producción móa oconómi-
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o* que #1 tipo oonveneional do hilado elaetiee oon men- brimiento dobla y para anchoa naoa aa igualmente aatla- 
faeterio.

la preaenta invenoión ae rafiara a na nuevo preee- 
8 dimiento con al anal na hilado elástico equilibrado da 

recubrimiento aiapla aiadlar al demerito en la meneiomada 
pa tanta a^ 149.48$ paada prednairao aa na ra toreador ee- 
mán aia tañar qna eaplaar al tipo convencional manea eo- rriaata da máquina para aplicación da acpiralea oonaida- 

10 rada aa dicha patenta.
gl emplee da na ratoreador para producir al hila­

do elástico, come al aquí eonaidorado radneirá al ooata da tal hilado alaatieo porqno ol ratoreador provieto dal 
hnao giratorio maaizo aa da eonatrueeión y fnneionamien- 18 to máe eeoadmimo qna al diepoeitlvo da hnao hueco meneio- mado an dicha patente n* 149.489 ce enenentra fácilmente 
en el mercado, mientraa qna el tipo convencional da máqui­
na para aplicación da^eapiralaa con hnao huaoo ea da cona- 
treeeión y fnneioaamianto aoatoaea y aa encuentra manea 80 fácilmente en el mercado porque an empleo acta limitado 
al recubrimiento del hilo da goma.

Existen Harnero#oa tipea da ratoraadoraa da empleo 
general que puedan aer adoptado#, como aquí aa considera, paro arrollar na hilado Ae fibra textil alrededor da na 

88 alma ya re temida da gomó. Ebdea eatoe retoreederee m -  
.tnaroaa la goma miaatraa arrollan al recubrimiento aoíbre la misma, y puedan Car ditididoa aa las doa alasaa ganar 
ralea alguien tea:

1} Beteroedoma de abajo a arriba, eoao aa ádop- 
80 tan eománmanta para ro torear la aeda y al rayón, an loa onalaa al hilado aa haee avanzar axilmente en dirección 

hacia lo alto de una bobina giratoria portanta, y en ca­
tea retorcedorea generalmente aa emplea una aleta eolo- 
oada *a al margan auperier da*la bobina; y

88 8) Retorcedoras da arriba a abajo como aa adoptan
eománmanta para ra torear al algodón y la laza, an loa 
cuales el hilado qna aa ha de retorcer aa alimentado hacia 
abajo deado una bobina a un hnao giratorio proviato da 
anille y earaer.

40 Ambos tipos generales da ra torea doma pnedan^ar

aláatieo equilibrado aagán la presenta invención, ya cea 
48 con el mtoraodor de abajo a arriba, ya cea con el de 

arriba a abajo.
En dioboe dibujos:
la figura 1 ea una representación convencional ea-
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quemátioa A# ua tipo de rotoroodor de abajo a arriba adop­
tado para torear el alea da goma en la fase preparatoria 
da la formaoiáa del Miado eláatieo equilibrado;

la  figura i  ea uaa representacián convencional aa-.5 quemátioa da ua re toreador da abajo a arriba oomo aa adop­
ta para torear juntos al alna da goma y el Miado de modo 
que ae obto^a al Miada oláatioo deseado, después de la 
oporaoi^ do la figura 1;

La figura 3 aa uqa reproaontaoiám aitailar a la f i ­
lo gura 1 que demuestra dos oaboa dal Miado do reoubrimian- 

te quo ao diapoaaa a lo largo dal Mío do goma rotoreide, 
ou lugar dal sabe ániao da Miado, representado oa la f i ­
gura. 1;

La figura d aa uaa reproaontaoiáa ooavaáelonal as- 16 . quemátioa da ua patoreador do arriba a abalo adoptado pa­
ra torear juntos ol Mío da gotea ya retorcido y ol Miedo 
do fibra textil para formar al Miado elástico deseado;

La figura 6 ea una Mata lateral a oaoala ampliar 
da, de ua Miado elástico producido ooa^l aparato do laa 20 figuras 1 y 2, q Moa coa ol aparaté do la figura 4; y

La figura 6 ea una rapreseataoiáa aaáloga do ua 
Miada elástiso que tiene ua reeabrimiente do doa oaboa 
tai nomo pueda producirse ad̂ pt<̂ do al aparato da laa f i ­

guras 2 y 6,

28 Para realizar al prooediaiento da la praaaata in­
vadida púadea adeptarae diversas formas do aparatos, 
admitido que ol aparato pueda cumplir la operación de:1", prerretoroer al hilo de gomadeamudo; 2 ,̂ aeoplar 
al Mío do goma praacrotoroido y al Miado textil; y 8*.60 retorcer juntamente do macara que aa arrolla al Miado 
alrededor dal alma a modo da recubrimiento.

La eparaoida de posar al Mía da goma previamente 
re toro ido y el Miado textil oa poaioiáa para sor arro­
llados uno sobro otro pueda ejecutarse en doa tiempo#66 diatintos, adoptando ol retoroeder do abajo a arriba da '
laa figuraa 1 y 2; a biaa pueda cjaeatarea ana cola epa- 
raoiáa aamtiaam, adoptando el rotoreo dor da arriba a aba­
jo do la figura 4.

Z% aparato moatrado aa la figura 1 sirva para dar 40 la toral da inicial de seada al alma de goma da anuda y tam- 
biáa para disponer ol Miado textil a lo largo de esta 
alma de modo que ambos ae arroMaa juntos, Osando ao 
adopta el aparato de la figura 4 aera neoosario torear 
previamenta ol Mío do goma deanudo oon cualquier meoa- 46 Mamo adecuado, oeno por ójoaplo ol representado en la ' 
figura 1, aupoaiendo qua no exista el Miado do recubri­
miento y que aelamoato ol alma de gama retorcida se arre-
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lia sobre la bobina colectora.
Realizaremos ahoya ana doaaripelán más detallada 

da loa dibujo# cmpezaMopor laa figura# 1 y 3 que y#- 
presentan un ratoreador da abajo a arriba provisto de 

5 ana bobina da alimentación 10. Na anta bobina anta arro­llado an hilo da goma no ratoroide 11 haoho de gana nata* 
ral o artifiaial a otro material similar a la goma que tenga la neeeoaria reaiatencia. elaatioidad, duración y lea daña# raquial toa reqnaridoa. la bobina lo oata non­

io tada en un hnao 13 que là haoa girar rdpldaaente, y oate huao puado aer aeoionado por cualquier medio apropiado 
tal como la polea 13 y la correa Id. El huao 13 oata aoportado. de modo qua pueda girar, en cualquier medio 
adecuado: por ejemplo en el bramo Id.

16 Encima de la bobina giratoria lo hay un guía-hiloa16 de anillo abierto diapaoato eoaxilmento con el huao 13 que gafa el hilo de goma U a medida que ae desarro­
lla de la bobina 10. Está previsto que la bobina lo gi­ro a elevada velocidad, por ejemplo a 10.000 revolucione# 30 por minuto, y por oate el hilo de goma forma una conaido- 
rábla expansión cuya# dimanáis# pueden ain embargo aer 
notablemente limitada# variando le dia tunela entra ol 
guía-hile# 16 de anillo Vierte y ol bordo superior da la 
bobina 10. *

38 ge oportuno diapoaar modioo do aliaantaoi&í para
el hilo do goma H, que aaan ádacuadoa pava devanar el 
hilo de le bobina lo a una velocidad definida con rela­ción al néoero de revolucione# por minuto del huao 13, 
de modo que el hilo 11 adquiera al ndmero requerido do 

30 toraiMaa por pulgada, auto pueda db tonara# por medio do loa rodillo# do alimentación 17 de accionamiento di­
recto, por loe caule# paaa el hilo da goma. NI hilo de 
goma retorcido 11 al abandonar catea rodillo# do alimen­
tación paaa hacia una bobina coleadora 18 que puede gi- 

36 rar a la velecidad deaaada independientem^te del mate­
rial arrollado aobro olla, mantoniándola adaptada sobre 
un rodillo 1$ do aoeionamiento diroeto. Loa brazo# 36 
articulado# éu 31 aoportan la bobina 18 de modo que apoye por gravedad aobre el rodillo 18. guando el hilo 

40 do goma rotoreide 11 ae oaaroa a la bobina colectora 18 oe arrollado uniformemente aobre data mediante un meca­
nismo transversal 33 que aegdn el dibujo está provisto 
de un braze que ae entiende hacia arriba y lleva un guía-hilo# o un rodilla 33.

46 El aparato de la figura 1 no nolo airvo para re­torcer el hilo do gana 11 y arrollarlo sobre la bobina 
eolaetom 18 cine que sirve tanbión para realizar la operación de acoplamiento, en la oue ae aplica el hilo 
que forma ol recubrimiento 34 a le largo del hilo Ae 

50 gana U  que debe eer arrollado con áate oobre la bobi-
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na 18. Zato na obtiene en le construcción,representada mediante an aaminiatre de hilada de recabrimieata 84. tal como el ooaa 88, del onal el hilada va. da ampollán­
dose par an entreno, coate ae maestra. 81 hilado ea co­metido deapaáa e la tención deaeade haciéndolo pasar a 
travóa de an diapositiva de tención 86, qae paede coa- 
aiatir an an disco inferior fijo y otro superior móvil, 
qae ae apoya por gravedad cobre el hilado. 81 hilado 84 pace después a travóo del gafa-hilos 87 de anillo 
abierta llevado por la barra transversal 88, y paca en direeci&c aaoendente doado al gnfa-hiloa a la gafa 88 a 
lo largo dal hilo da gana retorcido 11. pe cato modo el 
hilo do goma rotoroido 11 y el hilado de recabrimieato 
84 eon arrollados jantoe aebro la bobina colectora 18 
bajo la tensión deseada, ciando la tensión del hilo de gana y la del hilado de reeabrimiento gobernadas inde­pendientemente por loe mocaniamoa de teaaión 17 o 86.

gato completa la primera eerie de operaciones cacado ao adopta ol aparato do laa figarae 1 y 8. gi aa 
80 deaaa tener an alma de goma con dea cabos de hilado de reeabrimiento ea vea de aa eolo cabo, como ce demaestra en la finara 1, entonce# ae paede adoptar la construc­

ción do la figara 8, on la cual an oabo do hilado 84 ea aaminiatrado por ol como 88 y an negando cabo de hilado 
88 84' lo ea por ai cono 86',

Urna ven ol hilo do goma 11 ha sido retorcido y 
arrollado a oh re la bobina colectora 18 con ano o m&c ca­
noa de hilado do reeabrimiento dicha bobina 18 paede aer 
transportada al aparate de la figara 8, en donde aquella 88 ae monte cobre an haao giratoria 87 en ol onal ao la hace 
girar, hete haao paede aer soportado, de manera qae pan­
da girar, en 41 braco 88 y accionado por medio Ae la po­
lea 88 y la norma 80. El objeto de transportar la bobi­
na 18 al aparato do la figara 8 ea torcer jantoa al hilo 88 de goma 11 y al hilado da reeabrimiento 84 mientras ambos 
aon desarrollados axilmente do nata bobina, s* ha encon­trado conveniente separar el alma de goma 11 y el hilado 
84 míentrae son deaarrolladoa de la bobina 18, y para ente objeto airve la aleta 81 articulada on 88 aobre el 

40 borde superior del haao 87.
ha aleta 31 paede catar provista de brazos qae ee 

extienden en dirección opacata, como aa representa, lle­vando cada ano de oatoa brazos an gafa-hiloa de modo que 
ano paeda guiar el alma de goma 11 y el otro el hilado 48 84 a medida que ambps ae van desarrollando de la bobina
18. 81 hilo y ol hilado pasan luego a través de ungufa-hiles 88 do anillo abierto donde aon retorcidos jun­
tamente por la rotación dé la bobina 18. El hilo 11 y el hilado 84 ao desarrollan con preferencia axilmente a 

80 la velocidad deseada, de la bobina 18 en rotación hacia el rodillo de accionamiento directo 84. 3& hilado ciné­tico producido por el retorcedor descrito puede, al aben-
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donar al rodillo 34. aar arrollado sobro la bobina ooloo- 
tera $6 sobré la anal lo distribuyo ol mecanismo do vai­
vén 87. la bobina $6 oo profarontomonto accionada por ol 
rodillo 38 similar ¿1 rodillo 19 do la figura 1̂

3 Na la roalisacléa dal prooodimlonto do la prooonto
invención so tiene la prooauaién do semotor a una tor­sión rolativamonto alia ol alna do gana U  por no dio dol 
aparato do la figura 1 porque Tmapto do oata torsión aeré oontrarrootada cuando, on al aparato do la figura 2, ol la hilo do goaa y ol hilado do roonbrintento son rotoroldo* 
juntos, dd buso 18 debo girar on dirección contraria a la dol huso 27, do modo que ol aparato do la figuras 
sirvo para oontrarrostar una porción substancial, por 
ojonplo la mitad, de la torsióndada al hilo do gana 11 

13 por ol aparate do la figura 1. hato servirá para produ­cir un hilado elástioo ooa recubrimiento a tapie cono ol 
representado on la figura 3, an ol cual la torsión dol alna de goma on una dirección airvo para equilibrar los arrollamientos holiooidaloa dol recubrimiento on la di- 

8 o rooolóm opuesta;
31 rotoroe&or do arriba a abáje do la figura 4 

puedo sor adoptado según la presento invonoión para pro­
ducir on una oporaoioa continua el hilado elástico de- 
aoado, uniendo juntos ol alna do gena retorcida y ol Z3 Miado do recubrimiento antes que sntron on si mecanis­
mo ds torcida, y torciondo ¿espada a la ven ol alma y ol recubrimiento de modo que formen el hilado elástico.

Segda la figura 4 el hilo de goma ratorcido 39 es 
suministrado por tunt bobina 4o, que puede girar en la 

80 dirección do desarrollo a la velooldad deseada haoiéndo- 
la apcyaT sobro ol rodillo do accionamiento directo 41.

A  hile do gema 39 al abandonar la bobina 4o pa­na por entro los des rodillos 48 de accionamiento direc­
to que preferentemente se hacen girar a velocidad perl- 

88 férica más elevada que la do la bobina 40 coa objeto do 
dar al hilo do goma 39 la tensión deseada, di hilado do recubrimiento 43 puedo oor suministrado por ol cono 44, 
y ooto hilado puedo sor tensado a voluntad al abandonar 
ol cono haciéndolo pasar a través dol dispositivo do 

4o teasiáa 43, dol cual pasa después por guias adecuadas y os alimentado entre los rodillo* slimsntadores 42 en con­
tacto oon ol hiló do goma 39.

Osando ol hilo do goma previamente rotoroldo 89 y 
ol hilado do recubrimiento 43 abandonen loe rodillos 

48 allmontaderco 48, son retorcidos juntos para formar ol hiledo oíáetioo deseado mediante cualquier a*dio adecua­
do, coso por ejemplo un mecanismo do tursión provisto dol bien conocido anillo y oáraor. Oomo se vé en la fi­
gura 4, ol hilo do goma y el hilado oláotioo oombinadoa 

8o pasan desdo los rodillos alimontadoroé 48 ol guia-hilos
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46 de estille abierto dispuesto ooaxilmente con el huso de hilatura 47 que puedo hacerse girar por a^dio de le 
eerrée usual. gl hilado elástico 48 formado con el al­
ma de gema 88 y el hilado de recubrimiento 43 pasa a 

6 través del enrser 49 montada en el anillo 5o y después 
ee arrollado en una bobina montada sobre el huso de hila­
tura 47.

SI alma de g<mta 89 eatá preferen tornen te sometida 
a tensión durante la operación de toroide,* oon el fin de 

10 que ee mantenga reota en el oentro del hilado elástico cuando este di timo queda privado de la tensión, lo cual, 
como, se ha heeho presente entes, obliga al hilado de re­
cubrimiento a fornar arrollamientos helicoidales alrede­
dor del alma de goma, ha dirección de rotación del huso 

18 47 debo ser opuesta a la torsión anteriormente oomnnioa-da al alma de goma desnuda, Sa operación de torcer jun- 
t tos el alas y el hilado Para producir el hilado elásti­

co de que se trata contrarresta una substancial porción de la torsión preoadsntómente comunicada al alma de go- 
gO ma desnuda, produciendo así un hilado eladtioo equili­

brado,
gl hilado elástico representado en la figura 3 

qUe tiene un solo oabo de hilado 84 arrollado en espiral alrededor del alma de goma 11 previamente retorcida pue- 
88 da ser producido con el aparato de las figuras 1 y 8 o 

oon el aparato do la figura 4, &  hilado elástico de ¿a. figura 6 que tiene dos cabos de hilado 84 y 24' arrolla­
dos en espiral alrededor del alma do goma 11 previamen­te retorcida, puede ser producido empleando priaeraMen- 

80 te el aparato de la figura 8 y después el aparato de la figura 2. hos hilados elásticos ..representados en las 
figuras 3 y 6 se ..encuentran en estado no tensado.

prácticamente para recubrir el alma de goma pue­
de adoptara# cualquier tipo de hilado de fibra textil,

88 como algodón, lana, seda, rayón, nilón o similares, los cuales podrán ser teñidos del color que se desee, asi 
como pueden adoptarse almas de titulo diverso. Los si­
guientes ejemplos servirán para ilustrar algunos de los 
muchos hilados elásticos que so han producido con el 
presento procedimiento.40
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1 ) Título del mime do go*t leo loo 76 78
2 ) Recubrimiento 1  cabo 

*0/1 , algodón
1 cabo *0 / 1  algcdèì

1  cabo
2 0 / 1algodón

1  oabo
20/1 'algodón

3) Alargamiento 200,% 800 % 200 % 600 %
4) Metroa/hga. 8903 2260 1*90 1203.6
a} Longitud del alma/mt. 600 n/n. 7*8 683 667
6) Porcentaje del 

alma 66 37 80 30
7) porcentaje de 

recubrimiento 64 63 70 70
Hi hilado elastico obtenido con el presente procedi­

miento puede tener ana excelente real atenei*, dada por al 
10 cebo individuai del Rilado de recubrimiento, y loa limitee 

de au -tensión puedan variar entre loo % y 800 % aaroxima- 
damente. Bsta variación en la tención ae obtiene facilmen­te aumentando o dieniHuyendo la tención del alma de gama 
a medida que llega al punto donde ea torcida, y aumentando 1$ o disminuyendo la velocidad de loa rodillos alimentadoreo,

. como por ejemplo los rodiUoa *2, .velocidad relativa a la 
del buso de hilatura, de modo que varíe asi la torcida co­municada al alma y a l recubrimiento.

y 0 T A

Por la patento de invención a que ee refiere la pre­go sente memoria deaoriptiva aa M0CVI2H1CA:
1.- ha propiedad y la explotación exclusiva do un procedimiento para obtener hilado elástico, que comprende 

el arrollamiento do un hilo de gema retorcido y do un hila­
do do fibra textil sobre una bobina con tención regulable, 

25 y el desarrollo del hilo de gema y del hilado textil de un 
extremo de dicha bobina mientras la bobina de hace girar en dirección opácete a la torsión de dicho hilo de modo que se destuerza Parcialmente el referido hilo y ae arrollo el 
hilado sobre el hilo de goma como recubrimiento.

30 - 2.- ha propiedad y la explotación exclusiva de un
procedimiento pare cb tener hilado clástico en un retorce­
dor Ae abajo a arriba, que comprendo el arrollamiento do 
un hilo de goma retorcido y de un hilado textil cobre una



4

f¡ 3'

- 9 -

8 §
Í B 6  " a

bebían con torsiones rsgulsblss indapendisn temen ts, des­
paja hasor girar diaba bobina en diroooión adaamada para 
oontrarroatar maa Parhs da la teraióa da diaho hilo da 
goma, y al daaarrollo dal hila y dal hilado da un oxtro- 

5 mo de la bobina giratoria en diraaaión hacia arribé a maa determinada velocidad an relación con la velocidad 
da rotación de la bobina da moda qne aa destuerza paroial- menta dicha hilo y ae#urrelle al hilado alrededor dal hilo 
da goma.* - i

10 la propiedad y la explotación exclusiva da nnprocedimiento para obtener hilado elástico equilibrado 
con recubrimiento simple, que comprenda al arrollamiento 
de un hilo de goma retorcido y da un hilado textil aco­
plados sobra una bobina, después al daaarrollo dal hilo 

16 y del hilado de. un extremo da dicha bobiaa mientras asta \ se haca girar an dirección adecuada Para eontrarraatar
parta de la torsión de dicho hilo do goma, de modo qua se destuerza parcialmente dicho hilo y ac arrolla el hila­
do alrededor dal hilo con al fin de equilibrar la tor- 

20 sida en sentido contrario dal hilo do goma y tenar la go­
ma tensa.

t *

i.- ü*a propiedad y la explotación exclusiva da 
un procedimiento para obtener hilado elástico con recu­brimiento simple, que comprende el arrollamiento de un 26 hilo de goma retorcido y de un hilado textil aeoplados 
sobra una bobina, después al desarrollo del hilo da go­ma y del hilado textil de un extremo de la bobina, poro 
por lados opuestos de la misma, mientras la bobina se hace girar en aireación adecuada para contrarrestar par- 

60 ta da la torsión de dicho hilo, do modo que ae destuerza 
Parcialmente dicho hilo y ce arrolle el hilado alrededor 

 ̂ del hilo de goma como un recubrimiento.
5. - ía propiedad y la explotación exclusiva do 

un procedimiento para obtener hilado elástico, que oom-
36 prende el arrollamiento de un hilo de goma retorcido y 

de una niuralldad da cabos de hilado textil alrededor 
de una bobina con tensión regulable, y luego el desarro­
lle del hilo y de loa oaboa dal hilado de un extremo da 
dicha bobina mientras la bobina gira en Aireación opaca­do ta a la torsión de dicho hilo, de modo que se destuerza Parcialmente dicho hilo y se arrollen los cabos del hila­
do alrededor de la goma como un recubrimiento.

6. - La propiedad y la expletación exclusiva da 
un procedimiento pata obtener hilado elástico equilibra-46 do con recubrimiento simple, que comprenda la torsión da 
* un hilo de gema y luego la torsión en dirección opuesta pero en menor grado de esta hilo do gotea y de un hilado 
de recubrimiento,de fibra textil mientras ambos se haoen 
avanzar juntos en relación longitudinal con tensión re­
gulada de modo que se destuerza parcialmente el hilo de 
gema y se tuerzan juntos si hilado de fibra textil y di-̂30



eho hile, arrollándose #1 hilado tsrtil alrededor dol 
hile A# goma sano na reenbriniento adaonado para equi­
librar la torsión opassta Ael hile Ae gene y waatemer­
lo bajo tensión*

8 7.- La propiedad y la explotación exclusiva Ael
objeto Ae la patente, sean amales fnsrsn las aironas- 
taBcias que eononrran eoa sn esenelalldad definida en 
las anteriores reivindioacionos, anal objeto es:

"Un proee disiento para la produooióa de hilados 
lQ eláetiooe". i

Consta la prssanta memoria Ae diez hojee foliada#, 
escritas por ana sola oara. ;

Barcelona, 88 de añero de 1948.

p. p. de: ' íí,&$3Mí-aRV$Hg, .sceieté'italo-APerAoena 
Filo BSLaatieo,"
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